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Informacje podstawowe

dokładność i precyzję wykonywanych narzędzi. Konstruk-

cja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami normy 

bezpieczeństwa EN/PN-847-1 i EN/PN-847-2 obowiązującej 

dla narzędzi do mechanicznej obróbki drewna.

Rozdział Okna i drzwi zawiera jedynie przykładowe pozycje 

frezów, głowic oraz zestawów z podstawowymi ich wymia-

rami. Na specjalne zamówienie jesteśmy w stanie dobrać, 

zaprojektować i wykonać odpowiednie narzędzie do wy-

maganego rodzaju obróbki, materiału oraz parametrów i 

warunków panujących podczas danej obróbki. Czas pro-

dukcji zestawów katalogowych oznaczonych „+”  w dużej 

mierze nie przekracza 10-15 dni roboczych. Okna specjalne 

wykonywane na zamówienie klienta, produkowane są w 

około 15-18 dni roboczych, po wcześniejszym uzgodnieniu 

wszystkich spraw technicznych i handlowych.

Przy zamówieniu należy precyzyjnie określić: 

•	 typ okna lub schemat okna,

•  typ okapnika,

•  maszynę lub schemat obróbki,

•  średnicę oraz odległości bazowe narzędzi do czopowania 

 	 i profilowania,

•  położenie powierzchni bazowych,

•  położenie rowka okuciowego (9 mm lub 13 mm),

•  typ uszczelki krawędziowej,

•  rodzaj ruchomego słupka,

•  rodzaj materiału obrabianego,

•	 zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzór - w przypadku 

	 pojedynczych zestawów,

•	 inne istotne informacje mające wpływ przy projektowaniu 

	 i wykonaniu narzędzi.

Typy okapników oraz uszczelek znajdują się w katalogu na 

stronach 10.32-10.35.

Zestawy narzędzi (frezów) z nakładkami ze stali szybkotnącej 

(HSS) przeznaczone do profesjonalnej obróbki drewna litego 

miękkiego. Zestawy frezów z nakładkami z węglika spieka-

nego (HM) oraz głowic z wymiennymi nożami (HM) przezna-

czone do profesjonalnej obróbki drewna litego miękkiego, 

twardego oraz klejonego, innych materiałów drewnopo-

chodnych oraz różnego rodzaju tworzyw sztucznych. Wy-

korzystywane są do frezowania powierzchni płaskich oraz 

profilowania krawędzi w celu uzyskania określonego profilu 

okiennego i drzwiowego. Głównie wykonywane są zestawy 

w postaci głowic z wymiennymi płytkami.

Pojedyncze narzędzia oraz zestawy wykonywane z najwyż-

szej jakości stali szybkotnącej w specjalnej technologii ob-

róbki cieplnej, odpowiednio dobranej do rodzaju obróbki, 

materiału obrabianego oraz parametrów i warunków panu-

jących podczas obróbki, aby zapewnić prawidłową pracę 

narzędzi zarówno w standardowych warunkach, jak i przy 

skrajnie trudnych warunkach pracy. 

Narzędzia projektowane i wykonywane są z prostą lub ze 

skośną powierzchnią natarcia oraz z zoptymalizowanym 

spływem wióra, montowane na tulejach lub trzpieniach HSK, 

przeznaczone do profesjonalnej, bardzo dokładnej obróbki 

drewna litego oraz innych materiałów drewnopochodnych. 

Konstrukcja mocowania HSK zapewnia zawężoną tolerancję 

bicia promieniowego. Dzięki zastosowaniu systemu HSK po-

zwalającego również na produkcję okien łukowych, uzysku-

jemy wysoką dokładność i bardzo wysoką jakość powierzch-

ni obrabianej. Narzędzia dostosowane do automatycznego 

procesu produkcyjnego na maszynach CNC. 

Wszystkie rodzaje narzędzi produkowane są na nowocze-

snych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-

wanych firm światowych zapewniających bardzo wysoką 

Okna
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10.2 Do okien dwuszybowychOkna i drzwi

Komplet
podstawowy

Komplet podstawowy do produkcji okien dwuszybowych 

jednoramiennych o szerokości 68 mm dla głowic nasa-

dzanych GO-01 lub GO-01 Softline o ilości ostrzy skrawa-

jących podanych w tabeli oraz dla frezów nasadzanych 

ZFO-02 Softline z czterema ostrzami skrawającymi (z=4).

Opcjonalnie możliwe jest profilowanie rowka okuciowego i okapnika w jednej operacji wraz z profilem zewnętrznym wzdłużnym skrzydła, jak okno typu GOD lub GON.

Nr
profilu

Profil Nazwa Narzędzie

Widlica ościeżnicy

Czop dolny
ościeżnicy

Czop górny
ościeżnicy

Czop skrzydła

Widlica skrzydła

Profil
wewnętrzny wzdłużny 

ościeżnicy dolnej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

bocznej i górnej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny skrzydła

Profil zewnętrzny
wzdłużny skrzydła

Profilowanie okapnika

Profilowanie rowka 
okuciowego

D = 140 lub 125 mm

D = 320 mm
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Nr
profilu

Nr
profilu

Nr
profilu

Profil

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

Narzędzie

Listwa
przyszybowa

10.2Do okien dwuszybowych Okna i drzwi

Zestawy
dodatkowe

Zestawy dodatkowe dla głowic nasadzanych GO-01 lub 

GO-01 Softline o ilości ostrzy skrawających podanych 

w tabeli oraz dla frezów nasadzanych ZFO-02 Softline z 

czterema ostrzami skrawającymi (z=4).

D = 140 lub 125 mm

Ruchomy
słupek

D = 140 lub 125 mm

Profil zewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

dolnej

Profil zewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

górnej i bocznej

Profil zewnętrzny 
wzdłużny skrzydła z 

dodatkową uszczelką

Zestaw
do ruchomego 

słupka

Profilowanie listwy
przyszybowej

Sposoby
profilowania

na stronie 10.4
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) Okna i drzwi

GOD komplet
podstawowy

Komplet podstawowy zestawów głowic o określonej śred-

nicy bazowej dla uniwersalnego systemu GOD do produkcji 

okna o szerokości 68 mm (GOD 68 2U). 

Niewielkim kosztem dodatkowym, w łatwy i szybki sposób 

uzyskujemy rozszerzenie zestawu do 78/88/92 (system 2U) 

oraz 88/92/98 (system 3U).

* Profile wykonywane opcjonalnie w oddzielnych operacjach.

Nr
profilu

Profil Nazwa Narzędzie

Widlica ościeżnicy

Czop dolny
ościeżnicy

Czop górny
ościeżnicy

Czop skrzydła

Widlica skrzydła

Profil
wewnętrzny wzdłużny 

ościeżnicy dolnej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

bocznej i górnej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny skrzydła

Profil zewnętrzny wzdłużny 
skrzydła z okapnikiem
i rowkiem okuciowym

Profil zewnętrzny
wzdłużny skrzydła*

Profilowanie okapnika*

Profilowanie rowka 
okuciowego*

D = 140 lub 125 mm

D = 320 mm
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10.3 Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U)Okna i drzwi

GOD zestawy
dodatkowe

Zestawy dodatkowe o określonej średnicy bazowej dla uni-

wersalnego systemu GOD do produkcji profili uzupełniają-

cych. Rozszerzanie szerokości okna do 78/88/92 (system 2U) 

oraz 88/92/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia zestawu 

lub zakupu dodatkowych narzędzi.

Profile ościeżnicy

Ruchomy słupek

Stały słupek

Nr profilu

Nr profilu

Nr profilu

Profil

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

Narzędzie

D = 140 lub 125 mm

D = 140 lub 125 mm

D = 140 lub 125 mm

Profil zewnętrzny 
ościeżnicy dolnej

Profil zewnętrzny 
ościeżnicy górnej

i bocznej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny

ruchomego słupka

Profil wzdłużny 
stałego słupka

Kontrprofil
ościeżnicy górnej

Kontrprofil
ościeżnicy dolnej

D = 140 lub 125 mm

D = 320 mm
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) Okna i drzwi

GOD zestawy
dodatkowe

Zestawy dodatkowe o określonej średnicy bazowej dla uni-

wersalnego systemu GOD do produkcji profili uzupełnia-

jących. Rozszerzanie szerokości okna do 78/88/92 (system 

2U) oraz 88/92/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia ze-

stawu lub zakupu dodatkowych narzędzi.

Listwa
przyszybowa

Nr profilu

Nr profilu

Nr profilu

Profil

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

Narzędzie

Profilowanie listwy
przyszybowej

Sposoby
profilowania

na stronie 10.4

Szpros

Kontrprofil
wewnetrzny skrzydła 

czopujący

Kontrprofil 
wewnętrzny wzdłużny

szprosu listwowego

Profil wewnętrzny 
wzdłużny szprosu 

listwowego

Kontrprofil
wewnętrzny skrzydła 

czopujący

Kontrprofil
wewnętrzny skrzydła 

profilujący

Balkon

D = 140 lub 125 mm

D = 320 mm

D = 320 mm
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10.3 Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U)Okna i drzwi

GOD
system 2U

Uniwersalny system GOD 2U do produkcji okna 68/78/88/92 z dwoma 

uszczelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawędzi wewnętrznej ramki 

okiennej. System zaprojektowany tak, aby małym kosztem i w łatwy spo-

sób, poprzez rozszerzenie zestawów głowic zamontowanych na tulejach 

pozwalających na regulację szerokości profili, umożliwić produkcję okien 

o kilku szerokościach w zakresie 68 mm, 78 mm, 88 mm i 92 mm.

W profilach systemu 2U zastosowano podwójne uszczelnienie, które 

znacznie poprawia szczelność okien.
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) Okna i drzwi

GOD
system 3U

Uniwersalny system GOD 3U do produkcji okna 88/92/98 z trzema 

uszczelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawędzi wewnętrznej ramki 

okiennej. System zaprojektowany tak, aby małym kosztem i w łatwy spo-

sób, poprzez rozszerzenie zestawów głowic zamontowanych na tulejach 

pozwalających na regulację szerokości profili, umożliwić produkcję okien 

o kilku szerokościach w zakresie 88 mm, 92 mm i 98 mm.

W profilach systemu 3U zastosowano potrójne uszczelnienie, które 

znacznie poprawia szczelność okien. System 3U może być stosowany dla 

okien 88 mm i szerszych.
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) Okna i drzwi

GON komplet
podstawowy

Komplet podstawowy zestawów głowic o określonej śred-

nicy bazowej dla uniwersalnego systemu GON do produk-

cji okna o szerokości 68 mm (GON 68 2U). 

Niewielkim kosztem dodatkowym, w łatwy i szybki sposób 

uzyskujemy rozszerzenie zestawu do 78/88 (system 2U) 

oraz 88/98 (system 3U).

* Profile wykonywane opcjonalnie w oddzielnych operacjach.

Nr profilu Profil Nazwa Narzędzie

D = 140 lub 125 mm

Widlica ościeżnicy

Czop dolny
ościeżnicy

Czop górny
ościeżnicy

Czop skrzydła

Widlica skrzydła

Profil
wewnętrzny wzdłużny 

ościeżnicy dolnej

Profil wewnętrzny wzdłużny 
ościeżnicy bocznej i górnej

Profil wewnętrzny
wzdłużny skrzydła

Profil zewnętrzny wzdłużny 
skrzydła z okapnikiem
i rowkiem okuciowym

Profil zewnętrzny
wzdłużny skrzydła*

Profilowanie okapnika*

Profilowanie rowka
okuciowego*

D = 320 mm
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Nr profilu

Nr profilu

Nr profilu

Profil

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

Narzędzie

10.3 Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U)Okna i drzwi

GON zestawy
dodatkowe

Zestawy dodatkowe o określonej średnicy bazowej dla uni-

wersalnego systemu GON do produkcji profili uzupełniają-

cych. Rozszerzanie szerokości okna do 78/88 (system 2U) 

oraz 88/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia zestawu lub 

zakupu dodatkowych narzędzi.

Profile ościeżnicy

Ruchomy słupek

Stały słupek

D = 140 lub 125 mm

D = 140 lub 125 mm

D = 140 lub 125 mm

Profil zewnętrzny 
ościeżnicy dolnej

Profil zewnętrzny 
ościeżnicy górnej

i bocznej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny

ruchomego słupka

Profil wzdłużny 
stałego słupka

Kontrprofil
ościeżnicy górnej

Kontrprofil
ościeżnicy dolnej

D = 140 lub125 mm

D = 320 mm
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) Okna i drzwi

Każde zamówienie traktowane jest indywidualnie. Pro-

dukowane narzędzia dostosowywane do potrzeb klienta, 

jego wymagań technicznych oraz posiadanego parku tech-

nicznego.  

GON zestawy
dodatkowe

Listwa
przyszybowa

Nr profilu

Nr profilu

Nr profilu

Profil

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

Narzędzie

Balkon

Szpros

Kontrprofil
wewnętrzny skrzydła 

czopujący

Kontrprofil we-
wnętrzny wzdłużny 
szprosu listwowego

Profil wewnętrzny 
wzdłużny szprosu 

listowego

Kontrprofil
wewnętrzny skrzydła 

czopujący

Kontrprofil
wewnętrzny skrzydła 

profilujący

Profilowanie listwy
przyszybowej

Sposoby
profilowania

na stronie 10.4

D = 140 lub 125 mm

D = 320 mm

D = 320 mm
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10.3 Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U)Okna i drzwi

GON
system 2U

Uniwersalny system GON 2U do produkcji okna 68/78/88 z dwoma 

uszczelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawędzi wewnętrznej ramki 

okiennej. System zaprojektowany tak, aby małym kosztem i w łatwy spo-

sób, poprzez rozszerzenie zestawów głowic zamontowanych na tulejach 

pozwalających na regulację szerokości profili, umożliwić produkcję okien 

o kilku szerokościach w zakresie 68 mm, 78 mm i 88 mm.

W profilach systemu 2U zastosowano podwójne uszczelnienie, które 

znacznie poprawia szczelność okien.
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10.3Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) Okna i drzwi

GON
system 3U

Uniwersalny system GON 3U do produkcji okna 88/98 z trzema uszczel-

kami, w tym jedna opcjonalnie na krawędzi wewnętrznej ramki okiennej. 

System zaprojektowany tak, aby małym kosztem i w łatwy sposób, po 

przez rozszerzenie zestawów głowic zamontowanych na tulejach po-

zwalających na regulację szerokości profili, umożliwić produkcję okien o 

kilku szerokościach w zakresie 88 mm i 98 mm.

W profilach systemu 3U zastosowano potrójne uszczelnienie, które 

znacznie poprawia szczelność okien. System 3U może być stosowany dla 

okien 88 mm i szerszych.
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10.4Okno typu SKANDYNAWSKIEGO Okna i drzwi

GO-16 komplet
podstawowy

Komplet podstawowy do produkcji okien dwuszybowych 

jednoramiennych o szerokości 111 mm dla głowic nasa-

dzanych GO-16 o ilości ostrzy skrawających podanych w 

tabeli.

Nr profilu Profil Nazwa Narzędzie

D = 125 lub 140 mm

Widlica ościeżnicy

Czop dolny
ościeżnicy

Czop górny
ościeżnicy

Widlica skrzydła

Czop dolny
skrzydła

Czop górny
skrzydła

Profil wewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

dolnej

Profil wewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

górnej

Profil dolny
wewnętrzny

wzdłużny skrzydła

Profil górny i boczny 
wewnętrzny

wzdłużny  skrzydła

Profil zewnętrzny 
wzdłużny skrzydła

D = 316 mm
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12. 3

13. 3

14. 3

A

A

z

15. 4

16. 4

A

A

Nr profilu

Nr profilu

Profil

Profil

Nazwa

Nazwa

Narzędzie

Narzędzie

10.4 Okno typu SKANDYNAWSKIEGOOkna i drzwi

GO-16 zestawy
dodatkowe

Zestawy dodatkowe dla głowic nasadzanych GO-16 lub o 

ilości ostrzy skrawających podanych w tabeli.

Każde zamówienie traktowane jest indywidualnie. Produ-

kowane narzędzia dostosowywane do potrzeb klienta, jego 

wymagań technicznych oraz posiadanego parku technicz-

nego. 

D = 125 lub 140 mm

Listwa
przyszybowa

Profil zewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy

Profil wewnętrzny 
wzdłużny ościeżnicy 

bocznej

Frezowanie pod 
parapet wewnętrzny

Frezowanie listwy
przyszybowej dolnej

Frezowanie listwy 
przyszybowej górnej
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10.6 Podzespoły okienneOkna i drzwi

Okapniki
GO-01/GOE

Okapniki aluminiowe, wciskane, typ GO przeznaczone do 

montażu w dolnej ościeżnicy profilu okna ZFO-02, ZFO-02 

Softline, GO-01, GO-01 Softline oraz GOE. Przystosowane 

do ramki okiennej z podcięciem w skrzydle. 

Poniżej przedstawiono przykładowe typu okapników 

przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy 

zamówieniu zestawu głowic lub frezów należy określić typ 

okapnika.

Z podcięciem
w skrzydle
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10.6Podzespoły okienne Okna i drzwi

Okapniki GOD

Z podcięciem w skrzydle

Okapniki aluminiowe, wciskane, typ GOD przeznaczone 

do montażu w dolnej ościeżnicy profilu okna GOD. Przy-

stosowane do dwóch rodzajów ramek okiennych: z pod-

cięciem w skrzydle oraz bez podcięcia. 

Poniżej przedstawiono przykładowe typu okapników 

przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy 

zamówieniu zestawu głowic lub frezów należy określić typ 

okapnika.

Bez podcięcia w skrzydle
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AWZ 14 / 22
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10.6 Podzespoły okienneOkna i drzwi

Okapniki GON

Bez podcięcia
w skrzydle

Okapniki aluminiowe, przykręcane, typ GON przeznaczo-

ne do montażu w dolnej ościeżnicy profilu okna GON. 

Przystosowane do ramki okiennej bez podcięcia w skrzy-

dle. Poniżej przedstawiono przykładowe typu okapników 

przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy 

zamówieniu zestawu głowic lub frezów należy określić typ 

okapnika.




























