


Informacje podstawowe

Narzedzia
DIA

Narzedzia z naktadkami DIA przeznaczone do profesjonal-
nej obrébki drewna litego i innych materiatéw drewnopo-
chodnych, jak ptyty wiérowe, laminaty, MDF, HDF, PVC, czy
KORIAN. Zastosowanie oraz dobér odpowiedniego rodzaju
diamentu zdecydowanie wydtuza zywotno$¢ narzedzi w
poréwnaniu do tradycyjnych narzedzi z ostrzami z weglika
spiekanego (HM).

Rozdziat Narzedzia DIA zawiera jedynie przyktadowe typy i
rodzaje narzedzi z ostrzami DIA. Gtéwnym asortymentem sg
jednak narzedzia specjalne, konstruowane i produkowane
na zamowienie klienta, spetniajace szczegétowe wymaga-
nia odbiorcy. Przed projektowaniem i wykonaniem takich
narzedzi pod uwage brane jest szereg zagadnien zwigza-
nych z wymaganiami klienta takimi jak: oczekiwana jakos¢
obrébki, rodzaj maszyny i jej parametry, rodzaj materiatu
obrabianego oraz wiele innych dostarczonych przez klien-
ta. Kazde specjalne narzedzie lub zestaw narzedzi DIA jest
odpowiednio dobrany do rodzaju obrébki, materiatu obra-
bianego oraz parametréw i warunkéw panujacych podczas
obrébki, aby zapewni¢ prawidtowa prace narzedzi zaréwno
w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych
warunkach pracy.

Narzedzia DIA produkowane s3g z ré6znego rodzaju moco-
waniami, natomiast na uwage zastuguje mocowanie hydro

oraz wszelkiego rodzaju mocowania na trzpieniach stozko-

wych HSK. Konstrukcja mocowan zapewnia zawezong to-
lerancje bicia promieniowego zredukowang do minimum.
Dzieki systemowi hydro, ktéry pozwala réwniez na bardzo
doktadne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoka jako-
$cig powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwos¢
pracy z zastosowaniem wysokich predkosci skrawania oraz
predkosci posuwowych.

Wszystkie narzedzia DIA produkowane sa na nowocze-
snych, numerycznie sterowanych obrabiarkach, renomowa-
nych firm swiatowych zapewniajacych bardzo wysoka do-
ktadnosc i precyzje wykonywanych narzedzi. Konstrukcja i
wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bez-
pieczenstwa EN/PN-847-1 obowiazujacej dla narzedzi do
mechanicznej obrébki drewna. Czas projektowania i pro-
dukcji frezéw lub zestawoéw katalogowych oznaczonych ,+”
a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie klienta,
w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni roboczych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okresli¢:

Srednice zewnetrzna narzedzia (D) lub zakres $rednic,

$rednice otworu narzedzia (d),

ilos¢ zebow (z) lub predkos¢ obrotowa wrzeciona i pred-

kos¢ posuwu,

rodzaj materiatu obrabianego,

zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzor,

inne istotne informacje majace wptyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite twarde

twarde drewno egzotyczne

ptyta wiérowa

sklejka

ptyta laminowana

ptyta MDF

ptyta HDF

ptyta HPL

tworzywo sztuczne

ptyta budowlana

korian

ciecie pojedyncze

wielopity

ciecie w pakietach

wiertfa puszkowe

pita podcinajaca

korpus aluminiowy

P
J

ciecie wzdtuzne i poprzeczne

rozcinanie, formatowanie

obrobka wregéw

obrobka rowkow

obrébka krawedzi

profilowanie

posuw mechaniczny

obrébka reczna

centrum obrobcze CNC

ostrze DIA

ostrze weglik spiekany

bez mozliwosci ostrzenia

mozliwos¢ 2-3 krotnego ostrzenia

mozliwos¢ 4-6 krotnego ostrzenia

mozliwo$¢ 5-6 krotnego ostrzenia

mozliwos$¢ 7-9 krotnego ostrzenia

mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia

« produkt dostepny/ magazynowy
+ mozliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych




Informacje podstawowe

Uzebienie

Gt

[Gw wr

GM

Zeby proste

g\

YA

Zeby naprzemianskosne Zeby trapezowe Zeby jednostronnie skosne lewe

Frezy z katami osiowymi przeznaczone do pracy na cen-
trach frezerskich CNC: IMA, Reichenbaher, Homag, Biesse.
Stuza do wykonywania wregdéw, wpustéw i formatowania
ksztattow. Maja ostrze wiercace wykonane z HW.

Dzieki swej konstrukcji zapewniaja:
* cicha i stabilng prace,

* zwiekszong trwatos¢ narzedzia.

7 A\

proste jednostronnie obustronnie
Frezy przeznaczone sa do obrébki: skosne skosne

* MDF, HDF,

* ptyta wiérowa,

* ptyta wiérowa laminowana,
* KORIAN,

* laminaty,

* twarde drewno egzotyczne.

Schematy okreslajace zaleznos¢: posuw Pa ra m et ry tec h n iczn e

minutowy (P) od wysokosci usuwanego
materiatu (a). g ru pa TJ D

Zastosowanie: formatowanie z mozliwosciag

* lepsza jakos¢ obrabianej powierzchni,

-
o
N
=y

wiercenia.
9 $10x25PL B P14/ p16x25PL
$12x25PL 10 $16/ $18x35PL
Obroty: 8 $8x12PL 9 a
P
D=10+12mm;n=18000+240000br/min | api:@ 8
D=14+20mm;n= 16000 + 24 000 obr/min ¢ 6 = 7
E 5 E 6
£ . E55 -,
Liczba zebow: o 4 ! e s !
3 . 4 :
z=1orazz=1+1 . .
2 3
0 5 10 1315 20 25 10 15 20 25 g 30 35
Ostrze wiercgce HM, wykonanie specjalne DP. aH(mm) —> a8 (mm) ————>




Narzedzia
11.1 DIA

Frezy trzpieniowe proste

TJ D-O 1 Frezy trzpieniowe proste typ TJD-01.

Rodzaj obrdbki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie,
rowkowanie i kopiowanie na maszynach CNC. Szczegdlne
zastosowanie przy wykonywaniu bardzo matych promieni

wewnetrznych.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, ptyta budowlana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* polerowana powierzchnia PKD,

* ostrze wiercace HM,

* ostrze ustawione osiowo,

* mozliwos¢ wykonania korpusu z HM lub specjalnego
stopu w celu poprawienia sztywnosci i zywotnosci narze-
dzia,

strefa ostrzenia 1-1,2 mm,
e P = 2-3 m/min,

m;

° n__=24000 obr/min.

1 r

ol

@
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Nr katalogowy Typ ml:“ mhm mdm mLm z J\

TID01.0102B TID-01 8 20 12 66 1 P .
TID01.0102BL TID-01 8 20 12 66 1 L +
TJD01.029G TID-01 10 25 12 Al 1 P .
TJD01.0286G TID-01 10 20 12 66 1 P +
TJD01.028GL TID-01 10 20 12 66 1 L +
TID01.029GL TID-01 10 25 12 Al 1 L +




Narzedzia 11.1

Frezy trzpieniowe proste

DIA
Frezy trzpieniowe proste typ TJD-04. TJ D 0 4
Rodzaj ciecia: formatowanie, rozcinanie, wregowanie, row-
d

kowanie i kopiowanie na maszynach CNC.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta wiérowa, sklejka,

MDF, HDF, materiaty powlekane.

Specyfikacja:

* mozliwos¢ jednoczesnej pracy w dwdéch osiach Xi Z,

° ostrze wiercace HM (na zamoéwienie mozliwe PKD),

« strefa ostrzenia 1,5-2 mm, i

¢ P =3-6m/min. . \

* n, = 24000 obr/min. - - I\

Minimalna wielkos¢ wregi \E'
materiatu okleinowanego. o1 3
ncloiaf m -
Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm ml'm z J\

TID04.12F TID-04 12 25 12 86 1+1 P +
TIDO4.12FL TID-04 12 25 12 86 1+1 L +
TID04.12B TID-04 12 32 12 83 1+1 P 4
TID04.12BL TID-04 12 32 12 83 1+1 L +
TID04.14F TID-04 14 25 12 86 1+1 P I
TIDO4.14FL TID-04 14 25 12 86 1+1 L +
TID04.14B TID-04 14 32 12 83 1+1 P iF
TJD04.14BL TID-04 14 32 12 83 1+1 L +
TID02.16A TID-04 16 25 16 86 1+1 P iF
TID02.16AL TID-04 16 25 16 86 1+1 L +
TID02.16A25 TID-04 16 25 25 86 1+1 P +
TID02.16A25L TID-04 16 25 25 86 1+1 L +
TID04.16B TID-04 16 35 16 96 1+1 P +
TID04.16BL TID-04 16 35 16 91 1+1 L +
TID04.16D TID-04 16 35 25 91 1+1 P 4
TID04.16DL TID-04 16 35 25 91 1+1 L +
TJD04.18BC TID-04 18 25 25 91 1+1 P I
TID04.18BCL TID-04 18 25 25 91 1+1 L +
TID04.18A TID-04 18 35 25 96 1+1 P iF
TID04.18AL TID-04 18 35 25 96 1+1 L +
TID02.20A TID-04 20 25 20 91 1+1 P iF
TJD02.20AL TID-04 20 25 20 91 1+1 L +
TID04.20B TID-04 20 25 25 91 1+1 P +
TJD04.20BL TID-04 20 25 25 91 1+1 L +
TID04.413 TID-04 20 35 20 9 1+1 P +
TID04.413L TID-04 20 35 20 96 1+1 L +
TID04.414 TID-04 20 35 25 96 1+1 P 4
TID04.414L TID-04 20 35 25 9 1+1 L +




11.1 Narzedzia

Frezy trzpieniowe proste

DIA
T J D 0 6 Frezy trzpieniowe proste typ TJD-06 z mozliwoscia 2-3 krot-
nego ostrzenia.
Rodzaj obrobki: wycinanie rowkéw, wregowanie, wierce-
nie na maszynach CNC.
ﬂ7d¢

Przeznaczenie: drewno lite twarde, materiaty okleinowane:
MDF, HDF, ptyta widrowa, sklejka.

Specyfikacja:

* obrobka wysokiej jakosci,
* mozliwos¢ wiercenia,

* ostrze wiercace PKD,

* P ..=3-6m/min,

° n__=24000 obr/min.

C8S== B

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm z J\

TJD006.6010 TID-06 6 6 12 60 1 P +
TID006.6020 TID-06 8 6 12 60 1 p +
TJD006.6030 TID-06 10 8 12 065 2 P +
TJD006.6040 TID-06 10 12 12 67 2 p +
TJD006.6050 TID-06 12 12 12 70 2 P +
TJD006.6060 TID-06 16 16 12 80 2 p +
TJD006.6070 TID-06 20 10 12 80 2 p +
TJD006.6080 TID-06 20 15 12 80 2 P +
TJD006.6090 TID-06 25 10 12 85 2 p +
TJD006.6100 TID-06 30 15 12 90 2 P +




Frez trzpieniowy prosty typ TJD-07 z mozliwoscia 2-3 krot-
nego ostrzenia.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, korian, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* ostrza ustawione pod duzym katem osiowym zapewniaja
cicha i stabilng prace,

¢ dtuga zywotnos¢,

° ostrze wiercace HM (na zamoéwienie mozliwe PKD),

° ostrza ustawione po spirali gwarantuja wysoka jakos¢
ciecia, zmniejszenie oporéw skrawania, dtuzsza zywot-
nosc ostrza,

¢ P =3-6m/min,

° n__=24000 obr/min.

Wszystkie frezy wykonujemy réwniez w wersji,, L

B

Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.

Frezy trzpieniowe proste

TJD-07

y

-

Narzedzia
DIA 111

-
—
J\

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm £

TJD007.0460 TID-07 10 25
TJD007.0040R TID-07 12 25
TJD007.0050R TID-07 12 35
TJD007.0181 TID-07 14 25
TJD007.0092 TID-07 14 35
TJD007.0021R TID-07 16 25
TJD007.0020R TID-07 16 25
TJD007.0030R TID-07 16 35
TJD007.0030RL TID-07 16 35
TJD007.0034R TID-07 16 35
TID007.0171R TID-07 16 43
TJD007.0080R TID-07 18 35
TJD007.0061R TID-07 18 43
TJD007.0060R TID-07 18 43
TJD007.0392 TID-07 18 52
TID007.0120R TID-07 20 25
TJD007.0150R TID-07 20 35
TID007.0071R TID-07 20 43
TID007.0270R TID-07 20 52

12 76 1+1
12 78 1+1
12 88 1+1
16 81 1+1
16 81 1+1
16 81 1+1
25 91 1+1
16 91 1+1
16 91 1+1
25 96 1+1
16 100 1+1
25 96 1+1
20 109 1+1
25 109 1+1
25 112 1+1
20 86 1+1
20 96 1+1
20 109 1+1
20 112 1+1

P
P
P
P
P
P
P
p
L
p
P
P
P
P
P
P
P
P
P

+ +




Narzedzia

Frezy trzpieniowe proste

Frezy trzpieniowe proste typ TJD-08 jednokrotnego uzytku (bez

TJD-08

mozliwosci ostrzenia). Naktadka PKD zostata ograniczona do
niezbednego minimum - frezy nie podlegaja ostrzeniu i regene-
racji. Frezy TJD-08 stanowig oferte dla przedsiebiorstw pracuja-
cych na maszynach gérno-wrzecionowych.

Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF, tworzy-
wa sztuczne.

Specyfikacja:
* jedno ustawienie maszyny bez korekt po ostrzeniu,
* brak probleméw zwigzanych z serwisowaniem (regeneracja),

° super niska cena,

* wysoka zywotnosc i jakos¢ frezowania,
¢ P =3-6m/min,

° n__=24000 obr/min.

Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.

| g
-

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm
TJD008.1240 TID-08 12 24 12
TJD008.0022 TID-08 16 25 16
TJD008.0051 TID-08 12 35 12
TJD008.0032 TID-08 16 35 16




Narzedzia
DIA 111

Frezy trzpieniowe proste

Frez trzpieniowy wielokrotnego ostrzenia typ TJD-10 prze- TJ D - 1 0
znaczony do formatowania na frezarkach CNC. Narzedzie

moze pracowac z prawymi lub lewymi obrotami oraz stuzy¢
jako frez zacinajacy.

Rodzaj obrébki: formatowanie. @

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF

Specyfikacja:

* wysokowydajne formatowanie materiatéw oklejonych
z zachowaniem idealnej jakosci obrabianych krawedzi,

* mozliwosci pracy w obu kierunkach obrotoéw,

¢ P__=14m/min,

¢ N__=24000 obr/min.

1™ [ss Jonclom wor

Nr katalogowy Typ mDm .Er%m mdm mLm z
TJD010.0100 TID-10 25 30 25 135 141 -+



Narzedzia
111 DIA

Frezy trzpieniowe proste

Ekonomiczny frez trzpieniowy turbo typ TDT-08A z=2+2

TDT-08A

przeznaczony do pracy na gérnowrzecionowych centrach
obrébczych CNC.

@ Rodzaj obrobki: formatowanie i rozcinanie krzywoliniowe,

wykonywanie rowkéw, wregowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF, laminaty.

Specyfikacja:
* konstrukcja narzedzi zapewnia wysokowydajne frezowa-

nie z zachowaniem idealnej jakosci obrabianych krawe-
dzi dzieki ustawianiu ostrzy z pozytywnym i negatywnym
katem osiowym.

dzieki zwiekszeniu ilosci zebéw do z=2+2, istnieje mozli-
wos¢ zwiekszenia posuwu nawet do 12+14 m/min.

* ostrze wiercace HM (na zamoéwienie mozliwe PKD).

¢ P =814m/min.

° n_=24000 obr/min.

11 mm

Minimalna wielkos¢ wregi
. materiatu okleinowanego.

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm ml;“ z J\
TDT08A.0850 TDT-08A 12 23 20 80 242 P .
TDT08A.0440 TDT-08A 16 20 20 80 1@ P +
TDT08A.0451 TDT-08A 16 27 16 90 +2@ p .
TDTO8A.0450 TDT-08A 16 27 20 90 1+ @ P .
TDT08A.0065 TDT-08A 16 35 16 95 2+2 P .
TDT08A.0460 TDT-08A 18 27 20 90 2@ P -
TDT08A.0470 TDT-08A 18 35 20 95 242 p .
TDT08A.0480 TDT-08A 18 45 20 105 242 P +
TDT08A.0490 TDT-08A 20 27 20 90 2@ P +
TDT08A.0500 TDT-08A 20 35 20 95 242 P +
TDT08A.0510 TDT-08A 20 45 20 105 242 P +
TDT08A.0520 TDT-08A 20 54 20 15 242 p +




Narzedzia

Frezy trzpieniowe proste DIA

Frezy trzpieniowe proste typ TD-01 wielokrotnego ostrzenia. T D 0 1

Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF.

Specyfikacja:

° P_.=3-6m/min.
° n__=24000 obr/min.

11 mm

Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.

11.1

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm ml'm z J\
TD01.100C TD-01 18 52 20 108 1+1 P i
TD01.100CL 1D-01 18 52 20 108 1+1 L +

TD01.101 TD-01 20 52 20 108 1+1 P i
TD01.101L 1D-01 20 52 20 108 1+1 L +
TD01.102 TD-01 25 52 25 110 1+1 P +
TD01.102L 1D-01 25 52 25 110 1+1 L +
Frezy trzpieniowe proste typ TD-02 wielokrotnego ostrzenia. p
i
Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta wiérowa, sklejka,
MDF, HDF.
Specyfikacja: E
* P__=3-6m/min. -
° n__=24000 obr/min.
Minimalna wielkos$¢ wregi
materiatu okleinowanego.
1 oo
Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm z l\
1D02.010 TD-02 16 28 25 83 1+1 P iF
TD02.010L 1D-02 16 28 25 83 1+1 L +
TD02.020 TD-02 18 28 25 83 1+1 p iF
TD02.020L TD-02 18 28 25 83 1+1 L +
TD02.020A TD-02 20 28 25 83 1+1 P +
TD02.020AL TD-02 20 28 25 83 1+1 L +




Narzedzia

TD-04

Mk2

Frezy trzpieniowe proste

Frezy trzpieniowe proste typ TD-04 wielokrotnego ostrze-
nia.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyta wiérowa, sklejka,
MDF, HDF.

Specyfikacja:
¢ P =3-6m/min,
° n__=24000 obr/min.

Minimalna wielkos$¢ wregi
materiatu okleinowanego.

Nr katalogowy Typ mlzn
TD04.010 TD-04 16
TD04.010L TD-04 16
TD04.020 TD-04 16
TD04.020L TD-04 16

mm
25
25
35
35

Mk2 140 1+1 P +
Mk2 140 1+1 L +
Mk2 150 1+1 P +
Mk2 150 1+1 L +

Frez trzpieniowy typu TD-008 pod zawias puszkowy. Spe-
cjalna geometria ostrza zapewnia wysoka jakos¢ wykony-
wanego otworu oraz dtuga zywotnos¢ narzedzia.

Rodzaj obroébki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, pyty wiérowe, MDF i po-
chodne.

Specyfikacja:
° n__=24000 obr/min.

Nr katalogowy Typ mDm
TD008.8010 TD008 15
TD008.8020 TD008 20
TD008.8030 TD008 25
TD008.8040 TD008 30
TD008.8050 TD008 35
TD008.8060 TD008 40
TD008.8070 TD008 50
TD008.8080 TD008 60
TD008.8090 TD008 65

NN N N N N NN

Looos oL P
57 242 24000 P +
57 242 24000 P +
57 242 24000 P +
57 242 24000 P +
57 2+2 24000 P +
57 242 18000 P +
57 2+2 18000 P +
57 242 18000 P +
57 2+2 18000 P +




Narzedzia
DIA 11.2

Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typu TDT-01 do formatowania i roz-

TDT-01

cinania na frezarkach CNC.
Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HPL, fornir, materiaty
okleinowane, itp.

Specyfikacja:

° wysokie osiagi przy frezowaniu zgrubnym i wykanczaja-
cym,

* bardzo wysoka jakos¢ ciecia na dolnej i gérnej krawedzi
obrabianego materiatu, dzieki przeciwnym katom scinania,

* strefa ostrzenia 3 mm,

* P, Przy rozcinaniu = 15 m/min,

°P__ przy formatowaniu = 20 m/min,

max

°n__ =24000 obr/min.

ax

11 mm

Minimalna wielkos¢ wregi @

materiatu okleinowanego.

Bt

N
N
N

Nr katalogowy Typ ml:“ mhm mdm m';“ z J\
TDT01.018C TDT-01 18 40 25 122 3+3 P +
TDT01.018CL TDT-01 18 40 25 122 3+3 L +
TDT01.025 TDT-01 25 40 25 122 3+3 P +
TDT01.025L TDT-01 25 40 25 122 3+3 L +
TDT01.02025 TDT-01 20 40 25 122 3+3 P +
TDT01.02025L TDT-01 20 40 25 122 3+3 L +




Narzedzia
11.2 DIA

Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-04 przeznaczony do ob-

TDT-04

rébki zgrubnej i wykanczajacej.

Rodzaj obrdbki: zgrubna i wykanczajaca.

©

Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, ptyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

- Specyfikacja:
! ‘ ! ?{Té * ostrze wiercace wykonane z PKD,
\ \ \\i b\))},)‘ ° na zamowienie wykonujemy zageszczone linie tnace
\ ‘ ‘ \\i‘ L\}};)‘ z=4+4 przy @ powyzej 20 mm, 7
l‘ 1 N )\\m © P =12-16 m/min,
1l Y ’///7 * n,__=24000 obr/min.

— — Minimalna wielkos¢
: ‘ ‘ wregi
| ‘ | materiatu
okleinowanego.

OF8CCE

Nr katalogowy Typ m[:n mhm mdm mLm z J\
TDT04.601 TDT-04 18 40 20 103 3+3 p +
TDT04.601L TDT-04 18 40 20 103 343 L +
TDT04.602 1DT1-04 20 40 20 103 3+3 p 4+
TDT04.602L TDT-04 20 40 20 103 343 L +
TDT04.603 1DT1-04 20 50 20 113 3+3 p 4+
TDT04.603L DT-04 20 50 20 113 343 L +
TDT04.605 TDT-04 25 50 25 103 3+3 P 4
TDT04.605L TDT-04 25 50 25 103 343 L +
TDT04.702 TDT-04 25 50 25 113 3+3 p 4
1DT04.702L TDT-04 25 50 25 113 3+3 L +

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-06 przeznaczony do ob-

robki zgrubnej i wykanczajacej.

- - Rodzaj obroébki: zgrubna i wykanczajaca.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, ptyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* ostrze wiercace wykonane z PKD,

° na zaméwienie wykonujemy zageszczone linie tnace
z=4+4 przy @ powyzej 20 mm.

Nr katalogowy Typ mIZn mhm mdm m"m z J\
TDT06.007 TDT-06 25 57 25 120 3+3 P +
TDT06.007L TDT-06 25 57 25 120 3+3 L +




Narzedzia
DIA 11.2

Frezy trzpieniowe turbo

Wysokowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-07 prze- TDT 07
znaczony do formatowania i rozcinania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie i rozcinanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, melamina i ptyty
okleinowane itp.

Specyfikacja:

* optymalny sptyw widra,

° ostrze wiercace wykonane z HM,
° P =12m/min,

° n__=24000 obr/min.

Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.

—
AN
W\ \
< \ \
| ‘ / /
D
———

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm z J\
TDT07.008A TDT-07 16 30 25 105 3+3 P +
TDT07.008AL TDT-07 16 30 25 105 3+3 L +
TDT07.005 TDT-07 18 30 25 105 3+3 P +
TDT007.005L TDT-07 18 30 25 105 3+3 L +
TDT07.002 TDT-07 18 40 25 110,5 3+3 P +
TDT07.002L 1DT-07 18 40 25 110,5 343 L +
TDT07.0031 TDT-07 20 40 25 110,5 3+3 p +
TDT07.0031L TDT-07 20 40 25 10,5 343 L +
TDT007.0070 TDT-07 20 48 25 118,5 3+3 P +
TDT007.0070L TDT-07 20 48 25 118,5 3+3 L +




11.2 Narzedzia

Frezy trzpieniowe turbo

DIA
TDT 09 Wysokowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-09 prze-
znaczony do formatowania, rozcinania, wykonywania row-
kow i kopiowania na frezarkach CNC.
——— d

Rodzaj obrdébki: formatowanie i rozcinanie, wykonywanie
@ rowkow, kopiowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, laminaty.

Specyfikacja:

* duzy kat pochylenia linii Srubowej zapewniajacy wysoka

jakosc ciecia i zywotnos¢ narzedzia,
* tagodny sptyw wiéra,
* ostrze wiercace PKD,
* P =14m/min,
° n_=24000 obr/min.

11 mm

Minimalna wielko$¢ wregi
materiatu okleinowanego.

Nr katalogowy Typ mlz“ mhm mdm mLm z J\
TDT09.0050 TDT-09 18 25 20 84,5 343 P .
TDT09.0050L TDT-09 18 25 20 84,5 343 L +
TDT09.0010 TDT-09 18 30 20 93 343 P 3
TDT09.0010L TDT-09 18 30 20 93 343 L +
TDT09.0130 TDT-09 18 35 20 98 3+3 P +
TDT09.0130L TDT-09 18 35 20 98 343 L +
TDT09.0140 TDT-09 18 43 20 101 343 P .
TDT09.0140L TDT-09 18 43 20 101 343 L +
TDT09.0090 TDT-09 18 52 20 115 343 P 1
TDT09.0090L TDT-09 18 52 20 15 343 L +
TDT09.0030 TDT-09 20 25 20 84,5 343 P +
TDT09.0030L TDT-09 20 25 20 84,5 343 L +
TDT09.0040 TDT-09 20 30 20 93 343 P 3
TDT09.0040L TDT-09 20 30 20 93 343 L +
TDT09.0060 TDT-09 20 35 20 98 343 P 1
TDT09.0060L TDT-09 20 35 20 98 343 L +
TDT09.0020 TDT-09 20 43 20 101 343 P +
TDT09.0020L TDT-09 20 ] 20 101 343 L +
TDT09.0150 TDT-09 20 52 20 115 343 P +
TDT09.0150L TDT-09 20 52 20 15 343 L +




Narzedzia

Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-15 przeznaczony do forma- T DT_ 1 5
towania i rozcinania na maszynach gérnowrzecionowych

CNC z tozem podcisnieniowym.
Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie. @
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiatu
surowego,

* ukierunkowanie widra do gory,

* D =12, D=16 ilo$¢ ostrzen 2-3,

* D =20 ilo$¢ ostrzen 4-6,

¢ P =10-18 m/min,

°n__=24000 obr/min.

- /
/!
-
174}

=23 [as| " Jonc|pin wor

Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm z J\
TDT015.0020 DT1-15 12 25 12 75 3 P +
TDT015.0040 DT1-15 16 25 16 75 3 P +
TDT015.0070 DT-15 20 40 25 106 3 P +
TD7015.0021 DT-15 12 25 25 106 3 P +
TDT015.0110 DT1-15 12 35 12 88 3 P +
TDT015.0120 TDT-15 16 25 25 106 3 P +
TDT015.0130 DT-15 16 35 25 106 3 P +
TD7015.0140 DT1-15 16 43 25 106 3 P +
TDT015.0150 TDT-15 20 25 25 106 3 P 1
TD7015.0160 DT1-15 20 35 25 106 3 P +
TDT015.0170 DT-15 20 43 25 106 3 P +
TD7015.0180 DT1-15 20 60 25 106 3 P +




Narzedzia

Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-15 przeznaczony do forma-

TDT-0151

towania i rozcinania na maszynach gérnowrzecionowych
CNC z tozem podcisnieniowym.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiatu
okleinowanego: HDF, MDF, ptyty wiérowej,

* dzieki przeciwnym katom scinania bardzo wysoka jakos¢

ciecia na dolnej i gérnej krawedzi obrabianego materiatu,
* D =12, D=16ilos¢ ostrzen 2-3,
* D =20 ilo$¢ ostrzen 4-6,
°P__ =10-18 m/min,
°n__ =24000 obr/min.

11 mm

Minimalna wielkos¢ wregi
materiatu okleinowanego.

Nr katalogowy Typ mlzn J\
TDT0151.5010 TDT-0151 12 25 12 75 3 P +
TDT0151.5020 TDT-0151 12 35 12 920 3 p +
TDT0151.5030 TDT-0151 16 25 16 80 3 P +
TDT0151.5040 TDT-0151 16 35 16 90 3 p +
TDT0151.5050 TDT-0151 16 43 16 100 3 P +
TDT0151.5060 TDT-0151 20 25 20 80 3 P +
TDT0151.5070 TDT-0151 20 35 20 90 3 P +
TDT0151.5080 TDT-0151 20 43 20 100 3 P +




Narzedzia
DIA 11.2

Frezy trzpieniowe turbo

Wysokowydajny frez turbo z=4+4 prosty typu TDT-10 prze- T DT_ 1 0
znaczony do formatowania, rozcinania, wykonywania row-

kow i kopiowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wykonywanie-
rowkow, kopiowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, ptyty widrowe, MDF, ptyty surowe, melamina i pa-
pier, HPL, fornir, materiaty pokrywane folia finish.

Innowacyjna konstrukcja narzedzi trzpieniowych o zagesz-
czonych liniach tnacych utozonych spiralnie pod duzym
katem. Frezy skonstruowane sg z mysla o bardzo wydajnej
pracy przy zachowaniu najwyzszej jakosci obrabianego ma-
teriatu. Cztery ostrza jednoczesnie skrawajace ustawione sg
pod bardzo duzym katem osiowym. Gwarantujg bezkonku-
rencyjng zywotnosc oraz cicha i stabilng prace narzedzia.

Ukierunkowane po spirali 4 linie tnace idealnie usuwaja
widry zachowujac czyste elementy po obrébce.

Specyfikacja:

* D =20 ilo$¢ ostrzen 5-6,

* D =22, D=25 ilos¢ ostrzen 7-9, @
° dwa ostrza wiercace wykonane z PKD, \—/
¢ P . =20-25m/min,
°n__ =24000obr/min.

-
BN
: W\
Minimalna wielko$¢ wregi | | I I
materiatu okleinowanego. )
D
N - w =
Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm mLm z J\
TDT010.0040 TDT-10 20 25 20 87 4+4 P o
TDT010.0040L TDT-10 20 25 20 87 444 L +
TDT010.0050 TDT-10 20 35 20 97 444 P +
TDT010.0050L TDT-10 20 35 20 97 444 L +
TDT010.0030 TDT-10 22 43 16 105 4+4 P .
TDT010.0030L TDT-10 22 43 16 105 444 L +
TDT010.0020 TDT-10 25 43 25 116 444 P .
TDT010.0020L TDT-10 25 43 25 116 444 L +




Narzedzia

Frezy trzpieniowe profilowe

TPD_OS P Iub L Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-05 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

: Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.
= Specyfikacja:

° P ..=812m/min,
=18 000 obr/min.

°n
max

TPD-05 26 28 20 68 29,2 2 18000 g

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-07 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

d Rodzaj obroébki: profilowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
° P =8-12m/min,
°n__=18000 obr/min.

L S sh
: R

Przyktadowe profile.

)} h d L s
mm mm mm mm mm z nmax
TPD-07 34 24 12 55 25,8 2 18000 +




Frezy trzpieniowe profilowe Narzgcll)zliz 11.3

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-08 prawy lub lewy TPD-08 PlubL

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrébki: profilowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:

* frezy trzpieniowe profilowe stuza do obrébki o bardzo
wysokiej doktadnosci,

° narzedzia wyposazone sa w dodatkowe ostrza zacinajace
kierujgce wior do dotu,

° P =812m/min,
° n__=24000 obr/min.

Warstwa twardego |~
materiatu lub okleiny |~

Typ m'f,,
TPD-08 35,4 12 20 78 242 18000 +

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-10 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrdbki: profilowanie. d
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:

° P ..=812m/min,
° n__=18000 obr/min.

)} ] ] L 3
Typ mm mm mm mm mm z nmax
TPD-10 81 21 16 75 37 2 18000 +



11.3 Narzedzia

Frezy trzpieniowe profilowe

DIA
TP D_ 1 3 P I u b L Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-13 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.
d Rodzaj obrébki: profilowanie.
|
@ Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:
° P =812m/min,
° n_=24000 obr/min.
~ 2~
01 02
03 04
05 06
Przyktadowe profile.
D h d L s
Typ mm mm mm mm mm z M
TPD-13 36 12 25 53,6 21,6 2 18000 +

e [




Narzedzia
DIA 11.3

Frezy trzpieniowe profilowe

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-18 przeznaczony do TPD_1 8

wykonywania rowkow T.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
* wysokowydajna jakos¢ obrobki dzieki odpowiednio do-
branej konstrukgji i rodzaju PKD,
° narzedzie wykonywane réwniez w wersjach specjalnych
(na zamowienie), .
* strefa ostrzenia 2 mm,
¢ P =3-5m/min,
° n_.=24000 obr/min.

-
Nr katalogowy Typ mDm mhm mdm ml'm z J\
TPD018.0170 TPD-18 25,40 7,20 12 60 241 p +
TPD018.0110 TPD-18 27,40 7,60 16 63 2+1 P +
TPD018.0070 TPD-18 34,30 10,50 12 60 241 p +
TPD018.0050 TPD-18 36,00 7,00 10 60 241 p +
TPD018.0010 TPD-18 37,75 9,15 25 920 2+1 P 3
D h d D, H H, n
mm mm mm mm mm mm
25,40 7,20 12 10,50 14,20 12,20 15,6°
27,40 7,60 16 10,50 13,50 7,60 20°
34,30 10,50 12 29,60 20,50
36,00 7,00 10 32,25 14,00 11,00 45°
37,75 9,15 25 27,85 17,80 12,35 20°




11.3 Narzedzia

Frezy trzpieniowe profilowe

DIA
TPD_ZO P |ub L Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-20 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.
Rodzaj obroébki: profilowanie.
d
I P ie: ptyta wid , sklejka, MDF.
@ rzeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka

Specyfikacja:
° P =812m/min.
° n__=24000 obr/min.

—
—

01
e D - 03

Przyktadowe profile.

—| —[oncfoia

Typ mRm z nmax
TPD-20 Ly} 22 20 75 8 2 18000 +

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-30 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obroébki: profilowanie.

==
Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:
e P =812m/min.
° n__=24000 obr/min.
—

25 105 26 4 18000 1




Narzedzia
DIA 11.3

Frezy nasadzane proste

Frez nasadzany prosty typ FD-01.
Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.
Specyfikacja:

* P, =20-30 m/min,
° n_.=9000 obr/min.

Nr katalogowy Typ mm mm mm z n__
FD01.012 FD-01 50 20 16 4+4 9000 +
FD01.005 FD-01 70 10 20 343 9000 +
FD01.0020 FD-01 100 22 25 3+3 9000 +
FD01.030 FD-01 125 8 40 4+4 9000 +
FD01.009 FD-01 125 12 30 6+6 9000 +
FD01.022 FD-01 125 15 30 4+4 9000 +
FD001.0260 FD-01 125 20 30 4+4 9000 +
FD001.0270 FD-01 125 25 30 4+4 9000 +
FD01.011 FD-01 125 28 30 4+4 9000 +
FD01.014 FD-01 125 30 30 4+4 9000 +
FD01.018 FD-01 125 45 30 4+4 9000 +
FD01.002 FD-01 160 15 30 4+4 9000 +
FD01.0026 FD-01 160 15 30 6+6 9000 +
FD001.0230 FD-01 160 17 40 8+8 9000 +
FD001.0280 FD-01 160 20 30 4+4 9000 +
FD001.0290 FD-01 160 25 30 4+4 9000 +
FD001.0100 FD-01 180 10,5 40 8+8 9000 +
FD001.0130 FD-01 180 16 30 4+4 9000 +
FD01.008 FD-01 200 25 30 6+6 9000 +




Narzedzia
11.4 DIA

Frezy nasadzane proste

Gtowica z korpusem aluminiowym FDKA z wymiennymi
ptytkami PKD. Wielokrotne wykorzystanie aluminiowego
korpusu oraz mozliwos¢ wymiany przykrecanych ostrzy
daje duze oszczednosci kosztéw eksploatacji po kilku cy-
klach wymiany.

Aluminiowy korpus gtowicy przektada sie na redukcje wagi
narzedzia o 60%. Dzieki temu znacznie zmniejsza sie obcia-
Zenie wrzeciona maszyny w poréwnaniu z narzedziami na
korpusie stalowym. Mniejsza waga narzedzia oznacza row-
niez redukcje hatasu oraz cichg i stabilng prace maszyny.
Ostrza ustawione pod katem osiowym zapewniajg bardzo
wydajna obrébke wysokiej jakosci.

Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana ptyta wiérowa pokryta lamina-
tem, folig lub papierem.

Specyfikacja:
¢ P =20-25m/min,
° n_ =16 500 obr/min.

= 0
- = ) -

Nr katalogowy Typ mDm B b d z Nr n J\
FDKA.0010 FDKA 100 44 40,6 30 3+3 3 16 500 P .
FDKA.0010L FDKA 100 44 40,6 30 343 3 16500 L .

Czesci zamienne do gtowic FDKA

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
PD.FDKA.0010  Przekfadka  60x13x30,1 @ + WHAS00006  Sruba TOR 1128 Méx10 (\@ .

Pytka
PFDKA (nie ostrzona) 16x4 x%\ *

Dodatkowa przektadka zwieksza uniwersalno$¢ narzedzia.
Wariant Nr 1 b=>53,6 mm z dodatkowa przektadka PD.FDKA.0010.




Narzedzia
DIA 11.4

Frezy nasadzane proste

Frez nasadzany prosty typ FD-002 przeznaczony do for- F D 002
matowania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach =
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii $ru-
bowej pod duzym katem zapewniajg bardzo wydajna i wy-

sokiej jakosci obrébke.
Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana ptyta wiérowa pokryta lamina-
tem, folig lub papierem.

Specyfikacja:

- strefa ostrzenia dla DIA = 3 mm wynosi 2 mm,

- strefa ostrzenia dla DIA =5 mm wynosi 4 mm,

« duzy kat osiowy zapewnia wysoka jakos¢ obrébki,
* P =20-26 m/min,

° n__=15000 obr/min.

a;

=

Maszyna Typ ml:n mBm mbm mdm z W“[::‘st Nr h=DS|r‘l‘1m h=DS|rI;\1m
IMA/Brandt FD-002 100 34 37,6 30 3+3 3x8 1 + +
IMA/Brandt FD-002 100 43 40,6 30 343 3x8 3 + +

FD-002 100 43 45 30 343 3x8 1 + +
IMA/Brandt FD-002 100 48 40,6 30 343 3x8 3 + +
HolzHer FD-002 100 48 25 30 343 3x8 2 + +
FD-002 100 48 50 30 343 3x8 1 + +
HolzHer FD-002 100 63 25 30 343 3x8 + +
Homag FD-002 125 34 37,6 30 343 3x8 1 + +
Homag FD-002 125 63 40,6 30 343 3x8 2 + +
IMA FD-002 125 63 40,6 30 343 3x8 3 + +

Nr katalogowy Typ Maszyna mDm mBm mbm mdm z Nr D':'I}nh J\

FD002.1560 FD-002 IMA/Brandt 100 43,5 40,6 30 343 3 3 P .

FD002.1560L FD-002 IMA/Brandt 100 43,5 40,6 30 343 3 3 L .

FD002.1600 FD-002 IMA/Brandt 100 48 40,6 30 343 3 3 P .

FD002.1600L FD-002 IMA/Brandt 100 48 40,6 30 3+3 3 3 L .




Narzedzia
11.4 DIA

Frezy nasadzane proste

F D_025 Frez nasadzany prosty typ FD-025 przeznaczony do for-

matowania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii Sru-
bowej pod bardzo duzym katem osiowym zapewniaja bar-
dzo wydajng i wysokiej jakosci obrébke szczegdlnie trudno

obrabialnych materiatow.
Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana ptyta wiérowa pokryta lamina-
tem, folig lub papierem.

Specyfikacja:
- strefa ostrzenia dla DIA =3 mm. wynosi 2 mm,

strefa ostrzenia dla DIA =5 mm. wynosi 4 mm,

bardzo duzy kat osiowy zapewnia wysoka jakos$¢ ob-
rébki,
* P_..=22-26 m/min,

° n_ =15000 obr/min.

DIA DIA

h=3mm h=5mm

IMA/Brandt FD-025 100 34 37,6 30 343 3x8 1 AF

IMA/Brandt FD-025 100 43 40,6 30 343 3x8 3 +
IMA/Brandt FD-025 100 48 40,6 30 343 3x8 3 A A
HolzHer FD-025 100 48 25 30 3+3 3x8 2 + +
HolzHer FD-025 100 63 25 30 3+3 3x8 2 1 1
Homag FD-025 125 34 37,6 30 3+3 3x8 1 + +
Homag FD-025 125 63 40,6 30 343 3x8 2 1 3
IMA FD-025 125 63 40,6 30 3+3 3x8 3 + +




Narzedzia
DIA 11.4

Frezy nasadzane proste

Frez nasadzany prosty typ FD-021 przeznaczony do forma- F D 02 1
towania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach z

posuwem mechanicznym.

Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.
Specyfikacja:

= ostrza ustawione symetrycznie,

* P =22-26 m/min,
° n__=15000 obr/min.

Maszyna Nrkatalogowy Typ mlzn m'fn mbm mdm z WI':‘:?t Nr

ot FD021.0010 FD-021 85 45 45 30 3+3 8x3 1 +
IMA/Brandt — FD021.0020 FD-021 100 34 37,6 30 3+3 8x3 1 +
HolzHer FD021.0030 FD-021 100 48 25 30 3+3 8x3 2 +
IMA/Brandt — FD021.0041 FD-021 100 43,6 40,6 30 343 8x3 2 +
HolzHer FD021.0051 FD-021 100 52 25 30 3+3 8x3 2 +
Homag FD021.0060 FD-021 100 34 37,6 30 343 8x3 1 +
Homag FD021.0180 FD-021 125 43 40,6 30 3+3 8x3 1 +
Homag FD021.0170 FD-021 125 63 40,6 30 343 8x3 2 +




Narzedzia
11.4 DIA

Frezy nasadzane proste

Frez nasadzany prosty typ FD-03 przeznaczony do obrébki
wstepnej, przed profilowaniem okleinowanych elementdw.

Frez FD-03 stosuje sie gdy gruba warstwa usuwanego mate-
riatu nie pozwala na osiagniecie wysokiej jakosci krawedzi na
okleiniarkach oraz na liniach produkcyjnych

Rodzaj obrébki: obrébka wstepna

Przenaczenie: ptyta wiérowa, MDF

Specyfikacja:

* P _.=18m/min,
°n_ =9000 obr/min.

IN

Nr katalogowy Typ mlzn mBm mdm
FD003.0010 FD-03 70 15 16
FD003.0020 FD-03 70 25 20




Narzedzia
DIA 11.4

Frezy nasadzane proste

Wysokowydajny frez nasadzany prosty typ FD-04 stuzacy
do formatowania wykanczajacego materiatéw dwustronnie
okleinowanych.

Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* wysoka jako$¢ obrabianej krawedzi,

* mozliwo$¢ wykonania narzedzia w wersji ekonomicz-
nej 3+5 ostrzen lub standardowej 8+10 ostrzen,

© P =22-26 m/min,

* n__=9000 obr/min.

-
&

Nr katalogowy Typ mm mm mm z n_
FD004.0260 FD-04 80 33 30 4+4 9000 +
FD004.0120 FD-04 80 45 30 4+4 9000 +
FD004.0032 FD-04 100 40 30 242 9000 +
FD004.0040 FD-04 110 40 30 3+3 9000 +
FD04.020 FD-04 125 23 30 4+4 9000 +
FD04.017 FD-04 125 25 30 4+4 9000 +
FD04.019 FD-04 125 30 30 4+4 9000 +
FD04.022 FD-04 125 30 35 4+4 9000 +
FD004.0460 FD-04 125 45 30 4+4 9000 +
FD04.025 FD-04 140 23 30 4+4 9000 +
FD004.0450 FD-04 140 28 30 4+4 9000 +
FD004.0500 FD-04 140 33 30 4+4 9000 +
FD004.0090 FD-04 140 45 40 4+4 9000 +
FD004.0480 FD-04 140 50 40 4+4 9000 +




Narzedzia

Zestawy frezéw nasadzanych

Zestaw frezéw prostych nasadzanych typ ZFD-01 stuzy

do pracy na maszynach do formatowania.
Rodzaj obrobki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwosc¢ obrébki materiatéw o réznych szerokosciach,
° P =35m/min,

° n__=9000 obr/min.

Nr katalogowy Typ
ZFD001.0060 ZFD-01
ZFD01.001 ZFD-01
ZFD001.0040 ZFD-01
ZFD01.003 ZFD-01 140 34+60
ZFD001.0070 ZFD-01 160 2436

mm £ M ax

30 6+6 9000 +
30 6+6 9000 +
30 6+6 9000 1
30 6+6 9000 +
30 6+6 9000 1

Zestaw frezéw prostych nasadzanych typ ZFD-02 stuzy

do pracy na maszynach do formatowania.
Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwosc¢ obrobki materiatéw o réznych szerokosciach,
e P =20-25m/min,

° n__=9000 obr/min.

-y
Nr katalogowy Typ mlan mBm
FD02.020 ZFD-02 120 2436
ZFD02.021 ZFD-02 125 24+36
ZFD02.022 ZFD-02 125 2445

mdm z Minax

30 3+3 9000 1
30 343 9000 +
30 3+3 9000 1




Narzedzia
DIA 11.5

Zestawy frezéw nasadzanych

Zestaw frezéw nasadzanych prostych typ ZFD-002 stuzy

ZFD-002

do pracy na maszynach do formatowania.
Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* mozliwos¢ wykonania narzedzia w wersji z ograniczni-
kiem posuwu i ochrong ostrza przed usuwanym materia-
tem,

° przy zastosowaniu regulacji osiowej szerokosci czesci
roboczej mozliwa jest obrébka materiatéw o réznych
wymiarach,

* bardzo wysoka zywotnos¢ narzedzi przy zastosowaniu

ruchomej strefy punktéw skrawajacych,
¢ P =30m/min,

m.

° n_ =6000 obr/min.

7

7L

7

Nr katalogowy Typ mm mm mm z n_
ZFD002.2010 ZFD-002 180 22+32 30 4+4 6000 +
ZFD002.2020 ZFD-002 180 2436 30 4+4 6000 +
ZFD002.2030 ZFD-002 180 3442 30 4+4 6000 +
ZFD002.2040 ZFD-002 180 22+32 40 4+4 6000 +
ZFD002.2050 ZFD-002 180 2436 40 4+4 6000 +
ZFD002.2060 ZFD-002 180 34+42 40 4+4 6000 +




11.6 Narzedzia

DIA Frezy nasadzane profilowe

F PD_1 02 P |u b L Zestaw frezow r'1asadzanych profilowych typ FPD-102 p'ra-
wy lub lewy stuzy do pracy na maszynach do profilowania.
- B Rodzaj obroébki: profilowanie.
Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:

° P =25m/min,
° n__=9000 obr/min.

Nr katalogowy Typ nm mm mm mm z n_
FPD102.0020L FPD-102 160 30 10 35 4 9000 +
FPD102.0030L FPD-102 160 30 12 35 4 9000 +
FPD102.0040L FPD-102 160 30 14 35 4 9000 +
FPD102.0050L FPD-102 160 30 16 35 4 9000 +

Zestaw frezéw nasadzanych profilowych typ FPD-116 pra-

wy lub lewy stuzy do pracy na maszynach do profilowania.

B1

. Rodzaj obroébki: profilowanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
¢ P =18-25m/min,
° n_ =9000 obr/min.

pakallil &

Nr katalogowy Typ mDm ll?l}l nl1;|§n mRm
FPD116.0020 FPD-116 100 30 26 18
FPD116.0090 FPD-116 125 56 40 20
FPD116.0010 FPD-116 160 18 17 9
FPD116.0500 FPD-116 180 30 24 16
FPD116.0510 FPD-116 180 48 40 25
FPD116.0520 FPD-116 180 64 56 35

FABA




Narzedzia
DIA 11.6

Frezy nasadzane profilowe

Frez nasadzany profilowy FPD-300 z ostrzami PD. F P D 3 00
Rodzaj obrébki: postforming.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
* do pracy na maszynach Homag i IMA,

° P =25m/min,
° n_ =9000 obr/min.

-y -
Nr katalogowy Typ mDm mRm mdm z
FPD300.3010 FPD-300 180 3 35 4+4 +
FPD300.3020 FPD-300 180 4 35 4+4 +
FPD300.3030 FPD-300 180 5 35 4+4 +
FPD300.3040 FPD-300 180 35 4+4 +
FPD300.3050 FPD-300 200 35 4+4 +

Frez nasadzany FD-500 przeznaczony do fazowania i zata-
mywania krawedzi.

Rodzaj obrébki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja: e
* Do pracy na maszynach Homag i IMA,

* Zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania 1
optymalnej jakosci ciecia,

* Ostrze ustawione pod katem osiowym,

°n__=18000 obr/min.

\ -

Nr katalogowy Typ mIZn mBm mdm z L. J\

FD500.0130 FD-500 70 20 HSK25 9+3+3 18000 P +*
FD500.0101 FD-500 70 50 HSK25 9+3+3+3 18000 p +
FD500.0101L FD-500 70 50 HSK25 9+3+3+3 18000 L +*
FD500.0110P FD-500 75 22 20 12+4 18000 P +
FD500.0110 FD-500 75 22 20 12+4 18000 L 4
FD500.0140L FD-500 75 25 HSK25 12+4 18000 L +




Narzedzia
11.6 DIA

Frezy nasadzane profilowe

Frez nasadzany profilowy FD-500.01 przeznaczony do fa-

FPD-500.01 PlubL

zowania i zatamywania krawedzi.

Rodzaj obroébki: obrobka krawedzi.

uy]

A
A 4

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyty fornirowane,

tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag i IMA.

© Zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia.

* Ostrze ustawione pod katem osiowym.
°n__=18000 obr/min.

\NE=R

0
-

Nr katalogowy Typ mIZn mBm mlfn mdm 4 n_
FPD500.01 FPD-500.01 78 113 3 HSK25 8 18000 4
FPD500.011 FPD-500.01 78 113 3 HSK25 4 18000 +

Frez nasadzany profilowy FD-500.03 przeznaczony do fa-

zowania i zatamywania krawedzi.
Rodzaj obrébki: obrébka krawedzi.

B Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag i IMA.
* Zabierak HSK25R zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia.

 Ostrze ustawione pod katem osiowym.
°n__=18000 obr/min.

Nr katalogowy Typ “R“ mBm mdm
FPD500.03 FPD-500.03 78 8,5 45° HSK25
FPD500.031 FPD-500.03 78 85 45° HSK25




Narzedzia
DIA 11.6

Frezy nasadzane profilowe

Frez nasadzany profilowy FPD-520 stuzy do fazowania i za-
tamywania krawedzi. F PD-520

Rodzaj obrdbki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyty fornirowane, «
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* do pracy na maszynach Homag i IMA,
* zabierak HSK zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania

optymalnej jakosci ciecia,

* ostrze ustawione pod katem osiowym,
°n_ =18000 obr/min.

Nr katalogowy Typ mm mm mm z n_
FPD520.0010 FPD-520 80 74 15 HSK25 4 18000 +
FPD520.0020 FPD-520 80 74 15 HSK25 6 18000 +
FPD520.0030 FPD-520 80 74 15 HSK32 4 18000 +
FPD520.0040 FPD-520 80 74 15 HSK32 6 18000 +
FPD520.0110 FPD-520 80 74 2,0 HSK25 4 18000 +
FPD520.0120 FPD-520 80 74 2,0 HSK25 6 18000 +
FPD520.0130 FPD-520 80 74 2,0 HSK32 4 18000 +
FPD520.0140 FPD-520 80 74 2,0 HSK32 6 18000 +
FPD520.0210 FPD-520 80 74 25 HSK25 4 18000 +
FPD520.0220 FPD-520 80 74 25 HSK25 6 18000 +
FPD520.0230 FPD-520 80 74 2,5 HSK32 4 18000 -+
FPD520.0240 FPD-520 80 74 2,5 HSK32 6 18000 +




Narzedzia

Frezy nasadzane profilowe

F P D _5 5 0 L Frez nasadzany profilowy FPD-550 L przeznaczony do fazo-

wania i zatamywania krawedzi.
Rodzaj obroébki: obrobka krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, ptyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

g[ ;\ * do pracy na maszynach Homag i IMA,
b L/ * zabierak HSK zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania

optymalnej jakosci ciecia,
* ostrze ustawione pod katem osiowym,
°n__=18000 obr/min.

O=@

Nr katalogowy Typ m?n n?r}n n':lzn n':lsn
FPD550.0010 FPD-550 84 15 2,0 3,0 HSK25 4 +
FPD550.0020 FPD-550 84 15 2,0 3,0 HSK25 6 +
FPD550.0110 FPD-550 84 3,0 2,0 HSK25 4 +
FPD550.0120 FPD-550 84 3,0 2,0 HSK25 6 +




Narzedzia
DIA 11.7

Glowice formatyzujace

Gtowica nasadzana formatujaca typ GFD-01 o promienio-
wym zarysie ostrza.

Rodzaj obroébki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, MDF, HPL.

Specyfikacja:

° przeznaczone do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* wysoka jakos¢ ciecia dzieki doktadnemu bazowaniu,
* wysoka zywotnos¢,

° praca w uktadzie wspoétbieznym gtowica/gtowica,
* strefa ostrzenia 6 mm,

°n__ =6000 obr/min.

ax

-y -
Typ mDm mBm mdm z nmax
GFD-01 200 12,5 60 24+6 6000 4
GFD-01 215 12,5 60 36+6 6000 +
GFD-01 250 12,5 60 30+6 6000 A

Gtowica nasadzana formatyzujgco-zacinajaca typ GFD-02
przeznaczona do produkcji wsteg szuflad.

Specyfikacja:
* kat osiowy zwieksza zywotnos¢ narzedzia i redukuje hatas,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,
°n_..=9000 obr/min.

Typ m?n mBm mdm z Max
GFD-02 200 20 60 24+6+6 9000 +
GFD-02 200 22 80 24+6+6 9000 +
GFD-02 250 20 60 324848 9000 +
GFD-02 250 22 80 32+6+6 9000 +
GFD-02 260 20 60 36+9+9 9000 +
GFD-02 280 20 60 40410410 9000 +




Narzedzia
1.7 A

Glowice formatyzujace

Gtowica nasadzana formatyzujaca typ GFD-03 o trapezowym

zarysie ostrza.

Rodzaj obroébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.
Specyfikacja:

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,
* wysoka jakos$¢ ciecia poprzez doktadne bazowanie narze-

dzia,
* minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wyso-
kiej zywotnosci,

~ * praca w uktadzie wspotbieznym gtowica/gtowica,
§~ * praca w ukfadzie podcinacz/gtowica,
—

\5 - * kat osiowy zwieksza zywotnos¢ narzedzia,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,
— ° n__=6000 obr/min.

GFD-03 250 20 60 30+6+6 6000 1

Glowica nasadzana formatyzujaca typ GFD-04 o specjalnej

konstrukgji gwarantujgca uzyskanie najwyzszej jakosci krawe-
dzi przy jednoczesnym uzyskaniu wysokiej zywotnosci.

Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* specjalna krawedz barytkowa (dogtadzajaca),

* praca w uktadzie wspotbieznym gtowica/gtowica,

* dodatkowe zeby przy wysokim naddatku materiatu (opcja),

* strefa ostrzenia 4,5 mm,

< s
* n.__=6000 obr/min. == |- |

Nr katalogowy Typ mDm m'?n mdm z J\

GFD04.021 GFD-04 200 14,5 60 24+24+4 P +
GFD04.021L GFD-04 200 14,5 60 24+24+4 +
GFD04.021T GFD-04 200 14,5 60 24+24+4 P+T +
GFD04.021TL GFD-04 200 14,5 60 24+24+4 L+T +
GFD04.0155 GFD-04 250 14,5 60 18+18 P +
GFD04.015SL GFD-04 250 14,5 60 18+18 L +
GFD04.022A GFD-04 250 14,5 80 2442448 P I
GFD04.022AL GFD-04 250 14,5 80 24+24+8 L +




Narzedzia
DIA 11.7

Glowice formatyzujace

Glowica nasadzana formatyzujgca FINISH- LINE typ GFD-05.

GFD-05

Rodzaj obroébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, HDF, MDF.

Specyfikacja:

* dzieki bardzo agresywnej geometrii ostrza zapewnia ciecie
najwyzszej jakosci,

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* praca w uktadzie wspoétbieznym gtowica/gtowica,

* praca w ukfadzie podcinacz/gtowica,

« strefa ostrzenia 4,5 mm,

* kat osiowy zapewnia bardzo cicha i stabilna prace,

° n_ =6000obr/min.

m

IA

Nr katalogowy Typ mDm mlin mdm z J\

GFD05.007 GFD-05 200 22 35 24+4 p +
GFD05.007L GFD-05 200 22 35 24+4 L +
GFD05.003P GFD-05 250 18 80 56+6x4 P +
GFD05.009 GFD-05 250 20 35 36+6 P +
GFD05.009L GFD-05 250 20 35 36+6 L +
GFD05.003 GFD-05 250 20 80 56-+6x4 p +
GFD05.003L GFD-05 250 20 80 56+6x4 L +
GFD05.011 GFD-05 255 19 80 60+10 p +
GFD05.011L GFD-05 255 19 80 60+10 L +
GFD05.015 GFD-05 255 19 80 60+10 P(GT) +
GFD05.015L GFD-05 255 19 80 60+10 P (GW) +
GFD05.006 GFD-05 255 19 80 66+10 p +
GFD.006L GFD-05 255 19 80 66+10 L +
GFD05.0070 GFD-05 255 32,33 60 48+4 p +
GFD05.0070L GFD-05 255 32,33 60 48+4 L +
GFD-05 250 14,5 60 48 +

GFD-05 250 14,5 80 48 +

GFD-05 250 14,5 60 54 +

GFD-05 250 14,5 80 54 +

GFD-05 250 14,5 60 60 +

GFD-05 250 14,5 80 60 +




Narzedzia
11.7 DIA

Glowice formatyzujace

Gtowica nasadzana formatyzujaca GFD-08 o trapezowym

GFD-08

zarysie ostrza.
Rodzaj obroébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, HDF, MDF.

Specyfikacja:

° przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* specjalna konstrukcja zarysu ostrza pozwala na bardzo ta-
godne formatowanie a nastepnie wykanczanie obrabia-
nej krawedzi,

* wysoka jakos¢ ciecia poprzez doktadne bazowanie narzedzia.

° minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-
sokiej zywotnosci,.

* mozliwos¢ formatowania elementéw do 60 mm grubo-
sci,

* praca w uktadzie wspotbieznym gtowica/gtowica,
* kat osiowy zwieksza zywotnos$¢ narzedzia,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,
°n__=6000obr/min.

Nr katalogowy Typ

GFD08.0010 GFD-08 250 10 60 33+11 P 1
GFD08.0010L GFD-08 250 10 60 33+1 L +
GFD08.0050 GFD-08 250 10 80 48+12 P 3
GFD08.0050L GFD-08 250 10 80 48+12 L +
GFD-08 250 10 60 20+20 3
GFD-08 250 14 60 20+20 +
GFD-08 250 10 80 20+20 A
GFD-08 250 10 80 20+20 +




Narzedzia
DIA 11.7

Glowice formatyzujace

Gtowica nasadzana formatyzujaca typ GFD-008 o trapezo-

GFD-008

wym zarysie ostrza.

Rodzaj obrébki: formatowanie, ciecie wzdtuzne i po-

przeczne.
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.

Specyfikacja:

przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

specjalna konstrukcja pozwala na bardzo fagodne for-
matowanie przy elementach o duzej dtugosci ze znacz-
nymi naddatkami,

wysoka jakos¢ ciecia poprzez doktadne bazowanie na-
rzedzia,

minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-
sokiej zywotnosci,

mozliwos¢ formatowania elementéw do 50 mm grubosci,

praca w uktadzie wspotbieznym gtowica/gtowica,

kat osiowy zwieksza zywotnos¢ narzedzia,

strefa ostrzenia 4,5 mm,
°n__=6000obr/min.

Typ s m o 2
GFD-008 250 10 60 33+11 +
GFD-008 250 10 80 33+11 +
GFD-008 250 10 60 48+12 +
GFD-008 250 10 80 48+12 +
GFD-008 250 10 60 36+6 +
GFD-008 250 10 80 36+6 +




11.7 glal_(zedzia Glowice formatyzujace

System szybkiego mocowania typ UGF-01 przeznaczony
do stosowania na maszynach z zaciskiem hydraulicznym.

Glowice i frezy nasadzane wyposazone w ten system po-

winny by¢ zamawiane np.: GFD-03 + UGF-01.

mDm mdm N
UGF-01 110 60 3 4
UGF-01 110 60 4
UGF-01 130 80 4 i




Narzedzia
DIA 11.8

Frezy pitkowe

Pita podcinajaca z naktadkami z polikrystalicznego diamen- P D_403
tu DP (DIA) o uzebieniu prostym (GM) typ PD-403, przezna-

czona do ciecia materiatéw jednorodnych bez zanieczysz-
czen, stosowana na automatycznych liniach obrébczych,
montowana na szybkozmiennych systemach pneumatycz-

nych.
Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

Typ mm mm mm £
PD-403 180 3,2 50 36 GM 1
PD-403 180 32 50 48 GM +
PD-403 200 3,2 50 36 GM 1
PD-403 200 3,2 50 48 GM +
PD-403 200 3,2 50 60 GM 1

Pita formatyzujaco-podcinajaca o uzebieniu prostym (GM)
lub jednostronnie skosnym (GW lub GT) typ PD-404, z na-
ktadkami z polikrystalicznego diamentu DP (DIA), przezna-
czona do ciecia materiatéw jednorodnych bez zanieczysz-
czen, stosowana na automatycznych liniach obrébczych,
montowana na tulejach.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

mbm mdm z nxd, D,
PD-404 180 3,2 2,2 05 32 6X6,5 90 1
PD-404 180 3,2 2,2 65 48 6X6,5 90 +
PD-404 180 4,0 2,2 65 32 6x6,5 90 4
PD-404 180 40 2,2 65 48 6X6,5 90 +
PD-404 200 32 2,2 80 32 4x6,5 140 a4
PD-404 200 3,2 2,2 80 48 4x6,5 140 +
PD-404 200 4,0 3,0 80 32 4x6,5 140 +
PD-404 200 4,0 3,0 80 48 4x6,5 140 +




Narzedzia

Frezy pitkowe

Komplet frezow pitkowych podcinajacych typ PD-405 o

PD-405
A,

regulowanej szerokosci z naktadkami z polikrystalicznego
diamentu DP (DIA) o uzebieniu prostym - GM.

Rodzaj ciecia: podcinanie

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

Szerokos¢ jest regulowana za pomoca przektadek o grubo-
Sciach:

° 0,05 mm -1 szt,

* 0,1 mm-1szt,

° 0,2 mm -2 szt,
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°0,3mm -1 szt.
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Nr katalogowy Typ "R“ mBm mdm z
D4050008 PD-405 100 2,8+3,6 20 210 GM -+
D4050009 PD-405 100 2,8+3,6 22 2x10 GM +
D4050010 PD-405 120 2,8+3,6 20 210 GM +
D4050019 PD-405 120 2,8+3,6 2 2x10 GM +
D4050004 PD-405 125 2,8+3,6 20 2x10 GM 1
D4050021 PD-405 125 2,8+3,6 2 210 GM +
D4050013 PD-405 125 2,8+3,6 20 212 GM +
D4050013.4 PD-405 125 2,8+3,6 20 212 GM .
D4050012 PD-405 125 2,8+3,6 22 212 GM +
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Narzedzia
DIA 11.8

Frezy pitkowe

Frez pitkowy o uzebieniu prostym (GM) lub jednostronnie
skosnym (GW lub GT), typ PD-406 z naktadkami z polikry-
stalicznego diamentu DP (DIA) przeznaczony do formato-

PD-406

wania.
Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa okleinowa, laminaty, MDF.
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Typ mDm mBm mbm mdm z nxd, D,
PD-406 250 4,0 3,0 80 48 6x6,5 200 A
PD-406 250 40 3,0 80 54 6x6,5 200 +
PD-406 250 4,0 3,0 80 72 6x6,5 200 1
PD-406 250 4,0 3,0 100 48 6X6,5 200 +
PD-406 250 4,0 3,0 100 54 6X6,5 200 1
PD-406 250 4,0 3,0 100 72 6X6,5 200 +




Narzedzia

Frezy pitkowe

PD_408 Frez pitkowy podcinajacy typ PD-408 z uzebieniem tra-

pezowym (GR/GM, GR/GS) z naktadkami z polikrystalicz-
nego diamentu DP (DIA), przeznaczony do podcinania ptyt
wiérowych, ptyt laminowanych, MDF, HDF i innych materia-
téw jednorodnych, stosowany na formatyzerkach recznych

i liniach automatycznych.
Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

-
Nr katalogowy Typ mlzn B';‘/n[iz mbm
D4080082 PD-408 100 3,2/43 2,5 20 20 GR/GM +
D4080082A PD-408 100 3,2/43 2,5 22 20 GR/GM +
D4080088 PD-408 125 2,8/3,6 2,2 20 24 GR/GM +
D4080085 PD-408 125 2,8/3,6 2,2 22 24 GR/GM +
D4080697 PD-408 125 3,1/42 2,5 20 24 GR/GM .
D4080079 PD-408 125 3,2/43 2,5 20 24 GR/GM +
D4080023 PD-408 125 3,2/43 2,5 22 24 GR/GM +
D4080382 PD-408 125 3,2/43 25 45 24 GR/GM +
D4080304 PD-408 150 4,4/54 3,0 30 24 GR/GM +
D4080301 PD-408 150 4,4/54 3,0 30 36 GR/GM +
D4080383 PD-408 160 4,4/54 3,0 45 36 GR/GM +
D4080083 PD-408 180 4,4/5,6 34 45 36 GR/GM .
D4080384 PD-408 200 3,2/40 2,2 30 36 GR/GM +
D4080385 PD-408 200 3,2/43 2,2 30 36 GR/GM +
D4080089 PD-408 200 4,4/5,4 3,0 30 36 GR/GM +
D4080053A PD-408 200 4,4/5,4 3,0 45 36 GR/GM +




Narzedzia
DIA 11.8

Frezy pitkowe

Frez pitkowy typ PD-409 z naktadkami z polikrystalicznego
diamentu DP (DIA) przeznaczony do wstepnego rozcinania
przed obrébka profili materiatéw okleinowanych.

Gtéwne zastosowanie na maszynach typu HOMAG.

Rodzaj ciecia: podcinanie okleiny.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, MDF, HDF.

PD-409 70 4,0 3,0 34 8 45,5 42 1

Frez pitkowy typ PD-502 z naktadkami z polikrystalicz-
nego diamentu DP (DIA) przeznaczony do pracy na wie-
lopitach.

Rodzaj ciecia: rozcinanie na wielopitach.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, sklejka, MDF, HDF.

Typ mm mm mm mm £
PD-502 210 24 18 75 30 GR/GM 1
PD-502 230 2,8 2,2 75 30 GR/GM +
PD-502 250 3,2 2,2 75 24 GR/GM +




Narzedzia

Pita uniwersalna ze Srednig iloscia zebéw i uzebieniem
naprzemianskosnym (GS), typ PD-505 z naktadkami z po-
likrystalicznego diamentu DP (DIA), przeznaczona do cie-
cia wzdtuznego i poprzecznego drewna klejonego, sklejki,
ptyty wiérowej, stosowane na formatyzerkach recznych
i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, MDF, ptyta wiérowa,
ptyta widrowa okleinowana.
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PD-505 250 3,2 23 30 60 @S 1
PD-505 250 3,2 23 30 80 GS +
PD-505 300 3,2 25 30 60 @S 1
PD-505 300 3,2 2,5 30 72 GS +
PD-505 300 3,2 25 30 96 GS 1
PD-505 350 35 2,5 30 60 @S +
PD-505 350 BY 5 30 72 GS A
PD-505 350 35 2,5 30 96 @S +
PD-505 350 4,0 3,0 30 60 GS T
PD-505 350 4,0 3,0 30 72 GS +
PD-505 350 4,0 3,0 30 96 GS 3




Narzedzia
DIA 11.9

Pita typ PD-506 z naktadkami z polikrystalicznego diamen-
tu DP (DIA), przeznaczona do ciecia ptyt wiérowych, ptyt la-
minowanych, MDF, HDF i innych materiatéw jednorodnych
bez zanieczyszczen, stosowana na formatyzerkach recz-
nych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.
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Typ mm mm mm mm £
PD-506 250 3,2 23 30 60 GA 1
PD-506 250 3,2 23 30 80 GA +
PD-506 300 3,2 24 30 60 GA 1
PD-506 300 3,2 2,4 30 72 GA +
PD-506 300 3,2 24 30 96 GA A
PD-506 350 35 2,5 30 60 GA +
PD-506 350 35 2,5 30 72 GA T
PD-506 350 35 2,5 30 96 GA +
PD-506 350 4,0 3,0 30 60 GA 1
PD-506 350 4,0 3,0 30 72 GA +
PD-506 350 4,0 3,0 30 96 GA 1




Narzedzia

Pita typ PD-521 z nakfadkami z polikrystalicznego diamen-

tu DP (DIA) o uzebieniu trapezowym (GA), przeznaczona
do pakietowego ciecia ptyt HDF, MDF, ptyt laminowanych,
wiérowych i innych materiatéw jednorodnych bez zanie-
czyszczen.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, ptyta laminowana, MDF, HDF.

Typ mDm mBm mbm mdm £
PD-521 300 44 3,0 30/60/75/80 60 GA I
PD-521 300 4,4 3,0 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 350 44 3,2 30/60/75/80 60 GA I
PD-521 350 44 3,2 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 380 4.4 3,2 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 380 44 3,2 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 400 4,4 3,2 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 400 44 3,2 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 450 44 3,2 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 450 4.4 3,2 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 480 4,6 3,6 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 480 4,6 3,6 30/60/75/80 72 GA +
PD-521 480 48 3,6 30/60/75/80 60 GA F
PD-521 430 4,8 3,6 30/60/75/80 72 GA +






