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Informacje podstawowe

Pily

Pity tarczowe z lutowanymi naktadkami z weglikéw spie-
kanych (HM) przeznaczone do profesjonalnej obrébki
drewna litego miekkiego, twardego, klejonego i innych
materiatéw drewnopochodnych oraz tworzyw sztucznych
i stopéw aluminium. Pity wykorzystywane sa do ciecia
wzdtuznego, poprzecznego, pod katem, formatowania
oraz rowkowania. Zaprojektowane i dobrane do specjali-
stycznych maszyn obrébkowych, tak aby w petni zopty-
malizowac¢ ich wydajnos¢, przy zachowaniu wymaganej
jakosci ciecia.

Narzedzia projektowane i wykonywane sg z odpowied-
nio dobrana geometrig ostrza, prosta lub ze skosna po-
wierzchnig natarcia oraz opcjonalnym sptywem widra.
Szeroki wachlarz uzebienia pozwala doktadnie zoptyma-
lizowa¢ wydajnos¢ obrébki. Dodatkowo pity dostosowane
do wielopit wyposazone sg w wegliki strugajace, ktérych
zadaniem jest uzyskanie gtadkiej powierzchni, eliminacja
zjawiska klinowania wiéréw oraz minimalizacja przypala-
nia materiatu obrabianego.

Korpusy pit wykonywane z najwyzszej jakosci stali w spe-
cjalnej technologii obrébki cieplnej, odpowiednio dobra-
nej do rodzaju obrébki, materiatu obrabianego oraz pa-
rametréw i warunkéw panujacych podczas obrébki, aby
zapewnic¢ prawidtowa i stabilng prace narzedzi w trudnych
i skrajnie trudnych warunkach. Rézne grupy pit posiadaja
rézne gatunki weglika spiekanego charakteryzujace sie
odpowiednig twardoscig, udarnoscia, Scieralnoscig oraz
korozja miedzykrystaliczna. Pozwala to na precyzyjne do-
branie odpowiedniego gatunku weglika spiekanego do
rodzaju obrabianego materiatu oraz sposobu obrébki.

Rozdziat Pity zawiera jedynie przyktadowe pozycje pit z
podstawowymi wymiarami. Na specjalne zamoéwienie je-
steSmy w stanie (po uzyskaniu odpowiednich informacji)
zaprojektowac i wykonac¢ kazdy rodzaj pity do wymaga-
nego rodzaju obrébki, maszyny, rodzaju materiatu, para-
metréw oraz warunkdéw pracy. Zakres $rednic jaki realizu-
jemy zawiera sie pomiedzy D=80 mm a D=800 mm. Czas
realizacji takich zamdwien z reguty nie przekracza 10 dni
roboczych.

Wszystkie rodzaje pit produkowane sg na nowoczesnych
numerycznie sterowanych maszynach renomowanych
firm Swiatowych zapewniajacych bardzo wysoka dokfad-
nosc¢ i precyzje wykonywanych narzedzi. Bardzo szczegoé-
towa kontrola miedzyoperacyjna i ostateczna nie pozwala
na wypuszczenie narzedzia nie spetniajagcego zatozonych
tolerancji wykonania oraz norm. Konstrukcja i wykonanie
jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bezpieczen-
stwa EN/PN-847-1 obowiazujacej dla narzedzi do mecha-
nicznej obrébki drewna.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic¢:

» Srednice zewnetrzng (D) lub zakres srednic,

« $rednice otworu (d) oraz ilo$¢ i wymiary wpustow lub
otworéw mocujacych,

ilos¢ zebow (z) lub predkos¢ obrotowa wrzeciona i pred-

kos¢ posuwu,

wysokos¢ fryzy (H),
- rodzaj materiatu obrabianego,

$rednice dociskow.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

‘ drewno lite suche miekkie profile

drewno lite suche twarde powierzchnie ptaskie

drewno lite mokre miekkie ciecie wzdtuzne

D
©

drewno lite mokre twarde ciecie poprzeczne

drewno lite zmrozone ciecie wzdtuzne i poprzeczne

drewno iglaste ciecie pod katem

drewno lisciaste ciecie w pakietach

ptyta wiérowa ciecie z podcinakiem

a pita podcinajaca

sklejka

ptyta laminowana pita do rowkéw

drewno klejone ciecie pojedyncze

rovtletldea=o

ptyta LDF wielopity
ptyta MDF posuw mechaniczny
ptyta HDF posuw reczny
stopy metali lekkich ‘X wyciszenie
JaA  tworzywo sztuczne d )) - bezwyciszenia

ptyta karton-gips | weglik spiekany
ptyta budowlana stellit

() ,

— panele sa ndWiCZ + m;?w; gl?rst:f z::e/kri]\;?a%&::an—c;\ASI):jni roboczych

- Minimalne zaméwienie 3 sztuki.




Informacje podstawowe

Uzebienie

[GM W j [GAM

Zeby proste Zeby proste, obustronnie sfazowane

Zeby naprzemianskosne

[GL/GD =T @ [ -

Zeby daszkowo-proste z powierzchnia natarcia tukowg Zeby jednostronnie sko$ne prawe
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Zeby trapezowo-pfaskie Zeby jednostronnie skosne lewe
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[GA/GA [GD N, @
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Zeby trapezowo-trapezowe Zeby daszkowo-ptaskie
[GM-B TN j [GF/G
v \
Zeby prosto-barytkowe Zeby naprzemianskosne z faza
aj
crigm *
A N

Zeby trapezowe Zeby daszkowo-trapezowe

Zeby trapezowo naprzemianskosne Zeby wewnetrzno-wkleste

[GR/GS v
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Informacje podstawowe

M 1. Uzebienie o kacie natarcia dodatni tyw).
KOI‘IStI‘Uija zebienie o kacie natarcia dodatnim (pozytyw)

2. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim
i z ogranicznikiem posuwu.

3. Uzebienie o kacie natarcia ujemnym (negatyw).
4. Uzebienie o nieregularnej podziatce.
5. Kompensacyjne przeciecia laserowe.
6. Otwor chtodzacy (odprowadzajacy ciepto).
7. N6z zgarniajacy wykonany z weglika spiekanego.
8. Wpust.
9. Otwor zabierakowy.
10. Otwory mocujace pite do rozdrabniaczy wioréw.

11. Przeciecie laserowe wygtuszajace.

Zalecenia
Zalecane Srednice tarcz dociskowych Zalecane $rednice tarcz dociskowych
dla odpowiednich wielkosci pit i frezéw pitkowych. dla odpowiednich wielkosci pit do wielopit.
Srednica Srednica $rednica tarcz dociskowych Srednica Srednica $rednica tarcz dociskowych
zewnetrzna otworu minimalna maksymalna zewnetrzna otworu minimalna maksymalna
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
100 20 50 50 225 40 80 80
125 20 50 50 225 60 90 120
125 30 60 60 250 40 90 110
150 30 80 80 250 60 100 120
180 30 80 90 250 80 100 120
200 30 90 100 300 60 100 120
250 30 90 110 300 80 100 120
300 30 100 120 300 90 110 130
350 30 110 130 350 60 100 120
400 30 120 140 350 80 110 130
450 30 120 150 350 90 120 140
500 30 130 160 400 60 110 130
550 30 140 170 400 80 120 150
600 30 150 180 400 100 130 160
650 30 160 200 450 80 120 150
700 30 180 220 450 100 130 160
500 70 120 150
500 100 130 160
500 150 190 220




Informacje podstawowe

Predkosci

Okreslenie predkosci obrotowej pit i frezow pitkowych

Dobér predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju materiatu. dla okreslonej predkosci skrawania i $rednicy narzedzia.
n
Materiat Predkos¢ skrawania (m/s) 2.000 2.500 4.500 5.600 8.000 10.000 13.000
Drewno miekkie 60100 0100 N 15 24 29 Lyl 52 68
Drewno migkkie mokre 70100 Podstawowe zaleznodd 0125 13 18 29 37 52 65 85
Drewno twarde 5090 potrzebne do obliczenia @150 16 22 35 a4 63 78 102
predkosci skrawania Vc:
Plyta widrowa 60--80 - @200 21 29 47 59 84 104
xDxn
Plyta MDF 6080 Ve="c0 000 (m/s) @250 26 37 59 73 104
- @300 32 44 71 88 125
Plyta pilSniowa twarda 50--80 D - $rednica narzedzia
o _ (mm) 0315 33 46 74 92
Phyta pilsniowa miekka 60100 .
n - predkos¢ obrotowa @35 37 51 82 102
. - be/mi
Sklejka 50--80 (obr/min) 0400 n 5 o 17
Stopy lekkie 4060 0450 47 66 106
Tworzywa sztuczne 50--80 @500 5) 73 17

Okreslenie P i P_ w zaleznosci od obrotow pity i ilosci zgbow.
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1.1.1 Pity Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

Pity z uzebieniem prostym (GM), typ PI-501 z naktadka
z weglika spiekanego, przeznaczone do ciecia wzdtuznego
drewna suchego (miekkiego i twardego).

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

PI-501 225 2,0 14 30; 40; 50; 60 16 18° GM +
PI-501 250 2,2 1,6 30; 40; 50; 60 18 18° GS +
Nr katalogowy Typ mEn mB;n mbm mdm zal:)i:‘:,aoI:Zwe z Y
P0100930 PI-501 225 23 16 60 - 16 18° GM .
P0101000 PI-501 250 2,6 19 30 2/10/60 18 18° GM .
P0101001 PI-501 300 3,2 2,1 30 2/10/60 20 18° GM .
P0101002 PI-501 300 3.2 2,1 30 2/10/60 30 18° GM .
P0101003 PI-501 315 34 23 30 2/10/60 28 18° GM .
P0101004 PI-501 350 3,6 2,6 30 2/10/60 24 18° GM .
P0101005 PI-501 400 38 2,6 30 2/10/60 28 18° GM .
P0101006 PI-501 450 4,0 29 30 2/10/60 32 18° GM .
P0101007 PI-501 500 44 3,1 30 2/10/60 36 18° GM .




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z uzebieniem prostym (GM), typ PI-503 z naktadka
z weglika spiekanego, zdwoma otwartymi (+2) badz z dwo-
ma otwartymi i dwoma zamknietymi (+4) nozami bocz-
nymi, przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna litego,

suchego (miekkiego i twardego) na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

seew «'Y 00

Nr katalogowy Typ mlan mBm mbm mdm Wpusty z y

P0300800 PI-503 250 28 1.8 30 - 24+2 18° GM .
P0300801 PI-503 250 2,8 18 70 4/20x5 24+2 18° GM .
P0300802 PI-503 250 2,8 18 80 4/20x5 2442 18° GM .
P0300803 PI-503 300 32 2,1 30 - 18+4 18° GM .
P0300804 PI-503 300 3,2 2,1 70 4/20x5 18+4 18° GM .
P0300805 PI-503 300 3.2 2,1 80 4/20x5 18+4 18° GM .
P0300862 PI-503 300 32 2,1 90 4/20x5 18+4 18° GM +
P0300806 PI-503 315 35 23 70 4/20x5 18+4 18° GM .
P0300807 PI-503 315 35 23 80 4/20x5 18+4 18° GM .
P0300808 PI-503 350 35 23 30 - 24+4 18° GM .
P0300809 PI-503 350 35 23 70 4/20x5 24+4 18° GM .
P0300810 PI-503 350 35 23 80 4/20x5 24+4 18° GM .

Dwie pary wpustw przesunietych katowo maja na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-503 katalogowych.

sprzegu w taki sposéb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ . Inne wymiary wg zaméwienia. Przy zamawianiu pit PI-503 z nietypo-

site skrawania. 20T wym otworem nalezy podac ilo$¢ oraz wymiary wpustow.




1.1.1 Pity Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
typ PI-502 z nakfadka z weglika spiekanego, z dwoma
otwartymi (+2) badz zdwoma otwartymi i dwoma zamknie-
tymi (+4) wymiennymi nozami bocznymi. Przeznaczone
do ciecia wzdtuznego drewna litego, suchego (miekkiego
i twardego) na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

8 (=TT =280

Nr katalogowy Typ mDm mlf“ mbm mdm Wpusty z y
P0200301 PI-502 250 24 1,6 70 4/20x5 1642 18° GM +
P0200302 PI-502 300 2,8 18 70 4/20x5 18+4 18° GM +
P0200303 PI-502 300 2,8 18 80 4/20x5 18+4 18° GM +
P0200304 PI-502 350 3,0 2,0 70 4/20x5 20+4 18° GM +
P0200305 PI-502 350 3,0 2,0 80 4/20x5 20+4 18° GM +
Dwie pary wpustéw przesunietych katowo majq na celu ustawienie Wymiary wpustow wykonywanych w pitach PI-502 katalogowych.
sprzegu w taki sposob, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-502 z nietypo-
site skrawania. " > wym otworem nalezy podac ilos¢ oraz wymiary wpustow.




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pity na wielopity, typ PI-510 EVO to pity PI'51 0 Evo

z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS),
z naktadka z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi (+2)
badz z dwoma otwartymi i dwoma lub czterema zamknie-

tymi (+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna mokrego, na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

EVOLUTION

il 10

Nr katalogowy Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm Wpusty 4 Y
P1004000 GM P1004050  GS + PI-510EV0 250 3,1 18 70 4/20x5 16+2 23°
P1004001 GM . P1004051 GS + PI-510EVO 250 31 1,8 70 4/20%5 20+2 23°
P1004002 GM P1004052  GS + PI-510EV0 300 34 2,1 70 4/20x5 18+4 23°
P1004003 GM . P1004053 GS + PI-510EV0 300 34 2,1 80 4/20x5 18+4 23°
P1004004  GM P1004054  GS + PI-510EV0 315 39 2,6 80 4/20x5 18+4 23°
P1004005 GM . P1004055 GS + PI-510EV0 350 39 2,6 70 4/20x5 18+4 23°
P1004006  GM o P1004056  GS + PI-510EVO0 350 39 2,6 80 4/20x5 18+4 23°
P1004007  GM P1004057  GS 4+ PI-510EVO 350 39 2,6 90 4/20x5 18+4 23°
P1004008 GM . P1004058 GS + PI-510EVO 350 39 2,6 70 4/20x5 24+4 23°
P1004009  GM P1004059  GS 4+ PI-510EVO 350 39 2,6 80 4/20x5 2444 23°
P1004010 GM . P1004060 GS + PI-510EV0 400 4,0 2,7 70 4/20x5 18+6 23°
P1004011 M . P1004061 GS + PI-5T0EVO 400 40 2,7 80 4/20x5 1846 23°
P1004012 M . P1004062 GS + PI-510EV0 400 4,0 2,7 70 4/20x5 2444 23°
P1004157 M+ P1004158 GS + PI-510EV0 450 45 31 50 4/20x5 18+6 23°
P1004013  GM P1004063  GS + PI-510EVO 450 4,5 3,1 70 4/20x5 1846 23°
P1004014 GM . P1004064 GS + PI-510EV0 450 45 31 80 4/20x5 18+6 23°
P1004159  GM + P1004160  GS + PI-510EVO 450 4,5 3,1 50 4/20x5 24+6 23°
P1004161 M+ P1004162  GS 4+ PI-510EV0O 500 4,5 31 50 4/20x5 1846 23°
P1004015 GM P1004065  GS + PI-510EVO 500 4,5 3,1 70 4/20x5 20+6 23°
P1004163  GM + P1004164  GS + PI-510EVO 500 4,5 31 50 4/20x5 24+6 23°

Dwie pary wpustow przesunietych katowo maja na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-510 EVO katalogo-
sprzegu w taki sposob, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ , Wwych. Inne wymiary wg zaméwienia. Przy zamawianiu pit PI-510 EVO
site skrawania. ok znietypowym otworem nalezy podac ilos¢ oraz wymiary wpustow.




1.1.1 Pity Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

PI_51 0 EVO Udoskonalone pity na wielopity, typ PI-510 EVO to pity

z uzebieniem prostym (GM) o podwyzszonej grubosci, stu-
zace do stabilizacji sprzegu pit pracujacych w trudnych wa-
runkach.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zZmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

EVOLUTION
ROC) @
Nr katalogowy Typ mDm mlin mbm mdm Wpusty z Y
P1004020 PI-510 EVO 250 44 3,1 70 4/20x5 16+2 23° GM .
P1004021 PI-510 EVO 300 4.4 31 70 4/20x5 16+4 23° GM .
P1004022 PI-510 EVO 350 5,0 3,6 70 4/20x5 18+4 23° GM .
P1004023 PI-510 EVO 350 50 3,6 80 4/20x5 18+4 23° GM +
P1004024 PI-510 EVO 350 50 3,6 920 4/20x5 18+4 23° GM .
P1004025 PI-510 EVO 400 52 3,6 70 4/20x5 18+6 23° GM .
P1004026 PI-510 EVO 400 52 3,6 80 4/20x5 1846 23° GM .
P1004027 PI-510 EVO 450 55 41 70 4/20x5 1846 23° GM .
P1004028 PI-510 EVO 450 55 41 80 4/20x5 18+6 23° GM .
P1004029 PI-510 EVO 500 55 41 70 4/20x5 2046 23° GM .
Dwie pary wpustow przesunietych katowo maja na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-510 EVO katalogo-
sprzegu w taki sposdb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ wych. Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-510 EVO
site skrawania. " C oz nietypowym otworem nalezy podac ilo$¢ oraz wymiary wpustow.




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pity o wydtuzonej zywotnosci na wielopity, PI-S 1 7 Evo
typ PI-517 EVO to pity z uzebieniem prostym (GM) lub na-

przemianskosnym (GS), z naktadka z weglika spiekanego,
z dwoma otwartymi i dwoma lub czterema zamknietymi

(+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia wzdtuz-
nego drewna mokrego, miekkiego i twardego, na wielopile.
Odpowiednio dobrana geometria ostrza, w pofaczeniu
z nowym twardym weglikiem zwieksza zywotnos¢ pity, co
zapewnia dtugotrwata prace.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.

w1 @8
CRARIDREaN |

Nr katalogowy Nr katalogowy Typ m?n mlfn mbm mdm Wpusty z Y
P1701000 GM +  P1701050 GS +  PI-517EVO 250 34 2.2 70 4/20x5 1642 20°
P1701001 GM . P1701051 G5 +  PI-517EVO 300 3,7 2,5 70 4/20x5 18+4 20°
P1701002 GM . P1701052 GS +  PI-517EVO 300 3,7 25 80 4/20x5 1844 20°
P1701003 GM +  P1701053 GS +  PI-517EVO 315 3,7 2,5 80 4/20x5 18+4 20°
P1701004 GM . P1701054 GS 4+  PI-517EV0 350 4,0 2,7 70 4/20x5 18+4 20°
P1701005 GM . P1701055 GS 4+  PI-517EV0 350 4,0 2,7 80 4/20x5 18+4 20°
P1701006 GM -  P1701056 GS +  PI-517EVO 350 4,0 2,7 90 4/20x5 18+4 20°
P1701007 M+ P1701057 GS +  PI-517EVO 350 4,0 2,7 70 4/20x5 24+4 20°
P1701008 GM +  P1701058 GS +  PI-517EVO 350 4,0 2,7 80 420x5  24+4 20°
P1701009 GM . P1701059 GS +  PI-517EVO 400 4,2 28 70 4/20x5 18+6 20°
P1701010 GM -  P1701060 GS +  PI-517EVO 400 42 28 80 4/20x5 18+6 20°
P1701011 GM +  P1701061 GS +  PI-517EVO 400 42 28 70 4/20x5 2446 20°
P1701012 GM . P1701062 GS +  PI-517EV0 450 4,7 33 70 4/20x5 18+6 20°
P1701013 GM . P1701063 GS +  PI-517EVO 450 4,7 33 80 4/20x5 18+6 20°
P1701014 M+ P1701064 GS +  PI-517EV0 500 4,7 33 70 4/20x5 20+6 20°
P1701015  GM +  P1701065 GS +  PI-517EVO 500 47 33 80 4205  20+6 20°

Dwie pary wpustéw przesunietych katowo maja na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-517 EVO katalogo-
sprzegu w taki sposéb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ wych. Inne wymiary wg zaméwienia. Przy zamawianiu pit PI-517 EVO
site skrawania. ” C oz nietypowym otworem nalezy podac ilos¢ oraz wymiary wpustow.




1.1.1 Pily Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

PI-51 5 Evo Udoskonalone pity na wielopity, typ PI-515 EVO to pity z

uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko$nym (GS),
z naktadka z weglika spiekanego, przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna mokrego, miekkiego na wielopitach o
matych predkosciach posuwowych (do 10 m/min.).
Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

am '

EVOLUTION

a@c) (=71

=& 0

Nr katalogowy Nr katalogowy Typ mDm mEn mbm mdm Wpusty - Y
P1500400 GM + P1500450  GS +  PI-515EV0 250 34 19 70 4/20x5 1042 23°
P1500401 GM . P1500451 GS + PI-515EV0 300 3,6 23 70 4/20x5 10+4 23°
P1500402 GM . P1500452  GS +  PI-515EV0 300 3,6 23 80 4/20x5 10+4 23°
P1500403 GM . P1500453  GS +  PI-515EV0 350 39 2,6 70 4/20x5 10+4 23°
P1500404 GM . P1500454  GS +  PI-515EV0 350 39 2,6 80 4/20x5 10+4 23°
P1500405 GM . P1500455  GS +  PI-515EV0 400 4,0 2,7 70 4/20x5 12+4 23°
P1500406 GM - P1500456 GS + PI-515EV0 400 4,0 2,7 80 4/20x5 1244 23°
P1500407 GM . P1500457 GS + PI-5ST5EV0 450 45 31 70 4/20x5 14+6 23°
P1500408 GM . P1500458  GS + PI-515EV0 500 5,0 3,6 70 4/20x5 14+6 23°

Dwie pary wpustéw przesunietych katowo maja na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-515 EVO katalogo-
sprzegu w taki sposéb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ wych. Inne wymiary wg zaméwienia. Przy zamawianiu pit PI-515 EVO
site skrawania. " > znietypowym otworem nalezy podac ilos¢ oraz wymiary wpustow.




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
typ PI-508 z naktadka z weglika spiekanego, przeznaczone
do ciecia wzdtuznego drewna suchego, miekkiego i twar-
dego.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

seed

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm za:i::,aokrzwe z Y
P0800150 PI-508 300 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 14 18° GM .
P0800228 PI-508 300 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 20 18° GM +
P0800151 PI-508 350 3,6 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 16 18° GM .
P0800278 PI-508 350 3,6 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 24 18° GM .
P0800152 PI-508 400 3,8 2,6 30 2/10/60 18 18° GM .
P0800229 PI-508 400 3,8 2,6 30 2/10/60 28 18° GM +
P0800153 PI-508 450 4,0 2,9 30 2/10/60 20 18° GM .

P0800230 PI-508 450 4,0 29 30 2/10/60 32 18° GM +




1.1.1 Pity Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

PI_508V Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem naprzemian-
skosnym (GS), typ PI-508V z naktadka z weglika spiekane-

go, przeznaczone do ciecia wzdtuznego i poprzecznego

drewna suchego, miekkiego i twardego.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie

ucigzliwosci hatasu o okoto potowe.
Rodzaj ciecia: pojedyncze wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

N/ N4 " R \

Nr katalogowy Typ men mBm mbm mdm za l:)i:‘:,aol::we £ v
P0800134 PI-508V 250 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 24 18° GS +
P0800313 PI-508V 300 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 28 18° @S +
P0800314 PI-508V 315 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 28 18° GS +
P0800350 PI-508V 355 3,6 2,5 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 32 18° GS .
P0800351 PI-508V 400 4,0 2,9 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 36 18° S +
P0800141 PI-508V 450 4,0 29 30 2/10/60 + 2/7/42 40 18° S +




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
typ PI-509 z naktadka z weglika spiekanego, przeznaczone
do ciecia wzdtuznego drewna mokrego, miekkiego (igla-
stego).

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

| | ,ﬁj | | | “
/ \ ) \ /. \ ;
y / y N /

o kataIOgowv Typ m?n mBm mbm mdm zal:)ite‘:'vaolzzwe £ v
P0900100 PIS09 300 36 23 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5 o3 M.
P0900101 PI509 350 39 26 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5 6 23 M .
P0900102 PIS09 400 4,0 27 30 2/10/60 18 3 M .
P0900103 PI509 450 45 31 30 2/10/60 20 23 GM .




1.1.1 Pily Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdtuznego

Pity z uzebieniem prostym (GM), typ PI-511 z naktadka
z weglika spiekanego, przeznaczone do ciecia wzdtuznego
drewna mokrego twardego.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.

Nr katalogowy Typ mlzn mBm mbm mdm 7a l?iz‘:'vaokrzwe z Y
P1100251 PI-511 250 35 23 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 30 18° GM .
P1100252 PI-511 300 35 23 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 36 18° GM .
P1100253 PI-511 350 38 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 42 18° GM .
P1100254 PI-511 400 4,0 2,6 30 2/10/60 48 18° M+




Pity do ciecia wzdtuznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z uzebieniem barytkowym (GM-B), typ PI-513 z naktad-
ka z weglika spiekanego, przeznaczone do bardzo dokfad-
nego ciecia wzdtuznego drewna litego. Specjalna geome-
tria powierzchni bocznej zebéw zapewnia wysoka jakos¢

cietej powierzchni.

Rodzaj ciecia: bardzo dokfadne, pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, suche miekkie i twarde.

[G M-B '
D B b d Otwory
Nr katalogowy Typ mm mm mm mm zabierakowe z y
P1300001 PI-513 250 3,0 2,0 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 40 15° GM-B  +

P1300002 PI-513 300 3,2 2, 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 15° GM-B




1.1.2 Pily

Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia poprzecznego

Pity ze srednig iloscia zebdw i uzebieniem naprzemiansko-
snym (GS), typ PI-504 z naktadka z weglika spiekanego,
przeznaczone do ciecia drewna klejonego, drewna litego,
suchego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach
automatycznych.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, drewno lite, suche.

Nr katalogowy

P0400003
P0400007
P0400010
P0400015
P0400017
P0400019
P0400021

Typ

PI-504
PI-504
PI-504
PI-504
PI-504
PI-504
PI-504

250
300
350
400
400
450
500

38
4,0

Otwory
zabierakowe

2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 40 10° GS .
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 48 10° @S .
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 54 10° GS .

2/10/60 48 15° @S .
2/10/60 60 10° @S .
2/10/60 66 10° @S .
2/10/60 72 10° @S .
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Pity do ciecia poprzecznego / Pity do ciecia drewna litego Pity 1.1.2

Pity z duzg iloscia zebéw i uzebieniem naprzemianskosnym
(GS), typ PI-505 z naktadka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do ciecia drewna klejonego, sklejki oraz drewna
litego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach au-

tomatycznych.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

=) OES

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm zal?iz‘:'vaol(rzwe z Y
P0500001 PI-505 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 10° GS .
P0500004 PI-505 250 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 10° GS .
P0500007 PI-505 300 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 10° GS .
P0500009 PI-505 300 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 72 10° GS .
P0500012 PI-505 300 32 2,2 30 2/10/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 96 10° GS .
P0500015 PI-505 315 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 72 10° GS .
P0500021 PI-505 350 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 84 10° GS .
P0500024 PI-505 350 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 10° GS .
P0500027 PI-505 400 35 25 30 2/10/60 9 10° @S .
P0500224 PI-505 400 35 2,5 30 2/10/60 120 10° @S .
P0500029 PI-505 450 38 2,8 30 2/10/60 108 10° GS .
P0500234 PI-505 500 4,0 28 30 2/10/60 120 10° GS .




1.1.2 Pity Pity do ciecia drewna litego / Pity do ciecia poprzecznego

P I _5 04T Pity uniwersalne ze srednig iloscig zebéw i uzebieniem na-

przemianskosnym (GS), typ PI-504T z naktadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego drewna klejonego, sklejki,

ptyty wiérowej, stosowane na formatyzerkach recznych
i liniach automatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciagzliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne;

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, LDF, ptyta widrowa,

ptyta wiérowa okleinowana.

Otwor
Nr katalogowy Typ mDm mB;n mbm mdm zabierakzwe z Y
P0400022 PI-504 VT 250 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 40 10° GS .
P0400009 PI-504VT 300 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 48 10° @S .
P0400012 PI-504 VT 350 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 54 10° GS .
P0400018 PI-504T 400 3,5 2,5 30 2/10/60 60 10° GS .




Pity uniwersalne Pity 1.2

Pity uniwersalne z duzg iloscia zebéw i uzebieniem naprze- P I _ 5 O 5T
mianskosnym (GS), typ PI-505T z naktadkami z bardzo

twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego sklejki, ptyt widrowych, ptyt
okleinowanych, laminatéw, ptyt LDF i MDF, stosowane na
formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.
Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,
laminaty, LDF, MDF.

Otwor
Nr katalogowy Typ mDm zabierakzwe 2 Y
P0500003 PI-505VT 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 60 10° GS .
P0500006 PI-505VT 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 80 10° GS .
P0500008 PI-505VT 300 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 60 10° GS .
P0500011 PI-505VT 300 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 72 10° GS .
P0500014 PI-505VT 300 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 96 10° GS .
P0500017 PI-505VT 315 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 72 10° GS .
P0500020 PI-505VT 315 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 100 10° GS D
P0500023 PI-505VT 350 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 84 10° GS .
P0500026 PI-505VT 350 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 108 10° GS .
P0500040 PI-505VT 400 3,5 2,5 30 2/10/60 96 10° GS .
P0500030 PI-505T 450 3,8 2,8 30 2/10/60 108 10° GS o
P0500961 PI-505T 450 48 35 30 2/10/60 138 10° GS .
P0501102 PI-505T 500 4,8 35 30 2/10/60 144 10° GS .




1.2 Pity Pity uniwersalne

P I _5 o 7S Pity uniwersalne z tukowa powierzchnig natarcia o uzebie-

niu daszkowo—ptaskim (GL/GD), typ PI-507S z nakfadkami
z super twardego weglika spiekanego (S), przeznaczone do
doktadnego ciecia pojedynczego wzdtuznego i poprzecz-
nego ptyt wiérowych, ptyt okleinowanych, laminatéw, ptyt

MDF i HDF oraz innych twardych materiatéw jednorodnych
bez pity podcinajace;j.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, doktadne wzdtuzne i poprzeczne
bez pity podcinajace;j.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, ptyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materiaty jednorodne.

Otwor
Nr katalogowy Typ mDm m'; mbm mdm zabierakae z Y
P0700203 PI-507S 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 48 10° Gt/GD  +
P0700116 PI-507S 303 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 10° Gt/GD .
P0700121 PI-507S 303 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 -5° Gt/GD .
P0700068 PI-507S 350 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 72 10° GL/GD .
P0700120 PI-507S 400 35 2,5 30 2/10/60 84 10° Gt/GD  +




Pity uniwersalne Pity 1.2

Pity uniwersalne o zmniejszonej hatasliwosci oraz wydtuzo- I

nej zywotnosci z tukowa powierzchnia natarcia o uzebieniu PI 5 0 7VS P u s
daszkowo-ptaskim (GL/GD), typ PI-507VS Plus, uzbrojone
w naktadki z super twardego weglika spiekanego (S), prze-

znaczone do bardzo doktadnego ciecia pojedynczego ptyt
widrowych, ptyt okleinowanych, laminatéw, ptyt MDF i HDF
oraz innych twardych materiatéw jednorodnych bez pity
podcinajacej .

Dzieki zastosowaniu nowej geometrii ostrza, pity typu
PI-507VS Plus charakteryzuja sie wyzszg trwatoscig i zywot-
noscia.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, doktadne wzdtuzne i poprzeczne

e cosg
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bez pity podcinajacej.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, ptyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materiaty jednorodne.

-
Nr katal T ) B b d Otwory
riatalogowy P mm mm mm mm zabierakowe £ Y
P0700200 PI-507VS Plus 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 52 5° Gt/GD .
P0700201 PI-507VS Plus 303 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 64 5° Gt/GD .
P0700202 PI-507VS Plus 350 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 76 5° Gt/GD .

o
B




1.2 Pity Pity uniwersalne

Pity uniwersalne z uzebieniem naprzemianskosnym o du-
zym skosie (GS = 38°), typ PI-512 VT z naktadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone sg do bar-
dzo doktadnego (czystego) ciecia pod katem drewna litego
i ptyt MDF. Pity przeznaczone sg do pracy bez podcinaka.
Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
ucigzliwosci hatasu o okoto potowe.

PI-512VT

Rodzaj ciecia: dokfadne, pod katem, wzdtuzne i poprzecz-
ne bez pity podcinajacej.

Przeznaczenie: drewno lite, MDF.

O

=0 Jom

Otwor
Nr katalogowy Typ m'?“ mBm mbm mdm zabierak(‘),we z Y
P1200002 PI-512VT 250 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 -6° @S .
P1200001 PI-512VT 300 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 9 -6° @S .
P1200004 PI-512VT 350 35 25 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 -6° @S .
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Pity uniwersalne Pity 1.2

Pity uniwersalne z uzebieniem naprzemianskosnym o du- PI—S 1 6V
zym skosie (GS = 35°), typ PI-516V z naktadkami z bardzo

twardego weglika spiekanego (T) i super twardego (S)
weglika spiekanego, przeznaczone do dynamicznego i czy-
stego ciecia drewna litego w poprzek na liniach automa-
tycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciagzliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: poprzeczne, dynamiczne, czyste.

Przeznaczenie: suche drewno lite.

D B b d Otwory
Nr katalogowy Typ mm mm mm mm zabierakowe z v
P1600001 PI-516VS 400 3,5 2,8 30 2/10/60 120 10° GS o

P1600018 PI-516VT 500 438 35 30 2/10/60 144 10° GS +




Pity uniwersalne

PI-519

Pity uniwersalne ze specjalnym uzebieniem wewnetrznie
skosnym (GV), typ PI-519 z duzg iloscig zebdw, przenaczone
do pracy z bardzo duzymi predkosciami posuwowymi, do
dynamicznego i czystego ciecia drewna litego w poprzek
na automatycznych liniach obrébczych.

Specjalny ksztatt ostrza pozwala na dokfadne i czyste (bez
wyrwan) obustronne formatowanie elementéw meblowych
z drewna litego (miekkiego i twardego) oraz z drewna kle-

jonego.

Rodzaj ciecia: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

Nr katalogowy Typ

P1900001 PI-519
P1900002 PI-519
P1900003 PI-519
P1900004 PI-519

400
450
450
500

4,0
4.8
438
50

o E Y

30 100 10° q1 1
30 100 10° GV +
30 120 10° q1 +
30 144 10° q1 +




Pity uniwersalne

PI-506V

Pity formatyzujace z duzg ilosciag zebéw i uzebieniem gru-

powym trapezowo-ptaskim (GA), typ PI-506VT z nakfadka-
mi z bardzo twardego weglika spiekanego (T), przeznaczo-
ne do pojedynczego ciecia ptyt.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,
laminaty, MDF.

Pity o wydtuzonej zywotnosci, typ PI-506VS z naktadkami
z super twardego weglika spiekanego (S), przeznaczone
do ciecia ptyt widrowych, ptyt laminowanych, MDF, HDF
i innych materiatéw jednorodnych bez zanieczyszczen, sto-
sowane na formatyzerkach recznych i liniach automatycz-
nych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

PI-506VT

PI-506VS

e

EEE20D -

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm 2 al?ite‘:’aolzzw e z y
P0600003 PI-506VT 250 3,2 2,2 30 2/10/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 10° GA .
P0600007 PI-506VT 250 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 10° GA .
P0600177 PI-506VS 250 32 2,2 30 2/10/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 10° GA .
P0600010 PI-506VT 300 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 10° GA .
P0600014 PI-506VT 300 32 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 4+ 2/9,5/46,5 96 10° GA .
P0600027 PI-506VS 300 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 9 10° GA .
P0600017 PI-506VT 315 32 2,2 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 100 10° GA .
P0600021 PI-506VT 350 3,2 2,2 30 2/10/60 + 2/7/42 4+ 2/9,5/46,5 108 10° GA .
P0600195 PI-506VT 400 35 2,5 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 120 10° GA .




1.3 Pily Pity formatyzujace / podcinaki

P I _5 2 1 VT Pity formatyzujace ze $rednia ilosciag zebow i uzebieniem
grupowym, trapezowo—ptaskim (GA), typ PI-521VT z na-

ktadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T), prze-

znaczone do pakietowego ciecia ptyt wiérowych, ptyt la-

minowanych, LDF i MDF.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie

ucigzliwosci hatasu o okoto potowe.
Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, laminowana, LDF, MDF.

EEDD

Nrkatalogowy  Typ m[:n mBm mbm mdm zalgte‘::ol:Zwe £ v
P2102001 PI-521VT 300 44 3,2 65 2/9/110 60 15° GA  +
P2102002 PI-521VT 305 44 32 30 2/10/60 60 15° GA .
P2101357 PI-521VT 320 44 3,2 65 2/9/110 + 2/9/100 60 15° GA  +
P2101358 PI-521VT 320 44 32 75 3/13/95 60 15° GA  +
P2101234 PI-521VT 350 44 3,2 30 2/10/60 72 15° GA .
P2101609 PI-521VT 350 44 3,2 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15° GA .
P2102003 PI-521VT 355 44 3,2 30 2/10/60 72 15° GA .
P2102004 PI-521VT 355 44 3,2 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15° GA .
P2102005 PI-521VT 355 44 3,2 65 2/9/110 + 2/9/100 72 15° GA .
P2102006 PI-521VT 355 44 3,2 75 - 72 15° GA .
P2102007 PI-521VT 355 44 3,2 80 2/9/130 +2/19/120 + 2/14/110 72 15° GA o
P2102008 PI-521VT 380 44 3,2 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15° GA .
P2102009 PI-521VT 380 44 3,2 75 3/15/75 72 15° GA  +
P2101366 PI-521VT 380 4,6 32 80 4/9/100 + 2/14/110 72 15° GA  +
P2101367 PI-521VT 380 4,8 35 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15° GA  +
P2101368 PI-521VT 400 44 3,2 30 2/10/60 72 15° GA +
P2101369 PI-521VT 400 44 3,2 60 2/14/100 72 18° GA +
P2101370 PI-521VT 400 44 3,2 75 4/15/105 72 18° GA +
P2101371 PI-521VT 400 44 3,2 80 2/9/130+ 2/19/120 + 2/14/110 72 18° GA +
P2100628 PI-521VT 420 4,6 3,2 80 2/14/110 + 4/9/100 72 18° GA .
P2101373 PI-521VT 420 48 35 60 2/14/125 72 18° GA  +
P2101374 PI-521VT 430 44 3,2 80 2/9/130 +4/19/120 72 18° GA  +
P2100623 PI-521VT 450 44 3,2 30 2/10/60 72 18° GA  +
P2101375 PI-521VT 450 44 3,2 80 2/9/100 +2/10/130 + 4/19/120+ 2/7/110 72 18° GA  +
P2100626 PI-521VT 450 4,8 35 60 2/14/125 +2/10/80 + 2/17/100 72 18° GA .
P2101376 PI-521VT 470 44 3,2 75 4/15/105 72 18° GA  +
P2101377 PI-521VT 480 44 3,2 30 2/10/60 72 18° GA  +
P2101378 PI-521VT 480 4.8 35 80 4/19/120 +2/9/130 72 18° GA  +
P2101379 PI-521VT 500 4.8 35 60 2/11/115 72 18° GA +
P2101380 PI-521VT 520 438 35 60 2/M/115+2/19/120 72 18° GA  +




Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

Pity o wydtuzonej zywotnosci, ze Srednig iloscia zebow PI_521 VS

i uzebieniem grupowym, trapezowo-ptaskim (GA), typ
PI-521VS z nakfadkami z super twardego weglika spieka-
nego (S), przeznaczone do pakietowego ciecia ptyt wiéro-
wych, ptyt laminowanych, MDF, HDF i innych materiatéw
jednorodnych bez zanieczyszczen.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, laminowana, MDF, HDF.

-
Nr katalogowy Typ m[:n mBm mbm mdm 2a l?iz‘:,aol:zw o z Y
P2102010 PI-521VS 300 44 32 65 2/9/110 60 15° GA +
P2102011 PI-521VS 305 44 32 30 2/10/60 60 15° GA .
P2101175 PI-521VS 320 44 32 65 2/9/110 + 2/9/100 60 15° GA .
P2101200 PI-521VS 320 44 32 75 3/13/95 60 15° GA  +
P2102256 PI-521VS 330 44 32 50 4/13/80 60 15° GA  +
P2102012 PI-521VS 355 44 32 30 2/10/60 72 15° GA .
P2102013 PI-521VS 355 44 32 60 2/15/100+2/11/11542/14/125 72 15° GA  +
P2102014 PI-521VS 355 44 3,2 65 2/9/110 4 2/9/100 72 15° GA  +
P2102015 PI-521VS 355 44 3,2 75 - 72 15° GA +
P2102016 PI-521VS 355 44 3,2 80 2/9/130 + 2/19/120 + 2/14/110 72 15° GA  +
P2102017 PI-521VS 380 44 32 60 2/15/100+2/11/115+-2/14/125 72 15° GA +
P2102018 PI-521VS 380 44 32 75 3/15/75 72 15° GA  +
P2101203 PI-521VS 380 4,6 3,2 80 4/9/100 + 2/14/110 72 15° GA +
P2100621 PI-521VS 380 48 35 60 2/15/100+2/11/11542/14/125 72 15° GA .
P2100622 PI-521VS 400 44 3,2 30 2/10/60 72 15° GA .
P2100673 PI-521VS 400 44 32 60 2/14/100 72 18° GA .
P2101204 PI-521VS 400 44 32 75 4/15/105 72 18° GA .
P2101205 PI-521VS 400 44 32 80 2/9/130 4+ 2/19/120 + 2/14/110 72 18° GA .




1.3 Pily Pity formatyzujace / podcinaki

PI-521VS

-

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm Qtwory
zabierakowe
P2101372 PI-521VS 420 4,6 3.2 80 2/14/110 + 4/9/100 72 18° GA 4+
P2101207 PI-521VS 420 4,8 35 60 2/14/125 72 18° GA 4+
P2100756 PI-521VS 430 44 3.2 75 4/15/105 72 18° GA 4+
P2101208 PI-521VS 430 4,4 3.2 80 2/9/130 +4/19/120 72 18° GA 4+
P2100624 PI-521VS 450 44 32 30 2/10/60 72 18° GA .
P2100625 PI-521VS 450 4,4 3.2 80 2/9/100 +2/10/130 + 4/19/120+ 2/7/110 72 18° GA .
P2100627 PI-521VS 450 438 35 60 2/14/125 +2/10/80 + 2/17/100 72 18° GA .
P2102260 PI-521VS 460 4,4 3.2 30 2/13/95 72 18° GA 4+
P2101209 PI-521VS 470 44 3.2 75 4/15/105 72 18° GA  +
P2101210 PI-521VS 480 44 32 30 2/10/60 72 18° GA 4+
P2101211 PI-521VS 480 438 35 80 4/19/120 +2/9/130 72 18° A +
P2101212 PI-521VS 500 438 35 60 2/11/15 72 18° GA 4+
P2101213 PI-521VS 520 438 35 60 2/11/115+2/19/120 72 18° GA .
P2100425 PI-521S 600 58 4,0 60 2/1/115+2/19/120 72 18° GA .
P2103079 PI-521S 620 6,2 4,0 40 2/13/115 60 18° GA 4+
P2100355 PI-521S 670 58 4,5 60 2/11/148 +2/19/120 60 18° GA .
P2100356 PI-521S 730 6,2 45 60 2/11/148 +2/19/120 60 18° GA .




Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

Super trwate pity ze srednia iloscig zebdw i uzebieniem gru-

powym, trapezowo-trapezowym (GA/GA), typ PI-521VS Plus P I = 5 2 1 VS P I u S
z nakfadkami z super—extra twardego weglika spiekanego,
przeznaczone do pakietowego ciecia ptyt HDF, MDF, ptyt
laminowanych, widrowych i innych materiatéw jednorod-
nych bez zanieczyszczen.

W konstrukgji pity zastosowano super wytrzymaty typ we-
glika produkowany w nanotechnologii z dodatkiem chro-
mu i niklu, ktéry w potaczeniu z nowa udoskonalong geo-
metrig ostrza znacznie wydtuzyt zywotnosc pity.
Dodatkowo optymalne naprezenie oraz nowy typ wyciszen
(V) znacznie zwiekszaja sztywnosc i stabilnos¢ pity, co prze-
ktada sie na dtugos¢ pracy narzedzia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta widérowa, ptyta laminowana, MDF,
HDF.

EEDM (owe'

-
Nr katalogowy Typ m?n mBm mbm mdm zal:)iz‘:-vaolzzwe z y
P2102200 PI-521VSPlus 305 44 3,2 30 2/10/60 60 15°  GA/GA +
P2102201 PI-521VSPlus 355 44 3,2 30 2/10/60 72 15 GA/GA +
P2102202 PI-521VSPlus 355 44 32 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15°  GA/GA +
P2102203 PI-521VSPlus 355 44 3.2 75 - 72 15°  GA/GA +
P2102204 PI-521VSPlus 355 44 3,2 80 2/9/130 4 2/19/120 + 2/14/110 72 15°  GA/GA +
P2102205 PI-521VSPlus 380 44 3.2 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15°  GA/GA +
P2102206 PI-521VSPlus 380 438 35 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15°  GA/GA +
P2102207 PI-521VSPlus 400 44 32 30 2/10/60 72 15°  GA/GA +
P2102208 PI-521VSPlus 400 44 3.2 60 2/14/100 72 15°  GA/GA +
P2102209 PI-521VSPlus 420 4,6 3,2 80 2/14/110 + 4/9/100 72 15°  GA/GA +
P2102210 PI-521VSPlus 450 44 3,2 30 2/10/60 72 15°  GA/GA +
P2102211 PI-521VSPlus 450 44 3,2 60 2/14/125+2/10/80 + 2/17/100 72 15 GA/GA +
P2102212 PI-521VSPlus 450 44 3,2 80  2/9/100+2/10/130+ 4/19/120+2/7/110 72 15°  GA/GA +
P2102213 PI-521VSPlus 450 4,8 35 80  2/9/100+2/10/130+4/19/120+ 2/7/110 72 15 GA/GA +
P2102214 PI-521VSPlus 450 48 35 60 2/14/125 +2/10/80 + 2/17/100 72 15°  GA/GA +
P2102215 PI-521VSPlus 460 4.4 3.2 30 2/10/60 + 2/13/94 72 15°  GA/GA +




Pity formatyzujace / podcinaki

P I _5 2 1 V N G Nowa Generacja pit formatyzujacych o 2-3 krotnie wydtu-
zonej zywotnosci, typ PI-521V NG z naktadkami z nowego
rodzaju weglika spiekanego. SUPERPILA, PI-521V NG prze-
znaczona jest do pakietowego ciecia ptyt typu compact,
HDF, MDF, laminowanych, wiérowych oraz innych materia-
téw jednorodnych.
W konstrukgji pity zastosowano super wytrzymaty typ we-
glika, produkowany w nanotechnologii z optymalnie do-
branym dodatkiem chromu i niklu. Pozwolito to uzyskac
wysoka twardos¢ przy jednoczesnie zwiekszonej odpor-
nosci na mikro-wykruszenia w czasie pracy. Powierzchnia
tnaca dtuzej zachowuje swoje witasciwosci i jest bardziej
odporna na wytamania.
Super wytrzymaty weglik w potaczeniu z catkowicie no-
wym procesem wytwarzania korpusu pity znacznie wydtu-
zyt jej zywotnos¢. W rezultacie otrzymujemy wydtuzona
zywotnos¢ pity od 2 do nawet 3 razy, zachowujac przy tym
wysoka jakos¢ ciecia w catym zyciu pity.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, ptyta laminowana, MDF,
HDF.

| oF | @ [GA/GAﬁ M@

L0 kataIOgowv Typ I'g1 n?n ml:l,n rTclim zal?izvrvaokrzwe £ Y
P2102100 PI-521V NG 305 44 3,2 30 2/10/60 60 15°  GA/GA +
P2102101 PI-521V NG 320 44 3,2 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5+ 2/13/94 60  15°  GA/GA +
P2102102 PI-521V NG 320 44 3,2 65 2/9/100 + 2/9/110 60 15°  GA/GA +
P2102103 PI-521V NG 350 44 3,2 30 2/10/60 72 15 GAGA +
P2102104 PI-521V NG 350 44 3,2 60 2/15/100 7215 GA/GA  +
P2102105 PI-521V NG 350 44 3,2 75 > 72 15°  GAGA +
P2102106 PI-521V NG 350 44 3,2 80 2/9/130+2/19/120 + 2/14/110 72 15°  GA/GA  +
P2102107 PI-521V NG 380 44 3,2 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 72 15°  GA/GA  +
P2102108 PI-521V NG 380 4,8 35 60 2/15/100+2/11/115+2/14/125 7215 GA/GA  +
P2102109 PI-521V NG 400 44 3,2 30 2/10/60 72 15°  GA/GA  +
P2102110 PI-521V NG 400 44 3,2 60 2/14/100 7215 GAGA  +
P2102111 PI-521V NG 420 4,6 3,2 80 2/14/110 + 4/9/100 7215 GA/GA  +
P2102112 PI-521V NG 450 44 3,2 30 2/10/60 7215 GAGA  +
P2102113 PI-521V NG 450 44 3,2 60 2/14/125+2/10/80 +2/17/100 7215 GA/GA  +
P2102114 PI-521V NG 450 44 3,2 80 2/9/100 +2/10/130 + 4/19/120+2/7/110 72 15°  GA/GA +
P2102115 PI-521V NG 450 4.8 35 80 2/9/100 +2/10/130 +-4/19/120+2/7/110 72 15°  GA/GA +
P2102116 PI-521V NG 450 4.8 35 60 2/14/125 +2/10/80 + 2/17/100 7215 GA/GA  +
P2102117 PI-521V NG 460 44 3,2 30 2/10/60 +2/13/94 7215 GA/GA  +




Pity formatyzujace / podcinaki

PI-405

Zestaw frezéw pitkowych, podcinajacych z regulacjg szero-

koci o uzebieniu prostym (GM), typ PI-405T z naktadkami
z bardzo twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone do
podcinania ptyt wiérowych, ptyt laminowanych, LDF i MDF,
stosowane na formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie wspoétbiezne.
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Przeznaczenie: sklejka, ptyta widrowa, ptyta okleinowana, MDF.

Wydtuzonej zywotnosci zestaw frezéw pitkowych, podcina-
jacych z regulacja szerokoci o uzebieniu prostym (GM), typ
PI-405S z naktadkami z super twardego weglika spiekane-
go (S) do podcinania ptyt widrowych, ptyt laminowanych,
MDF, HDF i innych materiatéw jednorodnych, stosowane na
formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

PI1-405T

Rodzaj ciecia: podcinanie wspotbiezne. - - .‘ - E—
Przeznaczenie: ptyta wiérowa, laminowana, MDF, HDF.

P1-405S

CRRY e

BB,
mm

Nrkatalogowy  Typ mm mm z
50500280 PI-405S 80 2,8/3,6 1,0-2,0 20 2x10 12° GM .
50500002 PI-405T 100 2,8/3,6 1,0-2,0 20 212 12° GM .
50500004 PI-405T 100 2,8/3,6 1,0-2,0 22 2x12 12° GM .
50500085 PI-405S 100 2,8/3,6 1,0-2,0 20 212 12° GM .
50500068 PI-405S 100 2,8/3,6 1,0-2,0 22 2x12 12° GM .
50500038 PI-405T 120 2,8/3,6 1,0-2,0 20 212 12° GM .
50500023 PI-405T 120 2,8/3,6 1,0-2,0 22 212 12° GM .
50500059 PI-405T 120 2,8/3,6 1,0-2,2 50 4/6,4/62 212 12° GM +
50500066 PI-405S 120 2,8/3,6 1,0-2,0 20 2x12 12° GM .
50500057 PI-405S 120 2,8/3,6 1,0-2,0 22 212 12° GM .
50500216 PI-405S 120 2,8/3,6 1,0-2,2 50 4/6,4/62 2x12 12° GM +
50500008 PI-405T 125 2,8/3,6 1,0-2,0 20 2x12 12° GM .
50500010 PI-405T 125 2,8/3,6 1,0-2,0 22 212 12° GM .
50500053 PI-405S 125 2,8/3,6 1,0-2,0 20 2x12 12° GM .
50500054 PI-405S 125 2,8/3,6 1,0-2,0 22 212 12° GM .
Szerokos¢ jest requlowana za pomoca przektadek:

0,05 mm - 1 szt.

0,7 mm-1szt. Na specjalne zamdwienie klienta mozliwa jest produkcja

0,2mm -2 szt. frezow pitkowych PI-405 o szerokosci regulowanej za pomocg

0,3mm-1szt. specjalnego systemu regulujacego.




1.3 Pily Pity formatyzujace / podcinaki

P I _408T Frezy pitkowe podcinajace z uzebieniem trapezowym

(GR/GM, GR/GS), typ PI-408T z naktadkami z bardzo twar-
dego weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
ptyt wiérowych, ptyt laminowanych, LDF i MDF, stosowane

na formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,

MDF.
Nr katalogowy Typ mDm Bﬁ‘/gz mbm mdm z
50800600 PI-408T 100 3,1/43 2,5 20 24 GR/GM o
50800601 PI-408T 100 3,1/4,3 2,5 22 24 GR/GM .
50800002 PI-408T 125 2,8/3,6 2,2 20 24 GR/GM .
50800014 PI-408T 125 3,1/43 2,5 20 24 GR/GM .
50800602 PI-408T 125 3,1/4,3 2,5 22 24 GR/GM .
50800402 PI-408T 200 6,2/7,2 45 45 36 GR/GS +

S |2
I




Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

Frezy pitkowe podcinajace o wydtuzonej zywotnosci
z uzebieniem trapezowym (GR/GM, GR/GS), typ PI-408S
z naktadkami z super twardego weglika spiekanego (S) do

P1-408S

podcinania ptyt wiérowych, ptyt laminowanych, MDF, HDF

i innych materiatéw jednorodnych, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, laminowana, MDF, HDF.

Nr katalogowy Typ B,;,/mBZ mbm mdm zal:)iz‘::olzzwe £

50800341 PI-408S 100 3,2/43 2,5 22 - 24 GR/GM
50800272 PI-4085 125 2,8/3,6 2,2 20 - 24 GR/GM
50800435 PI-408S 125 2,8/3,6 2,2 22 - 24 GR/GM
50800507 PI-4085 125 3,0/4,0 2,5 20 - 24 GR/GM
50800655 PI-408S 125 3,0/4,0 2,5 22 - 24 GR/GM
50800348 PI-408S 125 3,1/43 2,5 20 - 24 GR/GM
50800350 PI-408S 125 3,1/43 2,5 22 - 24 GR/GM
50800667 PI-408S 125 4,4/54 3,0 45 - 24 GR/GM  +
50800617 PI-408S 160 4,4/5,6 3,2 55 3/7/66 +3/9/72 36 GR/GS .
50800924 PI-408S 160 4,4/5,6 32 45 3/11/70 36 GR/GS  +
50800351 PI-408S 160 4,6/5,6 3,0 55 3/7/66 +3/9/72 36 GR/GS  +
50800609 Pi-408S 180 4,4/54 3,0 30 2/10/60+ 2/7/42 36 GR/GS  +
50800603 PI-408S 180 4,4/54 3,0 45 - 36 GR/GS .
50800419 PI-408S 180 4,8/5,8 35 45 - 36 GR/GS .
50800604 PI1-408S 200 4,4/54 3,0 20 - 36 GR/GS .
S0800605 PI1-408S 200 44754 3,0 30 - 36 GR/GS .
50800481 PI-408S 200 4,4/54 3,0 45 - 36 GR/GS .
50800607 PI-408S 200 4,4/54 3,0 65 2/10/110 + 2/10/100 36 GR/GS .
S0800693 PI1-408S 200 4,4/54 3,0 80 2/14/110 36 GR/GS .
50800606 PI-408S 200 4,8/538 3,5 45 - 36 GR/GS .
50801358 PI-408S 200 4,8/5,8 35 65 2/10/110 4 2/10/100 36 GR/GS  +
50801478 PI-408S 200 5,8/6,8 4,0 20 - 36 GR/GS  +
50800722 PI-408S 200 5,8/6,8 4,0 45 - 36 GR/GS .
50801019 PI-408S 215 4,4/54 32 50 3/15/80+2/7/80 42 GR/GS

50801479 PI-408S 300 4,4/5,4 32 50 3/15/80 48 GR/GS  +




1.4 Pity Pity do ciecia aluminium i plastiku

Pity ze Srednia i duza iloscig zebdw i uzebieniem grupowym
(GA), typ PI-530 z naktadka ze specjalnego weglika spieka-
nego, przeznaczone do doktadnego ciecia profili i cienkich
blach ze stopéw lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane

na maszynach z posuwem recznym i liniach automatycz-
nych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie i tworzywa sztuczne.

= - 1

Nr katalogowy Typ ml:n mBm mbm mdm zal?ite‘:’aolzzwe
P3000654 PI-530 200 2,2 1,6 32 100 -6° GA .
P3000181 PI-530 216 3,2 2,6 30 2/10/60 04 -6° GA .
P3000450 PI-530 250 2,6 2,0 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 100 -6° GA .
P3000001 PI-530 250 3,2 2,6 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 -6° GA .
P3000002 PI-530 250 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 -6° GA .
P3000003 PI-530 300 3,2 2,6 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 72 -6° GA .
P3000051 PI-530V 300 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 96 -6° GA .
P3000382 PI-530 300 3,2 2,6 32 2/12/64 96 -6° GA .
P3000114 PI-530 330 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 102 -6° GA .
P3000005 PI-530 350 38 3,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 84 -6° GA .
P3000006 PI-530 350 3,8 3,2 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 -6° GA .
P3000043 PI-530 350 38 3,2 32 2/10/60 108 -6° GA .
P3000007 PI-530 400 3,8 3,2 30 2/10/60 96 -6° GA .
P3000008 PI-530 400 38 3,2 30 2/10/60 120 -6° GA .
P3000392 PI-530 400 3,8 3,2 32 2/12/64 96 -6° GA .
P3000314 PI-530 400 3,8 3,2 32 2/12/64 120 -6° GA .
P3000377 PI-530 500 4,6 4,0 30 2/10/60 120 -6° GA .




Pity do ciecia aluminium i plastiku Pity 1.4

Pity z duza iloscig zebow i uzebieniem grupowym (GA),
typ PI-531 z naktadka ze specjalnego weglika spiekanego
przeznaczone do doktadnego ciecia materiatéw petnych ze
stopow lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane na ma-

szynach z posuwem mechanicznym.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie i tworzywa sztuczne.

0BX9'C/G'EX06¢
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Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm zaI:)i::'\;ol(rzwe £ v
P3100002 PI-531 250 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 5° GA .
P3100004 PI-531 300 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 96 5 GA .
P3100005 PI-531 330 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 102 5° GA +
P3100007 PI-531 350 3,2 2,6 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 5° GA .

P3100008 PI-531 400 3,8 3,2 30 2/10/60 96 5° GA .




1.4 Pity Pity do ciecia metalu

P I _5 3 5 Pity z uzebieniem grupowym (GSM), typ PI-535 z naktadka

ze specjalnego weglika spiekanego, przeznaczone do do-
ktadnego ciecia profili stalowych, metali niezelaznych, pa-
neli typu sandwich i innych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.
Przeznaczenie: stal, metale niezelazne, panele typu sandwicz,

stopy z miedzia, rury, profile, katowniki, ptaskowniki, ostony
kablowe, blacha.

= @l [GSM
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Nr katalogowy Typ D B b d Qtwory
mm mm mm mm zabierakowe

P3500023 PI-535 235 2,2 18 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5 48 1800 0° GM  +
P3500001 PI-535 250 2,2 18 254 2/10/60 60 1800 0° GSM
P3500002 PI-535 250 2,2 18 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5 60 1800 0° GM .
P3500003 PI-535 300 2,2 18 254 2/10/60 60 1500 0° @M+
P3500004 PI-535 300 2,2 18 30 2/10/60 +2/7/42 +2/9,5/46,5 60 1500 0° @M+
P3500005 PI-535 300 2,2 18 254 2/10/60 80 1500 0° @M+
P3500006 PI-535 300 2,2 18 30 2/10/60 + 2/7/42 +2/9,5/46,5 80 1500 0° @M+
P3500007 PI-535 350 24 2,0 254 2/10/60 9% 1500 0° @M+
P3500008 PI-535 350 2,4 2,0 30 2/10/60+2/7/42 +2/9,5/46,5 96 1500 0° GM  +




Pity konstrukcyjne Pity 1.5

Pity z matg iloscia zebow i uzebieniem trapezowym (GAM), P I _5 5 o
typ PI-550 z naktadka z weglika spiekanego, przeznaczone
do ciecia ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt budowlanych,
drewna litego zanieczyszczonego piaskiem, betonem,
wtragceniami metalicznymi.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta gipsowo-kartonowa, ptyta budowlana,
drewno lite, zanieczyszczone materiaty drewnopochodne.

= ) OS@
D B b d Otwory
Nr katalogowy Typ mm mm mm mm zabierakowe £ v
P5000001 PI-550 300 3,2 2,1 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 16 18° GAM .
P5000002 PI-550 350 35 25 30 2/10/60 4 2/7/42 + 2/9,5/46,5 20 18° GAM .
P5000003 PI-550 400 3,8 2,8 30 2/10/60 24 18° GAM .
P5000004 PI-550 450 4,0 3,0 30 2/10/60 28 18° GAM .
P5000005 PI-550 500 4,0 3,0 30 2/10/60 32 18° GAM .



1.6 Pity Pity do rowkow

P I _40 1 Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) i naprzemiansko-

Snym (GS), typ P1-401 z naktadka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do podcinania i wykonywania rowkéw w drewnie
litym, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach auto-
matycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: drewno lite.

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm z Y
50100002 PI-401 100 3,2 2, 30 18 15° GS .
S0100004 PI-401 100 34 2,2 22 18 15° GS .
$0100003 PI-401 100 34 2,2 30 18 15° GS .
S0100005 PI-401 100 4,0 3,0 30 18 15° GM .
S0100010 PI-401 125 2,5 18 30 12 15° GS .
S0100011 PI-401 125 3,0 2,0 30 12 15° GS .
S0100013 PI-401 125 3,2 2,2 30 12 15° GS .
S0100023 PI-401 125 34 2,2 30 24 15° GS .
50100025 PI-401 125 34 2,2 30 36 10° GS .
50100018 PI-401 125 4,0 3,0 30 12 15° GM .
50100052 PI-401 125 4,0 3,0 30 24 15° GM .
50100019 PI-401 125 5,0 35 30 12 15° GM .
50100020 PI-401 125 6,0 4,0 30 12 15° GM .
50100021 PI-401 125 8,0 50 30 12 15° GM .
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Pity do rowkow Pity 1.6

PI-401

Frezy pitkowe typu PI-401T z naktadkami z bardzo twarde-

go weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
i wykonywania rowkow w plytach, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,
MDF.

9 H g€ - :
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Pity o wydtuzonej zywotnosci typu PI-401S z naktadkami

z super twardego weglika spiekanego (S) do podcinania
i wykonywania rowkéw w ptytach i materiatach jednorod-
nych bez zanieczyszczen, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, laminowana, MDF, HDF.

PI1-401T

— | fn

P1-401S

b d
Nr katalogowy Typ mm mm z y

50100717 PI-401T 125 32 2,2 20 36 10° @S .
50100850 PI-401T 125 3,2 2,2 30 36 10° @S .
50100263 PI-401T 125 34 2.2 20 24 15° @S .
50100200 PI-401T 125 34 2.2 20 36 10° @S .
50100673 PI1-401S 125 34 2,2 20 36 10° @S .
50100596 PI-401T 125 34 2.2 22 36 10° @S .
50101288 PI-401S 125 34 2,2 22 36 10° @S .




1.6 Pity

Pity do rowkéw

Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) i naprzemian-

skosnym (GS), typ PI-402 z nakfadka z weglika spiekanego,
przeznaczone do podcinania, wykonywania rowkoéw i ciecia
drewna litego, stosowane na formatyzerkach recznych i li-
niach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: drewno lite.

0€
HISL/LE000:
1 207148

Nr katalogowy

50200001
50200002
50200003
50200232
50200004
50200006
50200011
50201855
50200014
50200015
50200249
50200077

Typ mm mm mm mm £ v
PI-402 150 2,8 2,0 30 24 15° @S .
PI-402 150 3,0 2,0 30 36 10° GS .
PI1-402 150 3,2 2,2 30 36 10° GS .
PI-402 150 3,2 2,2 40 36 10° @S .
PI1-402 150 34 2/ 30 36 10° GS .
PI-402 150 4,0 3,0 30 36 10° GM .
PI-402 160 3,2 2,2 30 36 10° @S .
PI-402 200 3,0 2,0 40 24 15° @S .
PI1-402 200 3,2 2,2 30 24 15° @S .
PI-402 200 3,2 2,2 30 36 15° @S .
PI-402 200 3,2 2, 40 36 15° GS 1
PI-402 200 4,0 3,0 30 48 15° @S .
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Pity do rowkow Pity 1.6

Frezy pitkowe typu PI-402T z naktadkami z bardzo twarde-
go weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania,
wykonywania rowkéw i ciecia plyt, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,
MDF.

Pity o wydtuzonej zywotnosci typu PI-402S z nakfadkami
z super twardego weglika spiekanego (S) do podcinania,
wykonywania rowkéw, ciecia ptyt i materiatéw jednorod-
nych bez zanieczyszczen, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: ptyta wiérowa, laminowana, MDF, HDF.

= o4 “j"m
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P1-402T

PI1-402S

Nr katalogowy Typ

50200031 PI1-402T 150 3,2
50201043 PI-402T 150 40
50200697 PI-4025 150 4,0
50203575 PI-402T 150 50
50201799 PI-402T 150 6,0
50200243 PI-402T 150 8,0
50201110 PI-402T 200 3,0
50200516 PI-402T 200 3,2
50201124 PI-402T 200 3,2

m z Y

30 36 10° @S o
30 36 10° oM o
30 36 10° oM o
30 36 10° GM o
30 36 10° GM o
30 36 10° @M o
30 48 15° GS o
30 48 15° @S o
30 60 10° GS .




1.6 Pity Pity do rowkow

PI-403

Pity podcinajace o uzebieniu prostym (GM), typ PI-403T

z naktadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T),
przeznaczone do ciecia ptyt, stosowane na automatycznych
liniach obrébczych, montowane na szybkozmiennych sys-
temach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta wiérowa, ptyta okleinowana,

MDF.

Pity podcinajace o wydtuzonej zywotnosci o uzebieniu pro-
stym (GM), typ PI-403S z naktadka z super twardego we-
glika spiekanego (S), przeznaczone do ciecia materiatéw
jednorodnych bez zanieczyszczen, stosowane na automa-
tycznych liniach obrébczych, montowane na szybkozmien-
nych systemach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta wiérowa, ptyta laminowana, MDF,

HDF.
PI-403T
- @ -y
PI1-403S
GM 2 HM
. -y @ [ — | o
D B b d Otwory
Nr katalogowy Typ mm mm mm mm zabierakowe z Y
50300001 PI-403T 180 3,2 2,2 50 3/22/80 36 10° GM +
50300002 PI-403T 180 3,2 2,2 50 3/22/80 48 10° GM .
50300029 PI-403S 180 3,2 2,2 50 3/22/80 48 10° GM +
50300005 PI-403T 200 3,2 2,2 50 3/22/80 60 10° M +




Pity cienkie przeznaczone do pracy na 2 watowych automa-
tycznych liniach rozcinajacych oraz pity, pierscienie i szarpa-
ki specjalne przeznaczone do pracy na wysokowydajnych
automatycznych liniach tartacznych. Pity wykonywane sa
z najwyzszej jakosci stali w specjalnej technologii, odpo-
wiednio dobranej do rodzaju obrébki (wstepna, forma-
towanie czy rozcinanie), materiatu obrabianego (drewno
zmrozone, mokre lub suche) oraz parametréw i warunkéw
panujacych podczas obrobki, aby zapewni¢ prawidtowg
prace pity, przy skrajnie trudnych warunkach.

Rozdziat Pity specjalne zawiera jedynie przyktadowe po-
zycje pit z podstawowymi ich wymiarami. Na zaméwienie
jesteSmy w stanie dobrac i wykona¢ odpowiednia pite do
wymaganego rodzaju obrdébki, materiatu oraz parametréw
i warunkéw panujacych podczas danej obrébki.

Pity cienkie

Spline & CanDrive

Pity na HewSaw

Pity specjalne do wielopit
Pity stozkowe

Opuszczane pity do wielopit
Opuszczane pity na HewSaw
Pierscienie opuszczane

Pierscienie

Pity specjalne

Pity

specjalne

Pity 1.7

1.48
1.50
1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56

1.57




1.7 Pily Pity specjalne

P ° Pity cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko-
IIy sSnym (GS) z naktadka z twardego, odpowiednio dobranego

cienkie

weglika spiekanego, przeznaczone do rozcinania wzdtuz-
nego lameli drewnianych na 2-watowych wysokowydaj-
nych automatycznych liniach rozcinajacych.

Konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajnos¢ rozcinania,
przy zachowaniu odpowiedniej jakosci lameli oraz jedno-
czesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zredukowa-
nie grubosci rzazu pit.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

Typ mm mm mm mm £
PI-501 180 13 0,9 50 32 GM/GS 1
PI-501 200 13 09 65 30 GM/GS +
PI-501 200 14 1,0 90 32 GM/GS 1
PI-501 200 18 1.2 90 32 GM/GS +
PI-501 200 2,0 14 90 32 GM/GS S
PI-501 225 14 1,0 70 32 GM/GS +
PI-501 225 1,6 1,2 70 32 GM/GS 1
PI-501 225 18 1.2 70 32 GM/GS +
PI-501 250 14 1,0 70 36 GM/GS 1
PI-501 250 1,6 1,2 70 36 GM/GS +
PI-501 250 2,0 14 70 36 GM/GS 1




Pity specjalne Pity 1.7

Pity cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko- P' . k.

$nym (GS ) z naktadka z twardego, odpowiednio dobranego Iw CIen Ie
weglika spiekanego z nozami bocznymi, przeznaczone do z nOia i
wysokowydajnych automatycznych liniach rozcinajacych. °
Konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajnos¢ rozcinania, czyszczqcyml

przy zachowaniu odpowiedniej jakosci lameli oraz jedno-

rozcinania wzdtuznego lameli drewnianych na 2-watowych

czesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zredukowa-
nie grubosci rzazu pit.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

am bt 00

Typ mqn mBm mbm mdm £
PI-502 200 18 1.2 60 16+2 GM A
PI-502 225 18 1.2 60 20+4 GM +
PI-502 225 2,0 1,4 65 20+4 GM A
PI-502 225 2,2 1,4 60 20+4 GM +
PI-502 250 18 1,2 80 36+2 GM A
PI-502 250 2,0 1,4 60 24+4 GM +
PI-502 325 20 1,6 60 42+4 GM 1




1.7 Pily Pity specjalne

S I‘ Pity specjalne z otworem typu Spline & CanDrive z uze-
p Ine bieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS). Pity

& C D ° z naktadka z twardego, odpowiednio dobranego weglika

a n rlve spiekanego lub stellitu, przeznaczone do rozcinania drew-
na $wiezego (mokrego i zmrozonego). Pity do wstepnego
rozcinania sg wyposazone w specjalnej konstrukgji tamacz

wioéra, w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci pracy
narzedzia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie i twarde, drew-
no zmrozone.

©
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D B b (i

Typ mm mm mm mm z

PI-501 428 3,4 24 Spline lub Can Drive 30 GM +
PI-501 500 34 2,2 Spline lub Can Drive 36 GS +
PI-501 500 3,4 2,6 Spline lub Can Drive 36 GS +
PI-501 500 48 35 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 500 5,0 3,5 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 500 5,0 3,5 Spline lub Can Drive 60 oM +
PI-501 508 3,4 24 Spline lub Can Drive 36 GM +
PI-501 508 3,4 24 Spline lub Can Drive 42 GM +
PI-501 508 3,8 24 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 508 3,8 24 Spline lub Can Drive 60 oM +
PI-501 600 4,0 2,8 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 610 4?2 2,8 Spline lub Can Drive 40 M +
PI-501 660 46 3,0 Spline lub Can Drive 18 GM +
PI-501 660 4,0 2,6 Spline lub Can Drive 24 GM +
PI-501 660 46 40 Spline lub Can Drive 32 GM +
PI-501 700 4,0 2,8 Spline lub Can Drive 42 GM +
PI-501 700 40 2,8 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 700 42 2,8 Spline lub Can Drive 42 GM +
PI-501 700 42 2,8 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 700 4.4 3,0 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 710 42 2,8 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 710 42 2,8 Spline lub Can Drive 56 oM +
PI-501 720 44 3,0 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 820 3,8 2,6 Spline lub Can Drive 56 oM +
PI-501 820 4?2 2,8 Spline lub Can Drive 56 GM +




Pity specjalne Pity 1.7

Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z naktadka z Pi
twardego, odpowiednio dobranego weglika spiekanego

lub stellitu. Pity z nozami bocznymi lub nozami bocznymi i H S
specjalnymi otworami umozliwiajacymi prace pity w zesta- na ew aw
wie z frezem formatujacym, przeznaczone do ciecia wzdtuz-
nego drewna na wysokowydajnych automatycznych liniach
tartacznych HewSaw firmy Veisto.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie i twarde, drew-

no zmrozone.

LEEAIE Typ m?n mlin mbm mdm £ J\
Hew Saw PI-510 251 36 24 55 1843 GM L/p +
Hew Saw PI-510 251 40 28 55 1843 GM L/P +
Hew Saw PI-510 351 28 18 70 30+4 GM L/P +
HewSaw PI-510 351 33 21 70 30+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 351 36 24 70 30+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 351 38 26 70 24+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 351 38 26 70 30+4 GM L/p +
Hew Saw P1-510 351 4,0 28 70 24+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 351 40 28 70 30+2 GM L/P +
Hew Saw PI-510 351 4,0 28 99 30+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 401 4,0 28 70 24+4 GM L/ +
Hew Saw PI-510 401 40 28 99 40+2 GM L/p +
Hew Saw PI-510 450 39 26 99 30+6 GM L/P +
Hew Saw PI-510 450 42 28 200 36+3 GM L/p +
HewSaw PI-510 450 44 3,1 99 30+6 GM L/p +
Hew Saw PI-510 450 46 30 115 28+4 GM L/p +
- PI-510 450 50 34 115 24+4 GM L/p +
Hew Saw PI-510 450 54 41 99 24+6 GM L/p +
HewSaw P1-510 451 38