3. Frezy nasadzane




Frezy

nasadzane

Frezy nasadzane z naktadami ze stali szybkotnacej (HSS)
przeznaczone do profesjonalnej obrébki drewna litego
miekkiego oraz frezy nasadzane z naktadkami z weglika
spiekanego (HM) przeznaczone do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego miekkiego, twardego oraz klejonego
i innych materiatéw drewnopochodnych. Wykorzystywane
sq do frezowania powierzchni ptaskich, obrébki rowkow
i wregow oraz listew ozdobnych o ztozonych ksztattach.

Frezy oraz zestawy frezow wykonywane z najwyzszej ja-
kosci stali szybkotnacej w specjalnej technologii obrébki
cieplnej, odpowiednio dobranej do rodzaju obrébki, ma-
teriatu obrabianego oraz parametréow i warunkéw panu-
jacych podczas obrébki, aby zapewni¢ prawidtowa prace
narzedzi zaréwno w standardowych warunkach, jak i przy
skrajnie trudnych warunkach pracy.

Wszystkie rodzaje frezow produkowane sg na nowocze-
snych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-
wanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wysoka
dokfadnosc i precyzje wykonywanych narzedzi. Konstruk-
cja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami nor-
my bezpieczenstwa EN/PN-847-1 obowiazujacej dla na-
rzedzi do mechanicznej obrébki drewna.

Rozdziat Frezy nasadzane zawiera jedynie przyktadowe
pozycje frezéw oraz zestawdw frezéw z podstawowymi
ich wymiarami. Istnieje mozliwos¢ produkcji frezéw oraz
zestawOw ze skos$ng powierzchnig natarcia oraz zopty-
malizowanym sptywem widra, montowanych na tuleje
hydro, przeznaczone do profesjonalnej, bardzo doktadnej
obrébki drewna litego oraz innych materiatéw drewno-
pochodnych z predkosciami posuwu do 200 m/min. Na
specjalne zamowienie jestesmy w stanie dobra¢, zaprojek-
towac i wykona¢ odpowiednie narzedzie do wymaganego
rodzaju obrébki, materiatu oraz parametréw i warunkéw
panujacych podczas danej obrébki. Czas produkgji frezéw
lub zestawdw katalogowych oznaczonych ,+", a takze spe-
cjalnych wykonywanych na zaméwienie klienta, w duzej
mierze nie przekracza 10 dni roboczych.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:
srednice zewnetrzna (D) lub zakres $rednic,
Srednice otworu (d),
ilos¢ zebow (z) lub predkos¢ obrotowa wrzeciona i pred-
kos¢ posuwu,
rodzaj materiatu obrabianego,
zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzér.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie obrébka powierzchni ptaskich

drewno lite suche twarde obrébka wregow
ptyta wiérowa obrébka rowkow

drewno klejone obrébka krawedzi

ptyta MDF profilowanie

weglik spiekany . zaprawy tédeczkowe

stal szybkotnaca potaczenie pidro-wpust

mocowanie hydro

posuw mechaniczny

cicha i rownomierna praca posuw reczny

Omneteeon

« produkt dostepny / magazynowy
+ mozliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych

System oznaczania

frezow

Liczba zebow - z
2 - dwuzebne, 4 - czterozebne, itd.
z=2 v2+2 - dwuzebne, dwa nacinaki prawe i dwa lewe, itd.
z=2 v2 - dwuzebne, dwa nacinaki prawe lub lewe, itd.

Rodza ostrza Kierunek obrotow
HSS - stal szybkotnaca L -lewy
Rodzaj profilu Szerokos¢ HM - weglik spiekany P - prawy

| | | |

P-101/(125/x|10(/|30{{ 4 (.0 |. HM| R3| L
1 _L | |

Srednica Srednica Rodzaj uzebienia Wartosé promienia
otworu 0 - proste dla frezéw profilowych
1 - jednostronniesko$ne lub wartos¢ kata
2 - naprzemianskosne dla frezow katowych




Frezy
nasadzane

Narzedzia do posuwu recznego - zmniejszona sita od-
rzutu tylnego.

W standardzie narzedzia FABA wykonywane sa w wersji przy-
stosowanej do pracy na maszynach z posuwem mechanicz-
nym (MEC).

Na zamoéwienie dobieramy, konstruujemy i wykonujemy
réwniez narzedzia przeznaczone do pracy na maszynach z
posuwem recznym (MAN). Specjalna konstrukcja narzedzi do
posuwu recznego, zapewnia obnizenie sity odrzutu tylnego.

1. Narzedzia typu MAN powinny pracowac¢ w okreslonym

zakresie predkosci skrawnia V = 40 + 70 m/s.

2. Wielko$¢ wystawania ostrza c<1,1 mm.
3. Ceny narzedzi typu MAN okreslamy:

- cena narzedzia dwuostrzowego typu MAN réwna sie
cenie narzedzia czteroostrzowego typu MEC (mecha-
nicznego).

- cena narzedzia trzyostrzowego typu MAN réwna sie ce-
nie narzedzia szescioostrzowego typu MEC (mechanicz-
nego).

Podstawowe parametry
obrébki skrawaniem

Predkos¢ skrawania Vc Posuw p.../ P,

Dxnxm .
Ve= 22222 [m/s] _[m/min] <—> p_[mm/zab
60 000 P (/I P, (mm/zqb)
_ p.xnxz
D - srednica narzedzia [mm] min~ T
1000

n - predko$¢ obrotowa [1/min]
p, - posuw na zab [mm]

P,... - POSUW na minute [m/min] p.= Puin X 1000
z - ilos¢ zebow ’ nxz
T =314

Kierunek obrotow




3.1 Frezy
‘" nasadzane

Frezy proste

31 1 0 4 0 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z czterema ostrzami

o skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wié-
rowe, MDF i inne. Zwarta konstrukcja gwarantuje doktadne

pozycjonowanie na wrzecionie maszyny. Ostrza skrawajace

réwnolegte do osi narzedzia.

Rodzaj obrébki: obrobka powierzchni ptaskich, wregéw
oraz rowkdéw o wymiarze rownym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

6 + + + + + + + + + + + + + + + +
8 + + + + + + + + + + + + + + + +
10 + + + + + + + + + + + + + + + +
12 + + + + + + + + + + + + + + + +
14 + + + + + + + + + + + + + + + +
16 + + + + + + + + + + + + + + + +
18 + + + + + + + + + + + + + + + +
20 + + + + + + + + + + + + + + + +
25 + + + + + + + + + + + + + + + +
30 + + + + + + + + + + + + + + + +
35 + + + + + + + + + + + + + + + +
40 + + + + + + + + + + + + + + + +
45 + + + + + + + + + + + + + + + +
50 + + + + + + + + + + + + + + + +
55 + + + + + + + + + + + + + + + +
60 + + + + + + + + + + + + + + + +

ﬁ
o
>




Frez nasadzany prosty, typ 3110 z sze$cioma ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne.

Rodzaj obrobki: obrobka powierzchni ptaskich, wregéow
oraz rowkéw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

31106.0

Frezy proste

Frezy 3.1

nhasadzane

6 W 3 + + + +
8 + + + + + +
10 1 1 1 1 1 1
12 + + + + + +
14 3 1 1 1 1 1
16 + + + + + +
18 + + + + + +
20 + + + + + +
25 4 A 1 IF IF IF
30 + + + + + +
35 aF W + + 3 3
40 + + + + + +
45 aF aF aF aF aF aF
50 + + + + + +
55 + + + + + +
60 + + + + + +
Nr katalogowy Typ mDm
3110W080-0005 3110 80
3110W080-0006 3110 80
3110W080-0007 3110 80
3110W125-0001 3110 125
3110W125-0007 3110 125
3110W125-0009 3110 125
3110W125-0010 3110 125
3110W125-0011 3110 125
3110W125-0012 3110 125
3110W125-0013 3110 125
3110W125-0014 3110 125
3110W125-0008 3110 125
3110W125-0015 3110 125
3110W125-0016 3110 125

+ 4+ + + + + + + + A+ o+ o+ o+ o+

mm
40
45
50
10
12
14
16
18
20
25
30
35
40
45

+ 4+ + + + + + + + A+ o+ o+ o+ o+

+ 4+ + + + + + + + + + o+ o+ o+

mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

+ 4+ + + + + + + + + o+ o+ o+

+ + + + + + o+ o+ o+ o+ o+

N

SN OO OO OO O OO OO OO OO OO o OO o o

+ 4+ + + + + + + + + + o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + o+ o+ o+ o+

HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM

FABA

+ 4+ + + + + + + + + + o+ o+ o+



3.1 Frezy
nasadzane

Frezy proste

3 1 1 0 6 2 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z szescioma ostrzami skra-
e wajacymi oraz naprzemianskosng powierzchnig natarcia,
przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz ma-

teriatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne.

Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyska¢ wysoka ja-
kos$¢ obrabianej powierzchni.

Rodzaj obrobki: obrébka powierzchni ptaskich, wregéw
oraz rowkdéw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

ﬁ
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+ 4+ + + + + + + + A+ A+ A+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ o+ + o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ o+ + o+ o+
+ 4+ + + + + + + A+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + A+ A+ o+ o+ o+ o+
e I T S e S S S S T
+ 4+ + + + + + + + A+ A+ A+ o+ o+ o+ o+




Frezy 3 4
nasadzane ~°

Frezy proste

Frez nasadzany prosty, typ 3110 z osSmioma ostrzami 31 1 0 8 o
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obréb- ®

ki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Duza ilo$¢ zebédw pozwala na zasto-

sowanie wiekszych posuwéw oraz zapewnia optymalizacje
obcigzenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj obroébki: obrobka powierzchni ptaskich, wregéw
oraz rowkéw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

6 1 i i 4 1 i i 4 1 i i 4
8 + + + + + + + + + + + +
10 + + + + + + + + + + + +
12 + + + + + + + + + + + +
14 1 + WF IF 1 + WF IF 1 + WF IF
16 + + + + + + + + + + + +
18 IF A + aF IF A + aF IF A + aF
20 + + + + + + + + + + + +
25 aF 3 3 aF IF 3 3 aF aF 3 3 aF
30 + + + + + + + + + + + +
35 1 +* +F 1 3 +* +F 1 3 +* +F 1
40 + + + + + + + + + + + +
45 i 4 1 4 i 4 1 4 i 4 1 4
50 + + + + + + + + + + + +
55 + + + + + + + + + + + +
60 + + + + + + + + + + + +
Nr katalogowy Typ mDm mBm mdm z
3110W200-0433 3110 200 10 30 8 HM .
3110W200-0434 3110 200 12 30 8 HM .
3110W200-0438 3110 200 20 30 8 HM .




3.1 Frezy
nasadzane

Frezy proste

3 1 1 0 8 2 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z oSmioma ostrzami
= skrawajacymi oraz naprzemianskosna powierzchnia natar-
cia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF
iinne.
Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyskac¢ wysoka ja-
kos$¢ obrabianej powierzchni. Duza ilos¢ zebéw pozwala na
zastosowanie wiekszych posuwdéw oraz zapewnia optyma-
lizacje obcigzenia wrzeciona maszyny.
Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyska¢ wysoka ja-
kos¢ obrabianej powierzchni przy bardzo matym poborze
pradu.

Rodzaj obrobki: obrobka powierzchni ptaskich, wregéw
oraz rowkéw o wymiarze rownym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie
@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

!
’

6 3 + A 1 IF IF IF aF aF aF
8 + + + + + + + + + +
10 A IF aF aF aF aF aF W + 3
12 + + + + + + + + + +
14 aF aF aF aF + + 3 3 3 4
16 + + + + + + + + + +
18 1 1 1 A + +* +* 3 1 1
20 + + + + + + + + + +
25 A +F +* + 3 3 3 i i i
30 + + + + + + + + + +
35 + 3 3 3 3 3 1 + + +
40 + + + + + + + + + +
45 IF aF IF aF WF 3 3 + A 1
50 + + + + + + + + + +
55 aF WF + 3 3 S A IF IF aF
60 + + + + + + + + + +




Frezy 3 4
nasadzane ~°

Frezy proste

Frez nasadzany prosty, typ 3110 z dwunastoma ostrzami 3 1 1 0 1 2 o
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki b

drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wié-
rowe, MDF i inne. Duza ilo$¢ zebéw pozwala na zastosowa-

nie wiekszych posuwoéw oraz zapewnia optymalizacje ob-
cigzenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj obroébki: obrobka powierzchni ptaskich, wregéw
oraz rowkéw o wymiarze rownym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

6 4 + aF aF 4 + aF aF 4 +
8 + + + + + + + + + +
10 +* 1 s 1 +* 1 1 1 +* 1
12 + + + + + + + + + +
14 1 3 * 4+ 1 3 * 4+ 1 3
16 + + + + + + + + + +
18 IF + W iF IF + W iF IF +
20 + + + + + + + + + +
25 IF 4 + aF IF s + aF IF s
30 + + + + + + + + + +
35 aF A 3 WF aF A 3 WF aF A
40 + + + + + + + + + +
45 aF aF 1 3 aF aF 3 3 aF IF
50 + + + + + + + + + +
55 + + + + + + + + + +
60 + + + + + + + + + +




3.1 Frezy
nasadzane

Frezy proste

3 1 1 0 1 2 2 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z dwunastoma ostrzami
O skrawajacymi oraz naprzemianskosna powierzchnig natar-
cia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF
iinne.
Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyska¢ wysoka
jakos$¢ obrabianej powierzchni. Duza ilos¢ zebéw pozwala
na zastosowanie wiekszych posuwéw oraz zapewnia opty-
malizacje obciazenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj obrébki: obrébka powierzchni pfaskich, wregéow
oraz rowkéw o wymiarze rownym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

N
N
n
n
-
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+ 4+ + + + + + + + + + A+ A+ + o+ o+
+ + + + + + + + + + + + A+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ + o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + + + + o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ 4+ o+ o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + A+ A+ + o+ o+
+ 4+ + + + + + + + + + + A+ + o+ o+




Frezy 3 5
nasadzane =’

Frezy proste z nacinakami

Frez nasadzany prosty, typ 3110-1 z dwoma ostrzami skra- 3 1 1 0_ 1
wajacymi oraz dwoma nacinakami prawymi i dwoma lewy-

mi (z=2 v2+2) lub z czterema ostrzami skrawajacymi oraz
czterema nacinakami prawymi i czterema lewymi (z=4 v4+4)
umozliwiajacymi precyzyjng obrobke rowkoéw i wregoéw,
przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz ma-

teriatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. BICF
| L=}

Rodzaj obrébki: doktadna obrébka wregéw oraz rowkow D

0 wymiarze réwnym szerokosci frezu.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

4 W 3 3 aF aF + 3 3
5 + + + + + +
6 3 1 1 +* 3 i 4 4
8 + + + + + + + +
10 + 3 3 < +* + + +
12 + + + + + + + +
14+ A IF aF W A 1 IF
16 + + + + + + + +
18 WF + 1 IF aF W + A
20 + + + + + + + +
25 aF aF 4 1 aF aF WF 3
30 + + + + + + + +

+ + 4+ + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + +
+ + 4+ + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + +




3.2 Frezy
nasadzane

Frezy proste z nacinakami

Frez nasadzany prosty, typ 3110-2 z dwoma ostrzami
31 1 0'2 P IUb L skrawajacymi oraz dwoma nacinakami prawymi lub le-
wymi (z=2 v2) lub z czterema ostrzami skrawajacymi oraz
czterema nacinakami prawymi lub lewymi (z=4 v4) umoz-
liwiajacymi precyzyjna obrébke wregéw, przeznaczony do
profesjonalnej obrébki drewna oraz materiatéw drewno-
pochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne.

d Rodzaj obrébki: obrébka wregéw o wymiarze mniejszym

od szerokosci freza.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
() drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

) \. ‘@ ‘m

+ + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + o+

+ 4+ + + + + + o+ o+ o+ o+
+ + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + 4+ +
+ 4+ + + + + + o+ o+ o+ o+
+ + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + 4+ +
+ 4+ + + + + + + o+ o+ +

+
4
.
4
n

>
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + 4+ +
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + o+
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + o+
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + o+
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + +




Frezy 3.3
nasadzane ~°

Frezy profilowe

Srednica zewnetrzna freza profilowego (D) jest $cisle po- S d o
wigzana i zalezy od $rednicy otworu (d) oraz od gtebokosci re n I ce
profilu G). W celu doktadnego okreslenia minimalnej sred-

nicy freza (Dmin) nalezy postuzy¢ sie wzorem lub wykresem:

D,,=60+d+2xG

D, - $rednica minimalna

mi

d - Srednica otworu

G,- gtebokos¢ profilu

. i
Gp d |
—— Dmin -
e} T
Gp(mm)
70
22Q)
)
//(\33 66// %Q /|
.gb b//‘,Q)Q
60 O@O 6/ -
50
40
30
20
>
10
5
A 4
80 100 125 140 160 180 200 220 240
Din(mm)
Przyktad:
d=40mm
Gp: 14 mm

D,,=60+40+2x14=128 mm

Zaokragli¢ do najblizszej typowej wigkszej od D_. (D = 130 mm).




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

P-1 01 4 0 P |u b L Frez nasadzany profilowy, typ P-101 z czterema ostrzami

L skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Frez przeznaczony jest do frezowania

¢wier¢watka o promieniu R.

Rodzaj obrobki: frezowanie ¢wierc¢watkow.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
() drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

L
P
=d 8 + + +* 1 3 +* < 3
9 + + + + + + + +
10 1 + A 1 1 +* 1 1
11 + + + + + + + +
13 + + + + + + + +
15 + + + + + + + +
17 + + + + + + + +
20 + + + + + + + +
O . . e 25 1 3 1 3
- y Uy 30 + +
Nr katalogowy Nr katalogowy i D B d R .
prawe lewe mm mm mm mm
P101W125P0009 P101W125L0009 P-101 125 8 30 3 4 HM .
P1015125P0016 P1015125L0016 P-101 125 10 30 5 4 HSS .
P101W125P0001 P101W125L0001 P-101 125 10 30 5 4 HM .
P101W125P0003 P101W125L0003 P-101 125 11 30 6 4 HM .
P1015125P0003 P1015125L0003 P-101 125 13 30 8 4 HSS .
P101W125P0004 P101W125L0004 P-101 125 13 30 8 4 HM .
P1015125P0005 P1015125L0005 P-101 125 15 30 10 4 HSS .
P101W125P0005 P101W125L0005 P-101 125 15 30 10 4 HM .
P101W125P0006 P101W125L0006 P-101 125 17 30 12 4 HM .
P1015125P0004 P1015125L0004 P-101 125 20 30 15 4 HSS .
P101W125P0007 P101W125L0007 P-101 125 20 30 15 4 HM .
P1015125P0001 P1015125L0001 P-101 125 25 30 20 4 HSS .
P101W125P0008 P101W125L0008 P-101 125 25 30 20 4 HM .
P1015140P0004 P1015140L0004 P-101 140 30 30 25 4 HSS .
P101W140P0007 P101W140L0007 P-101 140 30 30 25 4 HM .

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmieni¢ — wiecej informacji na stronie 3.15.

e [
I




Frez nasadzany profilowy, typ P-102 lub P-103 z czterema
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
rébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do zaokraglania
krawedzi o promieniu R wg zamoéwienia klienta.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

Frezy profilowe

Frezy 3.3
nasadzane ~°

Rodzaj obrébki: zaokraglanie krawedzi.

10 S 1 + 1 +* i 1 i
15 + + + + + + + +
20 IF + F 4 IF WF i IF
25 + + + + + + + +
30 aF A aF 1 IF 4 IF +
35 + + + + + + + +
40 3 3 aF 3 aF 1 aF 3
45 + + + + + + + +
50 A 1 3 1 1 +* 1 +*

Rodzaj obrébki: dwustronne zaokraglanie krawedzi.

25 aF 3 1 IF aF 3
30 + + + + + +
35 aF + 3 3 aF +
40 + + + + + +
45 A 1 A +* + +
50 + + + + + +

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmieni¢ — wiecej informacji na stronie 3.15.




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

P_1 05 4 0 Frez nasadzany profilowy, typ P-105 z czterema ostrzami

o skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wié-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania ztob-

ka o promieniu R wg zaméwienia klienta, rownym pofowie
szerokosci freza.

Rodzaj obrobki: wykonywanie ztobka o promieniu R.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
() drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiorowe, MDF

B=2xR L

111

6 3 + aF aF 3 3 + aF aF

8 4 + + + + + + + +

10 5 +F s 1 1 +* 4 1 3

12 6 + + + + + + + +

16 8 4 4 4 i 4 4 4 4

20 10 + + + + + + + +

24 12 IF A + aF IF IF A +

30 15 + + + + + + + +

40 20 +F 1 1 1 +F +

50 25 + + + +
Nr katalogowy Typ mlzn mBm mdm mﬁn z
P105W125-00071 P-105 125 8 30 4 4 HM .
P105W125-0002 P-105 125 10 30 5 4 HM .
P105W125-0003 P-105 125 12 30 6 4 HM .
P105W125-0004 P-105 125 16 30 8 4 HM .
P105W125-0005 P-105 125 20 30 10 4 HM .
P105W125-0006 P-105 125 24 30 12 4 HM .
P105W125-0007 P-105 125 30 30 15 4 HM .

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmieni¢ — wiecej informacji na stronie 3.15.




Frezy 3.3
nasadzane

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-106 z czterema ostrzami

skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obréb- P-1 06 400 P |Ub L

ki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
potztobka o promieniu R wg zaméwienia klienta.

Rodzaj obrébki: wykonywanie pétztobka o promieniu R.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

BK =
:\ R/l p

C0E@ =

10 + + + + + +
15 + + + + + +
20 + + + + + +
25 + + + + + +
30 + + + + + +
35 + + + + + +
40 + + + + + +

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmieni¢ — wiecej informacji na stronie 3.15.




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-107 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wié-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania pot-
watka o promieniu R wg zamowienia klienta.

Rodzaj obrobki: profilowanie pétwatka o promieniu R.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
() drewno twarde, drewno Klejone, ptyty wiorowe, MDF

B=2 xR+10 -

c0d@ -

m

16 3 F F F F F F F F

18 4 + + + + + + + +

20 5 aF aF aF aF aF aF aF aF

22 6 + + + + + + + +

26 8 aF aF aF aF aF aF aF aF

30 10 + + + + + + + +

34 12 4 3 3 3 3 3 3 3

40 15 + + + + + +

50 20 3 3 3 3

60 25 + +
Nr katalogowy Typ m[i“ m%n mdm m%n z
P107W125-0003 P-107 125 22 30 6 4 HM .
P107W125-0004 P-107 125 26 30 8 4 HM .
P107W125-0005 P-107 125 30 30 10 4 HM .
P107W125-0006 P-107 125 34 30 12 4 HM .
P107W125-0007 P-107 125 40 30 15 4 HM .
P107W125-0008 P-107 125 50 30 20 4 HM .

Srednica freza profilowego (D) moie sie zmieni¢ — wiecej informagji na stronie 3.15.




Frezy3 3
nasadzane ™"’

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-109 z czterema ostrzami

skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obréb- P-1 09 4‘0

ki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
wrebéw profilowych o promieniu R wg zamdwienia klienta.

Rodzaj obroébki: profilowanie wrebéw o promieniu R.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

A~
y\

O
)

D
0
C
. .|
t

-

Rmm z L
125 32 40 3xR3 4 HSS 9000 4
125 32 40 3xR3 4 HM 9000 +
125 38 40 3xR4 4 HSS 9000 +*
125 38 40 3xR4 4 HM 9000 +
125 44 40 3xR5 4 HSS 9000 +
125 44 40 3xR5 4 HM 9000 +
125 36 40 2xR6 4 HSS 9000 4+
125 36 40 2xR6 4 HM 9000 +
125 44 40 2xR8 4 HSS 9000 4
125 44 40 2xR8 4 HM 9000 +




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

P-116 4.0

O
A

)

Frez nasadzany profilowy, typ P-116 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrdbki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty
wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do zaokraglania
brzegéw desek o promieniu R wg zamdéwienia klienta.

Rodzaj obrdbki: zaokraglanie krawedzi.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

20 + + +
30 + + +
40 3 3 4
50 + + +

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmienic — wiecej informacji na stronie 3.15.

+ o+ o+ o+
+ + + +
+ + + o+




Frezy 3.3
nasadzane ~°

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ FDR-01 z czterema ostrza- F DR_01 4 0
°

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna. Frez zaprojektowany do ryflowania powierzchni
ptaskich.

Rodzaj obrébki: profilowanie powierzchni ptaskich.

Przeznaczenie: drewno lite.




Frez nasadzany, prosty typ FDKO przeznaczony do profi-
lowania kotkéw meblowych o profilu okragtym o réznych
zadanych gabarytach.

Rodzaj obrébki: wzdtuzna.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie

* <
sjr T
: LYV YV VOV O\
e 00000
. MNANNANN_T]
A L
i .

=C

Dmm 125 125 125 125 125 140 140 140

Ninax 9000 | 9000 | 9000 | 9000 | 9000 6000 | 6000 | 6000

d, mm 3 4 5 3 8 20 25 30

t,,,mm 1 1 1 1 1 ) )

Maks. ilosc kotkow 12 12 10 10 8 3 3
+ + + + +

Profil FDKO + + + + N n N

Przy zamawianiu frezéw typu FDKO oprécz wymiaréw narzedzia (D, d, z) prosimy
dodatkowo o podanie rodzaju materiatu, ktéry bedzie obrabiany, ilosci kotkow,

Srednicy kotkéw (d,) oraz odlegtosci pomiedzy kotkami (t).



Frez nasadzany, prosty typ FDKR przeznaczony do profilo-

wania kotkéw meblowych o profilu ryflowanym o réznych

zadanych gabarytach.
Rodzaj obrébki: wzdtuzna.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie

* <
a'aaaaal é
000000 e
A A A A A T B 5
A
} d

125

L 9000
d mm 8
t,..mm 1
Maks. ilos¢ kotkow 8
Profil FDKR + + + + + + + + +

Przy zamawianiu frezow typu FDKR oprdcz wymiaréw narzedzia (D, d, z) prosimy
dodatkowo o podanie rodzaju materiatu, ktéry bedzie obrabiany, ilosci kotkow,

Srednicy kotkéw (d,) oraz odlegtosci pomiedzy kotkami (t).



3.4 Frezy
nasadzane

Frezy katowe

Srednica zewnetrzna freza katowego (D) jest $cisle powig-

-~ °
S rEd n I Ce zana i zalezy od srednicy otworu (d) oraz szerokosci freza

(B) i wielkosci kata (a). W celu doktadnego okreslenia mi-

nimalnej srednicy freza katowego nalezy postuzy¢ sie wy-
kresem:

Wykres obowiazuje dla otworu d = 30 mm

L;> Dla otworu d = 40 mm: D + 10 mm
_ Dla otworu d =50 mm: D + 20 mm
<P
B
a d
D
Dy (mm) 60° 55°  50°  45° 40°  35°
200 30°

180 25°

/
160 . 20
/
140 e e L 1.
////// ////
1T //// I A e 50
100 /iﬁ H ——— — |

|
\

10 20 30 T 40 50 60 70 80 90
B (mm)

Przyktad:
B=35mm
a=40°
d=30mm

wg wykresuD_ =148 mm

Zaokragli¢ do najblizszej typowej wiekszejod D_ (D =160 mm).

a2 [ED
Il




Frezy 3.4
nasadzane ™’

Frezy katowe

Frez nasadzany profilowy, typ 1201 z czterema ostrzami 1 201 4 1 4450
skrawajacymi oraz jednostronnie skosna powierzchnig e
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych, jak ptyty widrowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do zatamywania krawedzi

przedmiotéw obrabianych.
Rodzaj obrébki: zatamywanie krawedzi pod katem 45°.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

10 3 3 3 1 +F 3

15 + + + + +

20 +* 1 + 3

25 + + + +

30 + +
Nr katalogowy Typ mlzn mBm mdm z J\
12015125P0001 1201 125 25 30 4 HSS 45° p .
12015125L0001 1201 125 25 30 4 HSS 45° L .
1201W125P0002 1201 125 25 30 4 HM 45° P .
1201W125L0004 1201 125 25 30 4 HM 45° L .

Rodzaj obrébki: zatamywanie
krawedzi pod katem 30° lub 15°.

10 A WF A + aF IF A aF aF A +
15 + + + + + + + +
20 1 1 +* 3 1 1 +F 1
25 + + + + + + + +

Srednica freza katowego (D) moze sie zmienic — wigcej informadji na stronie 3.24.




3.5 Frezy
nasadzane

Frezy specjalne

Frez nasadzany, prosty typ 3110 z szescioma ostrzami skra-

3110 6.0

wajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obréobki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty widrowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do usuwania nadmiaru
okleiny oraz frezowania powierzchni ptaskich.

Rodzaj obroébki: frezowanie nadmiaru okleiny.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, ptyty wié-
rowe, MDF.

Nr katalogowy

3110W070-0019 3110 70 20 10 16 6 HM +F

Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm z J\
3110W070P0001 3110 70 20 10 16 6 HM P IF
3110W070L0001 3110 70 20 10 16 6 HM L +




Frezy 3 g5
nasadzane ~°

Frezy specjalne

Frez nasadzany, prosty typ 3110 HSK25 z czterema ostrza- 3 1 1 0 H S K2 5
mi skrawajacymi oraz jednostronnie skosng powierzchnig

natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do usuwania nadmiaru
okleiny oraz frezowania powierzchni ptaskich. Mocowanie
HSK25 gwarantuje precyzyjne pozycjonowanie narzedzia.
Uzebienie skosne, zapewniajace optymalne odprowadze-
nie wiora, pozwala uzyska¢ wysoka jakos¢ obrabianej po-
wierzchni.

Rodzaj obrdbki: frezowanie nadmiaru okleiny oraz pta-
skich powierzchni.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, ptyty wio-
rowe, MDF.

Nr katalogowy Typ b £ d z n l\

mm mm mm max
F52-0048WP 3110 70 25 HSK25 4 HM 18000 p s
F52-0048WL 3110 70 25 HSK25 4 HM 18000 L +
F52-0032WP 3110 70 35 HSK25 4 HM 18000 P 1
F52-0032WL 3110 70 35 HSK25 4 HM 18000 L +




3.5 Frezy
nasadzane

Frezy specjalne

F56-A 6 1 Frez nasadzany, profilowy typ F56-A z szescioma ostrzami

o skrawajacymi oraz jednostronnie skosng powierzchnia na-
tarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF
iinne. Frez zaprojektowany do zaokraglania krawedzi o pro-
mieniu wg zamodwienia klienta. Uzebienie skosne, zapew-

niajace optymalne odprowadzenie widra, pozwala uzyskac
wysoka jakos¢ obrabianej powierzchni.

Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi o promieniu R.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, ptyty
wiérowe, MDF.

OS8 -

Nr katalogowy Typ mDm n?,h nl,),zn mBm mbm mdm mRm “ o J\
F56-0055WP F56 73 30 25 10 il 16 3 6 18000 P +
F56-0055WL F56 73 30 25 10 n 16 3 6 18000 L +

Frez nasadzany, profilowy typ F56-B z szescioma ostrza-

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wid-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do obustronnego
zaokraglania krawedzi o promieniu wg zamowienia klienta.

Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi o promieniu R.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, ptyty
wiérowe, MDF.

Nr katal ogowv Typ mDm ITII)I1TI n?lzn mBm mbm mdm mRm z nmax
F56-0056W Fs6 73 37 17,4 10 1 16 3 6 18000  +




Frezy 3.5
nasadzane ~°

Frezy specjalne

Frez nasadzany, profilowy typ FL-01 z czterema ostrzami lub F L_ 01
sze$cioma ostrzami skrawajacymi oraz naprzemianskos$ng po-

wierzchnig natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna oraz drewna klejonego. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia kieszeni zywicznych tzw. zaprawek tédeczkowych. Uzebienie
naprzemianskosne, zapewniajace optymalne odprowadzenie
widra, pozwala uzyskac wysoka jakos¢ obrabianej powierzchni.

Rodzaj obrobki: frezowanie kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone

Nr katalogowy Typ m[:n
FL015100-001 FL-01-A 100 8 4 22 4 HSS
FLOTW100-001 FL-01-A 100 8 4 22 4 HM

Nr katalogowy Typ mEn mBm mbm mdm z
FL01S100-006 FL-01-B 100 8 4 22 6 HSS
FLOTW100-006 FL-01-B 100 8 4 22 6 HM +




3.5 Frezy
nasadzane

Frezy specjalne

PATE 01

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ PATE 01 z
czterema ostrzami skrawajacymi oraz sko$na powierzchnia
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania wypetnien kieszeni zywicznych tzw. zaprawek t6-
deczkowych. Specjalna konstrukcja zestawu oraz uzebie-
nie skosne, pozwalaja uzyska¢ wysoka jakos¢ obrabianej
powierzchni. Specjalna geometria dostosowana do wspot-
pracy z frezami profilowymi typu FL-01.

Rodzaj obrébki: frezowanie wypetnien kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone

Nr katalogowy Typ
PATE-01.00 PATE 01 20 15 12

16 4 HM 12000 +

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ PATE 09 z
czterema ostrzami skrawajacymi oraz skosna powierzchnia
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrobki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezowa-
nia wypetnien kieszeni zywicznych tzw. zaprawek tédeczko-
wych. Specjalna konstrukcja zestawu oraz uzebienie skosne,
pozwalajg uzyskac¢ wysoka jakos¢ obrabianej powierzchni.
Specjalna geometria dostosowana do wspétpracy z frezami
profilowymi typu FL-01. Zestaw umozliwia frezowanie jed-
noczesnie dwoch elementéw o tych samych wymiarach.

Rodzaj obrébki: frezowanie wypetnien kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

@ drewno lite migkkie
@ drewno twarde, drewno klejone

<7d N — —
D ’ [ 17
[ lhsslim
Nr katalogowy Typ mDm mBm mbm mdm z n_
PATE-09.00 PATE 09 20 15 12 16 4 HM 12000 +




Frezy 3 ¢
nhasadzane ~°

Frezy specjalne

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ PATE 10 z P ATE 1 0

czterema ostrzami skrawajacymi oraz skosna powierzchnia
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania wypetnien kieszeni zywicznych tzw. zaprawek t6-
deczkowych. Specjalna konstrukcja zestawu oraz uzebienie
skosne, pozwalajg uzyska¢ wysoka jako$¢ obrabianej po-
wierzchni. Specjalna geometria dostosowana do wspot-
pracy z frezami profilowymi typu FL-01. Zestaw umozliwia
frezowanie jednoczesnie kilku elementéw o zmiennej gte-
bokosci.

Rodzaj obrdbki: frezowanie wypetnien kieszeni zywicz-

nych.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone

iy
;

i

@@@ )

Nr katalogowy Typ D, D, B b d z n

mm mm mm mm mm max

PATE-10.00 PATE 10 90 75,6 29 26 16 4 HM 12000 1




3.6 Frezy
nasadzane

Zestawy frezow

Zes taw frez 6 W Zestawy frezow nasadzanych, profilowych przeznaczone do
y profesjonalnej obrébki drewna litego, dla potaczen typu pid-
ro-wpust (boazeria, parkiet, deska podtogowa, deska szalun-
kowa) oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyty wiérowe,
MDF, itp., przy obrébce drzwiczek meblowych, zaokraglaniu
krawedzi i innych.
Zestawy do produkgji potaczen typu piéro-wpust zaprojek-
towane do pracy na maszynach 2-wrzecionowych o pred-
kosciach posuwu do 30 m/min. W skfad zestawu wchodzg
przektadki regulacyjne, gwarantujace adaptacje narzedzia
do okreslonej grubosci wymiarowej potaczenia piéro-wpust.
Istnieje mozliwos¢ produkcji zestawdw ze skosng po-
wierzchnia natarcia, montowanych na tuleje hydro, prze-

znaczone do profesjonalnej, bardzo doktadnej obrébki
drewna litego oraz innych materiatéw drewnopochodnych
z predkosciami posuwu do 200 m/min.

Na zamoéwienie dobieramy, konstruujemy i wykonujemy
odpowiedni zestaw frezéw do wymaganego rodzaju ob-
rébki, materiatu i maszyny oraz parametréw i warunkéw
panujacych podczas danej obrébki.

W standardzie zestawy wykonywane sa wg schematu 1.Na
Schematy nderdze oryvane so

zamoéwienie klienta wykonujemy réwniez zestawy wg sche-

Obrébki matu obrobki 2.

Schemat 1 Schemat 2
z : T | =—————u #==§\\\ T ! 1

Zestaw

Zestaw

Zestaw Zestaw
do pidra do wpustu do wpustu do pidra
Standardowy Na zaméwienie
System oznaczania
zestawow frezow
Numer zestawu Srednica zestawu llos¢ zebow

_ [ 1 ~ [

6200 /| 3 ||160] /|30| |4 | HM
| 1 |

Numer profilu Srednica Rodzaj ostrza

wrzeciona HSS - stal szybkotnaca
obrabiarki HM - weglik spiekany




Frezy 3.6
nasadzane =’

Zestawy do boazerii

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ 6200 z czterema
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki
drewna litego. Zestaw zaprojektowany do frezowania piéra oraz
wpustu przy produkgji boazerii. Regulacja szerokosci za pomoca
przektadek dotaczonych do zestawu. Zestaw dostosowany do
maszyn dwuwrzecionowych.

Rodzaj obrébki: profilowanie wzdtuzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno lite twarde

Z e
[1 HE&

d
D D
Profil 1 Profil 2 Profil 3
9-16
N \\\\
D\
A
WAL

10

- 15-23 - -
R1S - OO TS

D dmax . zroﬁl 8 ] Proﬁl79* _ ]

mm mm max e 1523 i T R 1216 e

125 30 9000 + -SRI 1 #om

140 40 6000 + foied = g_}"’

160 40 6000 +
Nr katalogowy Typ Profil mDm mdm z n_
B07005125A0002 6200 7 125 30 4 HSs 9000 -
BO700W125A0002 6200 7 125 30 4 HM 9000  +
B07005140A0004 6200 7 140 40 4 HSS 6000
BO700W140A0003 6200 7 140 40 4 HM 6000  +

*Profile 4, 519 wykonywane w HM w zestawie z pitka do wpustu.




3.6 Frezy
nasadzane

Zestawy do boazerii

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ 6200-2 z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profe-
sjonalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany
do frezowania pidéra oraz wpustu przy produkgcji boazerii
profilowej. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek
pofaczonych do zestawu. Zestaw dostosowany do maszyn
czterowrzecionowych.

Rodzaj obrobki: profilowanie wzdtuzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
m drewno lite twarde

) (]
mm ml# nmax
140 40 6000 A
160 40 6000 +
Profil 14

o

=
12,50
i
e
&

Profil 15
i ®
© 77‘& ﬁ w
Lsso jz\&
14,50 _1_4>
B
Profil 16
QO T A
] o 5
~ Rl X
er e N R ;
d | L d
D D
Nr katalogowy Typ Profil m?n mBm mRm mdm z n_
F01-1283-00S 6200-2 16 140 121 120,9 40 4 HSS 6000
F02-0946-00S 6200-2 14 140 130 176 40 4 HSS 6000
F04-0800-00BSP 6200-2 15 140 153 237 40 4 HSS 6000

e [
B




Frezy 3.7
nasadzane ~°

Zestawy do deski podtogowej

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ 6200 z czte-
rema ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do
frezowania piéra oraz wpustu przy produkcji deski pod-
togowej. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek do-
faczonych do zestawu. Zestaw dostosowany do maszyn
dwuwrzecionowych.

Rodzaj obrébki: profilowanie wzdtuzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
@ drewno lite twarde

> <
L
[ L]
7 2
~ |
d d Profil 10 Profil 11
D D 6 o7 7 7
R2 _r_ R2 _r_
R2 6 B2 6,5
TR G il
6 15+27 6 15+27
Profil 12 Profil 13
7 8 8 8
R2 E § R2 1
8 R2 8,5 g R2 85
rR2, /] R2, )/
7 2850 7 28+50
{E=] =] [ussum 00
D d
Nr katalogowy Typ Profil mm mm z n_
D11005125A0003 6200 1 125 30 4 HSS 9000 +
D1100W125A0002 6200 1 125 30 4 HM 9000 +
D13005140A0003 6200 13 140 30 4 HSS 6000 +
D13005140A0002 6200 13 140 40 4 HSS 6000 .
D1300W140A0002 6200 13 140 30 4 HM 6000 +
D1300W140A0003 6200 13 140 35 4 HM 6000 +
D11005140A0001 6200 1 140 40 4 HSS 6000 o
D1100W140A0002 6200 n 140 35 4 HM 6000 +
D1100W140A0001 6200 1 140 40 4 HM 6000 +
D13005160A0001 6200 13 160 40 4 HSS 6000 .
D1300W160A0001 6200 13 160 40 4 HM 6000 +




3.7

Frezy

Zestawy do deski podtogowej
nasadzane 4 P gowe)
6200 Frez nasadzany, profilowy typ 6200 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
f b drewna litego. Frez zaprojektowany do zatamywania kra-
rezy Oczne wedzi przedmiotéw obrabianych. Specjalna geometria
dostosowana do wspotpracy z zestawami do deski podto-
gowej.
Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi deski podtogowe;.
Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie
@ drewno lite twarde
|
] J
: i — . | !
= ]
| Al
d d
Profil 10 Profil 11
1+4/45° 1+4/45°
Profil 12 Profil 13

Nr katalogowy Typ ]| 12|1n mdm z n_ J\
F04-1787SL 6200A 10/11 140 40 4 HSS 6000 L
F04-1786SP 6200B 10/1 152 40 4 HSS 6000 p +
F04-1787CWL 6200A 10/M 140 40 4 HM 6000 L +
F04-1786CWP 62008 10/1 152 40 4 HM 6000 p +
F04-1787ASL 6200A 12/13 160 40 4 HSS 6000 L
F04-1786ASP 62008 12/13 174 40 4 HSS 6000 p +
F04-1787AWL 6200A 12/13 160 40 4 HM 6000 L
F04-1787AWP 62008 12/13 174 40 4 HM 6000 p




Frezy
nasadzane

Zestawy do parkietu

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ 7311 z cztere-
ma ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrobki drewna litego Zestaw zaprojektowany do frezowa-
nia piéra oraz wpustu przy produkcji deski parkietowej. Re-
gulacja szerokosci za pomoca przektadek dotgczonych do ze-
stawu. Zestaw dostosowany do maszyn dwuwrzecionowych.

Rodzaj obroébki: profilowanie wzdtuzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

@ drewno lite migkkie
@ drewno lite twarde

- -
&
7 v
7 %
d - d
D D
Profil P1 Profil P2
R1,5 R1,5
_] ]
R2 - a, R2 a,
.,gf NGRS %,2’ w0 ® 52
R2 il a, R2 AR X 2
5,75| n2® R1,57|6] 5,75| 5225 R1,5 Le_‘.J

Profil P1 + + +

Profil P2 + + +

+

Profil a al a2

P1iP2 16 7 39

P1iP2 19 8,5 53

P1iP2 22 10 6,8

| Jussfum 008 -

Nr katalogowy Typ Profil mDm mdm z n_
P1-005140A001 7311 P1 140 40 4 HSS 6000 +
P1-00W140A001 7311 P1 140 40 4 HM 6000 +
P1-005160A001 7311 P1 160 50 4 HSS 6000 +
P1-00W160A001 731 P1 160 30 4 HM 6000 +
P2-005140A001 731 P2 140 40 4 HSS 6000 +
P2-00W140A001 7311 P2 140 40 4 HM 6000 4
P2-005160A001 7311 P2 160 50 4 HSS 6000 +
P2-00W160A001 731 P2 160 30 4 HM 6000 I



3.9 Frezy

nasadzane

16,5

owT

76,5

GRS

16,5

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-03 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrobki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdtuznego i czopowania drzwiczek
meblowych. Regulacja szerokosci za pomocy przektadek
dotaczonych do zestawu. Zakres regulacji 22-35 mm. Fre-
zowanie kilku profili przy wykorzystaniu jednego zestawu.

Rodzaj obroébki: profilowanie drzwiczek meblowych.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
@ drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

Nr mlzn mBm Idnmﬁ{ mRm nmax J\

1. 140 6 40 9000 +
2. 140 14 40 6 9000 +
3. 140 11,5 40 6 9000 L +
4. 140 1,5 40 9000 p +
5. 63 6 40 Pierécien dystansowy 1szt.  +
6. 63 5 40 Pierscien dystansowy 2 szt.  +

e

AT N R

12 | | }/ 12,5 XN

D (i
Nr katalogowy Typ o mm z n_

FP03005140-0006 FP-03 140 40 4 HSS 6000 +
FP0300W140-0001 FP-03 140 40 4 HM 6000 +
FP0300W160-0001 FP-03 160 40 4 HM 6000 iF




Frezy s
nasadzane

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-05 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
zaokraglania oraz zatamywania krawedzi przedmiotéw ob-
rabianych. Powiekszony zakres regulacji. Regulacja szeroko-
sci za pomoca przektadek dotgczonych do zestawu.

Rodzaj obrébki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie, fazo-

wanie.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

D B d R
Nr mm mm mmﬁf mm/< nmax J\ - d

1100 20 30 545 9000 L+ B
2. 86 30 30 9000 + é -

3. 100 20 30 5/45° 9000 p + . R/ l

1. 14 20 40 54 9000 L+ & %7 2.

2. 120 30 40 9000 + i !

3. 134 20 40 5/45° 9000 P+ _@m: ;

4. 63 1 40 Pierscien dystansowy 1szt.  + —_— 4

5. 63 2 40 Pierscieri dystansowy 2szt.  + ] .
I — >

6 63 5 40 Pierscien dystansowy 2 szt. 7

7 63 10 40 Pierscien dystansowy 1szt.  +

16-35 + + + + + + + + + + + +
Nr katalogowy Typ

FP05005134-0001 FP-05 Lestaw 134 30 5/45° 4 HSS 6000 .
FP0500W134-0002 FP-05 Zestaw 134 30 5/45° 4 HM 6000 +
FP05005134-0002 FP-05 Lestaw 134 40 5/45° 4 HSS 6000 .
FP0500W134-0001 FP-05 Zestaw 134 40 5/45° 4 HM 6000 .
FP05005164-0001 FP-05 Lestaw 164 50 5/45° 4 HSS 6000 +
FP0500W164-0001 FP-05 Zestaw 164 50 5/45° 4 HM 6000
FP05015134P0002 FP-05.03 Frez 134 40 5/45° 4 HSS 6000 .
FP05015134L0002 FP-05.01 Frez 134 40 5/45° 4 HSS 6000 .
FP05025134-0002 FP-05.02 Frez 120 40 4 HSS 6000 .




3.9 Frezy
nasadzane

Zestawy frezow profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-06 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrobki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
zaokraglania oraz zatamywania krawedzi przedmiotéw ob-
rabianych. Powiekszony zakres regulacji. Regulacja szero-
kosci za pomoca przektadek dofaczonych do zestawu.

Rodzaj obrdbki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie, fa-
zowanie.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
@ drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

b <
- D B dmax R
D-14 Nr mm mm mm mm/<): nmax J\
d
R ~ 1. 100 20 30 5/45° 9000 L +
U
I 1. 2. 8 55 30 9000
/}\__Lf | 3. 100 20 30 5/45° 9000 P +
R
% W 2 1. 134 20 40 5/45° 9000 L +
~ ] 2. 10 55 40 9000 +
| 3 134 20 40 5/45° 9000 P +
| 3. o
4 4, 63 1 40 Pierscien dystansowy 1szt.  +
= 5: 5. 63 2 40 Pierécien dystansowy 2 szt.  +
L IT—6. 6. 63 5 40 Pierscien dystansowy 2 szt.  +
i — 7. 63 10 40 Pierécien dystansowy 1szt.  +

Nr katalogowy Typ
FP06005134-0001 FP-06 Zestaw 134 30 5/45° 4 HSS 6000 .
FPO600W134-0010 FP-06 Zestaw 134 30 5/45° 4 HM 6000 +
FP06005134-0002 FP-06 Zestaw 134 40 5/45° 4 HSS 6000 .
FP0600W134-0001 FP-06 Zestaw 134 40 5/45° 4 HM 6000 +
FP06025134-0001 FP-06.02 Frez 120 40 5/45° 4 HSS 6000 .




Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-10 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdtuznego i czopowania jednostron-
nych drzwiczek meblowych. Regulacja szerokosci za pomo-
c3g przektadek dotgczonych do zestawu. Frezowanie kilku
profili przy wykorzystaniu jednego zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie drzwiczek meblowych o pro-
filu jednostronnym.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

Ny m[:n mBm ?ﬁ"ﬂf mRm Moax J\

1. 140 20 40 6 9000 P +
2. 140 20 40 6 9000 L +
3. 128 10 40 9000 +
4. 128 10 40 9000 +
5. 140 55 40 9000 +
6. 63 3 40 Pierécien dystansowy 1szt.  +
7. 63 2 40 Pierscien dystansowy 1szt.  +

\

Frezy
nasadzane

Zestawy frezéw profilowych

A

6,5
3
5,5

12
B
16,5
L 3
L 155
5,8 %EL
D d

Nr katalogowy Typ mm mm z n_
FP10005140-0001 FP-10 140 30 4 HSS 9000 .
FP1000W140-001 FP-10 140 30 4 HM 9000 +




3.9 Frezy
nasadzane

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-12 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrobki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdtuznego i czopowania jednostron-
nych drzwiczek meblowych. Regulacja szerokosci za pomo-
cg przektadek dotaczonych do zestawu. Frezowanie kilku
profili przy wykorzystaniu jednego zestawu.

Rodzaj obroébki: profilowanie wzdtuzne drzwiczek meblo-
wych o profilu jednostronnym.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

Lt
D <P
g
1.
Nr m?‘n mBrn ld“mrﬁ mRm nmax ﬁ
2. 1. 140 12 40 9000 L +
i 2. 140 16 40 6 9000 L +
3. 140 17 40 6 9000 P +
\I; 3 4. 140 n 40 9000 P+
- 5. 63 2 40 Pierscieri dystansowy 2szt.  +
&

w

WhLo
Sotonn
N

N

o

Ty e

Nr katalogowy Nr katalogowy T )]
prawe lewe P mm
FP12005140P00T -  FP12005140L001  + FP-12 140
FP1200W140P00T o  FP1200W140L00T  + FP-12 140
FP1200S160P00T  +  FP12005160L001 4 FP-12 160




Frezy 3.9
nasadzane ~°

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FP-14 z trze- F P_ 1 4
ma ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do profilo-
wania powierzchni podczas produkcji poreczy szynowych.

Rodzaj obrdbki: profilowanie krawedzi poreczy szyno-
wych.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
@ drewno lite twarde

D B d R
Nr mm mm mm|§1x mm nmax J\
1. 160 35 35 50/17 9000 P r
3. 18 4 35 14/17 9000 L +

Lo
2. 58 6 35 Pierécien dystansowy 1szt.  + “p
D B d.. R
Nr mm mm mm mm nmax J\ 1.
1. 180 35 50 50/17 9000 P + ﬁ
3. 138 4 50 14/17 9000 L + T 1 2.
2. 70 6 50 Pierscien dystansowy 1szt.  + R
3.

Dmm
d mm
max

max

Profil 1

Nr katalogowy Nr kaltalogowy

prawe ewe Typ mm mm z L.
FP14005160P001 o FP14005160L001 + FP-14 160 30 3 HSS 9000
FP1400W180P001 +  FP1400W180L001 + FP-14 180 30 3 HM 9000
FP14005180P001 +  FP14005180L001 + FP-14 180 50 3 HSS 9000



3.9 Frezy
nasadzane

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-15 z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrébki drewna oraz materiatéw drewno-
pochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw za-
projektowany do zaokraglania krawedzi przedmiotéw
obrabianych. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek
dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie.
Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie
@ drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

11

Nr katalogowy Typ mm mm mm mm z n_
FP15005130-0001 FP-15 130 16-35 30 3 4 HSS 9000 +
FP1500W130-0001 FP-15 130 16-35 30 3 4 HM 9000 +
FP15005132-0001 FP-15 132 16-36 35 4 4 HSS 9000 +
FP1500W132-0003 FP-15 132 16-36 40 4 4 HM 9000 +
FP15005134-0001 FP-15 134 16-38 30 5 4 HSS 9000 +
FP1500W134-0001 FP-15 134 16-38 40 5 4 HM 9000 +
FP15005136-0001 FP-15 136 16-40 30 6 4 HSS 9000 +
FP1500W136-0001 FP-15 136 16-40 40 6 4 HM 9000 +
FP15005138-0001 FP-15 138 20-42 40 7 4 HSS 9000 +
FP1500W138-0001 FP-15 138 20-42 40 7 4 HM 9000 +
FP15005140-0001 FP-15 140 20-44 30 8 4 HSS 9000 +
FP1500W140-0001 FP-15 140 20-44 40 8 4 HM 9000 +




Frezy 3.9
nasadzane ~°

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-16 z czte-
rema lub szescioma ostrzami skrawajacymi, przeznaczony
do profesjonalnej obrobki drewna oraz materiatéw drew-
nopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw za-
projektowany do zatamywania krawedzi przedmiotéw
obrabianych. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek
dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obroébki: profilowanie krawedzi, fazowanie.
Przeznaczenie:

@ drewno lite migkkie
@ drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF

sEE@ -1 -

Nr katalogowy Typ mDm mBm mdm { z n_
FP16005134-0015 FP-16 134 16-38 30 45° 4 HSS 9000 +
FP1600W134-0007 FP-16 134 16-38 30 45° 4 HM 9000 +
FP1600W134-0005 FP-16 134 23-60 40 45° 4 HM 9000 +
FP16005134-0002 FP-16 134 26-60 40 45° 4 HSS 9000 +
FP16005134-0006 FP-16 134 30-70 40 45° 4 HSS 9000 +
FP1600W134-0004 FP-16 134 30-70 40 45° 4 HM 9000 +
FP16005154-0001 FP-16 154 16-36 40 45° 4 HSS 9000 +
FP1600W154-0001 FP-16 154 16-36 40 45° 4 HM 9000 +
FP1600W154-0002 FP-16 154 16-60 40 45° 6 HM 9000 -+
FP16005154-0002 FP-16 154 26-60 40 45° 4 HSS 9000 +
FP16005174-0001 FP-16 174 16-36 50 45° 4 HSS 6000 +
FP1600W174-0004 FP-16 174 16-36 70 45° 6 HM 6000 +
FP16005174-0002 FP-16 174 26-60 50 45° 4 HSS 6000 +
FP1600W194-0001 FP-16 194 16-36 40 45° 6 HM 6000 +
FP16005194-0001 FP-16 194 16-36 40 45° 4 HSS 6000 +
FP16005194-0003 FP-16 194 26-60 40 45° 4 HSS 6000 +




3.10 Frezy
nasadzane

..

Zestawy do programu ogrodowego

Frez nasadzany, profilowy typ FPO-01 z czterema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego. Frez zaprojektowany do frezowania po-
wierzchni podczas produkcji elementéw programu ogro-
dowego. Specjalna geometria umozliwia wykonie profili za
pomoca pojedynczego freza.

Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni.
Przeznaczenie:

@ drewno lite migkkie
m drewno lite twarde

Profil P1

D
Profil P2
3
: |
d
D
Profil P3
3
a
D
D d
Nr katalogowy Typ Profil T T 4 n..
F02-2234S FPO-01 P1 160 50 4 HSS 6000 A
F02-22365 FPO-01 P2 160 50 4 HSS 6000 +
F02-22375 FPO-01 P3 160 50 4 HSS 6000 A




Frezy
nasadzane

Zestawy do programu ogrodowego

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FPO-02
z czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrobki drewna litego. Zestaw zaprojektowany
do frezowania powierzchni podczas produkgji Scian drew-
nianych. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek dota-
czonych do zestawu.

Mozliwos¢ wykonania profilu jako pojedyriczego frezu.
Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni.

Przeznaczenie: drewno lite.

o

3.10

Nr katalogowy Typ
F04-0814-00S FP0-02 140 45 40 10 4 HSS 9000




3.10 Frezy
nasadzane

Zestawy do programu ogrodowego

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ FPO-03
z czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowa-
ny do frezowania powierzchni deski tarasowej. Regulacja
szerokosci za pomocg przektadek dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni deski taraso-
wej.

Przeznaczenie: drewno lite.

[
B1
120-135
120-145 + +
a
Nr katalogowy Typ mIZn mBm IEJ“ d mRm z n_
F04-0653-00AS FP0-03 160 120-135 145 40 2,7 4 HSS 6000 3
F04-0653-00S FP0-03 160 120-145 155 40 2,7 4 HSS 6000 +




Frez lub zestaw frezéw z hydraulicznym systemem mo-
cowania przeznaczony do profesjonalnej, bardzo dokfad-
nej obrébki drewna litego. Narzedzia zamontowane na tulei
hydro zaprojektowane zostaty do precyzyjnego frezowania
zaréwno powierzchni ptaskich jak i profilowania.
Konstrukcja narzedzi z mocowaniem hydro lub tulejg hydro
zapewnia zawezona tolerancje bicia promieniowego zreduko-
wang do minimum, gdyz tolerancja pasowania, po zacisnieciu
systemu na wrzecionie maszyny (uzyskanie ci$nienia 300 bar),
jest réwna zeru, co automatycznie przektada sie na bardzo
precyzyjne pozycjonowanie narzedzia na wrzecionie maszyny.
Dzieki systemowi hydro, ktéry pozwala réwniez na idealne wy-
wazenie narzedzia, poza bardzo wysokg jakoscia powierzchni
obrabianej, uzyskujemy takze mozliwos¢ pracy z zastosowa-
niem wysokich predkosci skrawania i duzych predkosci posu-
wowych oraz zdecydowanie wydtuzong zywotnos¢ narzedzia
poprzez ro(wnomierne zuzywanie sie wszystkich ostrzy.

Na zamowienie jestesmy w stanie dobrac¢ i wykona¢ odpo-
wiednie narzedzie (frez lub zestaw frezéw na tulei hydro)
do wymaganego rodzaju obrébki, materiatu oraz parame-
tréw i warunkéw panujacych podczas danej obrébki. W
skfad zestawu wchodzi zestaw narzedzi skrawajacych, prze-
ktadki regulacyjne oraz precyzyjna tuleja hydro w wersji na
kluczyk (dostepna jedynie dla L<110 mm) lub w wersji na
pompke (dla L<250 mm).

Zalety:
precyzyjne mocowanie narzedzia na wrzecionie maszyny,
zawezona tolerancja bicia promieniowego,
bardzo dobra jako$¢ powierzchni materiatu obrabianego,
wydtuzenie zywotnosci narzedzia,
idealne wywazenie narzedzia,
niski poziom wibracji,
cicha i rownomierna praca,
mozliwos¢ zastosowania wysokich predkosci skrawania
i predkosci posuwowych do 200 m/min.

Frezy hydro (hydro monolit).

Oferujemy takze rozwigzanie frezéw monolitycznych, gdzie
system hydro jest integralng czescia piasty freza. Caty system
jest nierozbieralny przez co zwieksza mozliwos¢ doktadnego i
precyzyjnego naostrzenia narzedzia jak i jego wywazenie. Za-
cisk tulei odbywa sie za pomoca pompki, natomiast zluzowa-
nie zacisku poprzez odkrecenie zaworu spustowego. System
zaworéw umiejscowiony jest na piascie freza aby umozliwic¢

szybki i tatwy dostep operatorowi.

Tuleje hydro znajduja sie na stronach 9.11-9.20.

Frezy
Z mocowaniem






