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Narzedzia do

zlacz klinowych

Narzedzia do ztacz klinowych stuzg do trwatego faczenia
elementéw drewnianych. W stolarce budowlanej okiennej i
konstrukcyjnej rozwiazanie to stosuje sie w celu uzyskiwania
diugich elementéw przy wykorzystaniu krétszych. Po usunie-
ciu wszelkich wad z materiatu (seki, wyrwania, pekniecia, zazy-
wiczenia) krétkie elementy faczy sie w jedna catos¢ uzyskujac
materiat trwalszy i odporniejszy mechanicznie w stosunku do
jednego podtuznego elementu nieklejonego. Moze to by¢
niezwykle istotne, gdy podtuzne elementy drewniane podda-
wane sg odksztatceniom spowodowanym np. istnieniem wa-
runkéw atmosferycznych (profile okienne, drzwi, konstrukcje
budowlane itp.). Dodatkowa korzyscia jaka daje proces faczenia
jest redukdja ilosci odpadéw produkcyjnych.

Wymiary wczepdw sg znormalizowane i wedtug nich realizu-
jemy nasze aplikacje. Catkowita szeroko$¢ taczonego elemen-
tu jest wartoscia ustalang przez klienta, a po stronie FABA lezy
dobranie odpowiedniej ilosci frezéw. Jesli chodzi o podziatke
(czyli odlegtos¢ miedzy sasiednimi zabkami ztgcza), to zwykle
stosuje sie jeden z obowiazujacych standardéw: 3,8; 4,0 lub
6,2. Do standardowych wysokosci naleza wczepy 10 mm,
15 mm, oraz 20 mm przy nastepujacym rozréznieniu:

10/10, 15/15, 20/20 - dla maszyn bez jednostki formatuja-

cej/obcinajacej,

10/11,15/16,5, 20/22 - dla maszyn posiadajacych jednostke

formatujaca/obcinajaca.

W zwigzku z powyzszym - wyodrebniamy narzedzia pod na-
stepujace maszyny:
Narzedzia do maszyn z formatowaniem (obcinaniem).
Umozliwiajg ciagta kontrole jakosci i regulacje sity scisku
zkacza, co jest istotne ze wzgledu na tepienie sie narzedzi
w trakcie procesu produkgji, oraz niedoktadnosci wynika-
jace z ostrzenia narzedzi.
Narzedzia do maszyn bez jednostki obcinajacej - pozwa-
lajgce zaoszczedzi¢ koszty wynikajace z tej operacji (koszt
narzedzia + czas) ale wymagajace precyzji ostrzenia ce-
lem zachowania wymaganej gtebokosci wczepdéw wyko-

nywanych na maszynie.

Stosuje sie nastepujace rodzaje potaczen:
zabki na catej szerokosci potgczenia, mogace powodowacé
nieregularna linie taczenia materiatu widoczng na krawedzi.
,na kreske”, czyli takie, w ktérych ,ukrywa sie” zabki pod
poprzecznym przecieciem elementu. Wariantéw ,kresek”
moze by¢ wiele, bo moze sie ona znajdowa¢ symetrycz-
nie na srodku wysokosci zabkéw, moze by¢ na gérze lub
na dole. Dopuszcza sie réwniez niesymetryczne warianty,

gdzie jedna strona jest na gérze, druga na dole itp.

Prezentujemy przekrdj oferowanych przez nas narzedzi dla
réznych gtebokosci wczepoéw, z podziatem na frezy lutowa-
ne oraz gtowice z wymiennymi nozami.
Przy zamowieniu nalezy precyzyjnie okreslic:
rodzaj i gatunek obrabianego drewna,
przyblizone wymiary zadanego zlacza,
typ maszyny,
rodzaj stosowanego kleju,
rodzaj posuwu (reczny, mechaniczny),
rodzaj stosowanego docisku.
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Informacje podstawowe

Pasowanie zlacza

Sposéb prawidlowego dopasowania dwéch elementéw potaczonych na mikrowczepy,
wykonanych narzedziem FZK 11/17/20

1

Zlacze prawidlowe Zlacze nieprawidiowe Ztacze nieprawidiowe

R \\

Za ciasne Zaluzne

Obcinanie koncéwek ztacza w celu doktadnego dopasowania jest konieczne ze wzgle-
du na rézna twardos¢ i wilgotnos¢ materiatu obrabianego oraz stosowany rodzaj do-
cisku.

Przy potaczeniu za luznym - pite (obcinanie) nalezy przesung¢ w prawo (w kierunku w
gtab materiatu).

Przy potaczeniu za ciasnym - pite (obcinanie) nalezy przesuna¢ w lewo (w kierunku od

materiatu).

Podstawowe parametry

obrobki skrawaniem

Predkos¢ skrawania Vc

_ DxnxT [m/s]

POSUW pmin/pz

= === _[m/min] <—> p_[mm/z3b
= 60000 Py [M/min] <>, [mm/zb]
_ p.Xnxz
D - $érednica narzedzia [mm] "™ 1000
n - predko$¢ obrotowa [1/min]
p, - posuw na zab [mm] p.= Prin X 1000
P, - POSUW na minute [m/min] z nxz

z - ilo$¢ zebow
T =314

S =
B




Narzedzia do 4 1

Frezy do ztacz 4/10/15/20 ztacz klinowych *

Frezy nasadzane do ztacz klinowych do faczenia drewna lite- FZ K- 1 1 N /1 2 N
go. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia pozwala na wykonanie

zfgcza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowac
w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czofa (FZK-11N, zta-
cze 10/11) lub bez obcinania (FZK-12N, ztacze 10/10).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

o s aratk 3 2 llose frezdw

28,6 2 1 B,

55,2 51 ) _ maksymalna szerokos¢ drewna | B=28.6

81,8 77 3 l AW ‘ EB

1064 104 ‘ HHHHHHHHHHH] % M

135,0 131 5 HHH Mj HHHHE A

1616 157 6 i Z | Z

188,2 184 7 ]

2148 210 8 ° ° \
’ 36 %66 |7

FZK-11N N N . N N
k=10/11x3,8

FZK-12N N N N N N
k=10/10x3,8

Nr katalogowy Typ D d k z n

mm mm mm mm max
FZK11NS160-001 @ FZK-11IN 160 28,6 50 10/11x3,8 2+2 9000 .
FZK11NS250-001 @ FZK-11IN 250 28,6 50 10/11x3,8 343 6000 .
FZK12NS140-002 @ FZK-12N 140 28,6 30 10/10x3,8 2+2 9000 .
FZK12NS140-001 @ FZK-12N 140 28,6 40 10/10x3,8 2+2 9000 .
FZK12NS160-001 @ FZK-12N 160 28,6 40 10/10x3,8 2+2 9000 .
FZK12NS$160-002 @ FZK-12N 160 28,6 50 10/10x3,8 242 9000 .
FZK12NS250-001 @ FZK-12N 250 28,6 50 10/10x3,8 343 6000 .
Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwo$¢ zamdwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informagji na stronie 4.15.



Narzedzia do
zlacz klinowych

Frezy do ztacz 4/10/15/20

FZ K—1 4N/1 5 N Frezy nasadzane do ztacz klinowych do taczenia drewna

litego. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia do mikro-ztacza
pozwala na wykonanie elementéw faczonych o bardzo
wysokiej klasie dopasowania, a mate 4 mm ztacze pozwala
oszczedzi¢ materiat. Narzedzia przeznaczone sa do taczenia
elementéw lekkich, do produkgji listew obrazowych, listew
do luster, elementéw mebli o niewielkiej wytrzymatosci.
Sktadanie kilku narzedzi w pakiet pozwala uzyska¢ zadang
wysokos¢ obrabianego ztgcza. Frez moze wystepowaé w
wersji z obcinaniem (formatowaniem) czota (FZK-14N, zt3-
cze 4/4,5) lub bez obcinania (FZK-15N, ztacze 4/4).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

25,90 B, Maksymalna szerokos¢ drewna  |los¢ frezow
LU _xt U mm dla podziatki 3,8
25,9 24 1
I | |- 51,5 50
1 I | P
] ] 77,1 75
A |
102,7 101
128,3 126
153,9 152
e o 179,5 177
25,60
205,1 203

FZK-14N

k=4/4,5%1,6 - - - " -
FZK-15N N N N N N
k=4/4x1,6

Nr katalogowy Typ mDm mBm mdm mlin z n_

FZK14NS160-001 @ FZK-14N 160 25,9 50 4/4,5x1,6 242 9000 I

FZK14NS250-001 @ FZK-14N 250 25,9 50 4/4,5x1,6 343 6000 +

FZK15NS160-002 @ FZK-15N 160 25,9 50 4/4x1,6 242 9000 I

FZK15NS250-001 @ FZK-15N 250 25,9 50 4/4x1,6 343 6000 +
Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informagji na stronie 4.15.




Narzedzia do
ztacz klinowych o

Frezy do ztacz 4/10/15/20

Frezy nasadzane do ztacz klinowych do faczenia drewna lite- F Z K_ 1 7 N /1 8 N

go. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia pozwala na wykonanie
zfgcza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowac
w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czofa (FZK-17N, zta-
cze 15/16,5) lub bez obcinania (FZK-18N, ztagcze 15/15).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

B Mok sttt
. " 1 ksyml = kos¢ drewna |

55,2 51 5 ‘Lma symalna szerokos¢ drewna | B-28.6

81,8 77 3 MY ) ‘ ?[W M
108,4 104 4 giatal .;\_‘ M: Il
1350 131 5 o

161,6 157 6 . /
188,2 184 7 ) )

2148 210 8 . AW

FZICTIN + + + + + + +
k=15/16,5x3,8
FZETBN + + + + + + +
k=15/15x3,8
Nr katalogowy Typ mqn mBm mdm mkm z n_
FZK17NS170-002 @ FZK-17N 170 28,6 50 15/16,5x3,8 2+2 8000 1k
FZK17NS260-001 @ FZK-17N 260 28,6 50 15/16,5x3,8 3+3 6000 +
FZK18NS170-001 @ FZK-18N 170 28,6 50 15/15x3,8 2+2 8000 +
FZK18NS260-001 @ FZK-18N 260 28,6 50 15/15x3,8 3+3 6000 +
Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informagji na stronie 4.15.




Narzedzia do
zlacz klinowych

Frezy do ztacz 4/10/15/20

FZ K— 1 9 N /2 0 N Frezy nasadzane do ztacz klinowych do taczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia pozwala na wykona-
nie ztacza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wyste-
powacé w wersji bez obcinania (FZK-19N, ztacze 20/20), lub
z obcinaniem (formatowaniem) czota (FZK-20N, ztacze 20/22).

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

Maksymalna szerokos¢ drewna

dia podziatki 6,2 et
. 33,0 28 1
maksymalna szerokos¢ drewna 33 66,0 59 2
99,0 90 3
1320 121 4
165,0 152 5
198,0 183 6
‘ f 21,0 214 7
264,0 245 8

ZSEL + + + 4+ 4+ +
k=20/20x6,2
FZK-20N
+ + + + + +

k=20/22x6,2

Nr katalogowy Typ “R“ mBm mdm m'ﬁﬂ z n,.
FZK19NS180-002 @ FZK-19N 180 33 50 20/20x6,2 2+2 6000 4
FZK20NS180-001 @ FZK-20N 180 33 50 20/22x6,2 2+2 6000 +
FZK20NS260-001 @ FZK-20N 260 33 50 20/22x6,2 343 6000 4

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.15.




Narzedzia do
ztacz klinowych o

Frezy do ztacz 4/10/15/20

Wysokowydajne frezy nasadzane do ztacz klinowych typu FZK-1 1 A /1 1 B
FZK-11A/11B charakteryzujg sie wydtuzong zywotnoscig

narzedzi ze wzgledu na zastosowanie podwojone;j ilosci pra-
cujacych zebow (prawdziwe z=6). Minimalny zestaw sktada
sie zjednego freza typu A, oraz dwdch skrajnych frezéw typu
B. Uzyskanie wiekszej szerokosci obrébczej wymaga tylko
dodania zadanej ilosci frezéw wewnetrznych typu A. Frezy
typu FZK-11A/11B wystepuja w wersji z obcinaniem / forma-
towaniem (zlacze 10/11).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

na
N

12
®

llosc frezow  llosé frezow

Maksymalna szerokosc¢ -
drewna dia podziatki 3,8 Srodkowych  zewnetranych oS

26,6
®

ymalna szerokos¢ drew

55,2 53 1 2
2 o))
81,8 79,6 2 2 £ “_I
108,4 106,2 3 2
135,0 132,8 4 2
161,6 159,4 5 2
188,2 186 6 2
2148 212,6 7 2
2414 239,2 8 2
) B d k
Nr katalogowy Typ el . o o z n_
FZK11AS160-001 @ FZK-11A $rodkowy 160 50,4 50 10/11x3,8 4 6000 I
FZK11BS160-01L @ FZK-11B lewy 160 27,6 50 10/11x3,8 4 6000 4
FZK11BS160-01P @ FZK-11B prawy 160 27,6 50 10/11x3,8 4 6000 +
FZK11AS250-001 @ FZK-11A  Srodkowy 250 50,4 50 10/11x3,8 6 6000 +
FZK11BS250-01L @ FZK-11B  lewy 250 27,6 50 10/11x3,8 6 6000 +
FZK11BS250-01P @ FZK-11B  prawy 250 27,6 50 10/11x3,8 6 6000 4
Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informagji na stronie 4.15.




Narzedzia do
4.1 ztacz klinowych Frezy do ztacz 4/10/15/20

FZK-14A/14B

1 ¥4 M MU A

-

10,1 17,6

Frezy nasadzane do ztacz klinowych do taczenia drewna li-
tego. Wyjatkowa doktadnos$¢ narzedzia do mikro-ztacza po-
zwala na wykonanie elementéw taczonych o bardzo wysokiej
klasie dopasowania, a mate 4 mm ztacze pozwala oszczedzi¢
materiat. Narzedzia przeznaczone sa do taczenia elementéw
lekkich, do produkgiji listew obrazowych, listew do luster, ele-
mentéw mebli o niewielkiej wytrzymatosci. Sktadanie kilku
narzedzi w pakiet pozwala uzyskac zadang wysokosc¢ obrabia-
nego zfacza. Minimalny zestaw skfada sie z jednego freza typu
A, oraz dwdch skrajnych frezéw typu B. Uzyskanie wiekszej
szerokosci obrobczej wymaga tylko dodania zadanej ilosci
frezow wewnetrznych typu A. Frez moze wystepowac w wersji
z obcinaniem (formatowaniem) czota (ztacze 4/4,5) lub bez
obcinania (ztacze 4/4).

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

llos¢ frezow  llosc frezow

v drewnadiapodnatts Srodkowych  zewnetranych
37,2 35 1 2
54,8 53 2 2
72,4 70 3 2
90 88 4 2
107,6 105 5 2
125,2 123 6 2
142,8 140 7 2
160,4 158 8 2

Nr katalogowy Typ mDm

FIK14A5250-001 (55 FZK-14A $rodkowy 250
FZK14B5250-01L (55 FZK-14B lewy 250
FZK14B5250-01P (5 FZK-14B prawy 250

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktdry bedzie obrabiany.

mm
34,6

18,6
18,6

d k
mm mm z nmax

50 4/4,5x1,6 6 6000 +
50 4/4,5x1,6 6 6000 +
50 4/4,5x1,6 6 6000 +

Istnieje mozliwo$¢ zamdwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
Wiecej informagji na stronie 4.15.




Narzedzia do 4 1

Frezy do z13cz 4/10/15/20 It speuis g

Wysokowydajne frezy nasadzane do ztacz klinowych typu FZK-1 7A/1 7 B
FZK-17A/17B charakteryzujg sie wydtuzona zywotnoscig

narzedzi ze wzgledu na zastosowanie podwojonej ilosci pra-
cujacych zebéw. Minimalny zestaw skfada sie z jednego freza
typu A, oraz dwdch skrajnych frezéw typu B. Uzyskanie wiek-
szej szerokosci obrébczej wymaga tylko dodania zadanej
ilosci frezow wewnetrznych typu A. Frezy typu FZK-17A/17B
wystepuja w wersji z obcinaniem / formatowaniem (ztacze
15/16,5).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

maksymalna szeroko$¢ drewna

®

llosc¢ frezow  llosc frezow

Maksymalna szeroko$¢ érodkowych zewnﬁtrzrarch
FZK-17

drewna dla podziatki3,8 *"r7p 172

26,6
®

55,2 53 1 2 v
81,8 796 2 2 | 2
108,4 106,2 3 2 -
135,0 132,8 4 2
161,6 159,4 5 2
188,2 186 6 2
2148 212,6 7 2
2414 239,2 8 2
.
D ] d k
Nr katalogowy Typ nm mm nm mm z n_
FZK17AS170-0001 @ FZK-17A " srodkowy 170 50,4 50 15/16,5x3,8 4 8000 +
FZK17BS170-01L @ FZK-17B  lewy 170 27,6 50 15/16,5x3,8 4 8000 I
FZK17BS170-01P @ FZK-17B  prawy 170 27,6 50 15/16,5x3,8 4 8000 +
FZK17AS260-001 (55 Fzk-17A Srodkowy 260 50,4 50 15/16,53,8 6 6000 +
FZK17BS260-01L @ FZK-17B lewy 260 27,6 50 15/16,5x3,8 6 6000 +
FZK17BS260-01P @ FZK-17B Prawy 260 27,6 50 15/16,5x3,8 6 6000 +
Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktéry bedzie obrabiany. Wiecej informagji na stronie 4.15.




4.2 Narzedziado
*“ zkacz klinowych

Glowice do ztacz 10/15/20

GZ K_ 1 1 / 1 2 Glowice nasadzane do zlacz klinowych do faczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa doktadno$¢ narzedzia pozwala na wykonanie zta-
cza o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do gtowicy moga wyste-
powacé w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czota (GZK-11,
zlgcze 10/11) lub bez obcinania (GZK-12, ztacze 10/10).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

mh downadapoigaiiss sl
286 24 !
55,2 31 2
81,8 7 3
7 108,4 104 4
A 135,0 131 >
ﬁ/ ; ﬁ/ ﬁ/ 161,6 157 6
% ] | 188,2 184 /
% o Zf 2148 210 8

160/162 200/202 250/252
9000 7000 6000
(1] (1] 70
242 242 3+3
28,6 28,6
GZK-11 N N N
10/11x3,8
GZK-12 N N N
10/10x3,8
D B d k
LSS e mm mm mm mm £ e
GZ11-4164-0 Gtowica GZK-11 162 28,6 40 10/11x3,8 242 9000 +
GZ11-6164-0 Gtowica GZK-11 162 28,6 50 10/11x3,8 2+2 9000 +
GZ11-6256-0 Gtowica GZK-11 252 28,6 50 10/11x3,8 343 6000 .
GZ12-2164-0 Glowica GZK-12 160 28,6 30 10/10x3,8 2+2 9000 .
GZ12-4164-0 Gtowica GZK-12 160 28,6 40 10/10x3,8 2+2 9000 .
GZ12-6164-0 Gtowica GZK-12 160 28,6 50 10/10x3,8 2+2 9000 .

Czesci zamienne do gtowic GZK 11/12

Nr kat. Nazwa Typ Wymiary llos¢

Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢

N2060111 (@ NozA GIK-11 28,6x39x14 2/3szt.§ o WHAWO00005 Wkretmocujay ~ M8x16 8/12szt. Q .
N2060112 @ NozB GIK-11  286x39x14 2/352t.3- WHAT00044  Tulejkabazuiaca 01213,6/6,5  4/6 szt. a .
N2060121 @ N6zA GZK-12 28,6x38x 14 2/3szt.§- WHAS00006 ~ Wkretustalajacy ~ M6x 10 4/6 stt. ’ .

N2060122 @ N6zB GZK-12 28,6x38x14 2/3 szt 3 .

Przy zamawianiu gtowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia nozy z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 8.8.




Gtlowice nasadzane do ztacz klinowych do faczenia drewna lite-
go. Wyjatkowa dokfadno$¢ narzedzia pozwala na wykonanie zta-
cza o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do gtowicy moga wyste-
powac w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czota (GZK-17,
ztacze 15/16,5) lub bez obcinania (GZK-18, ztacze 15/15).

Ltaczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.
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Narzedzia do
ztacz klinowych a2

Glowice do ztacz 10/15/20

GZK-17/18

o
Wi

’.c, 266

GIK-17 . .
k=15/16,5x3,8
GZK-18 . .
k=15/15%3,8
D B d k
Nr katalogowy Typ mm mm mm mm & L
GZ17-6174-0 Glowica GIK-17 170 286 50 15/16,5%3,8 242 8000  +
GZ17-6266-0 Glowica GIK-17 260 286 50 15/16,5x3,8 343 6000  +
GZ18-6174-0 Glowica GZK-18 170 286 50 15/15x3,8 242 8000+
Czesci zamienne do glowic GZK17/18
Nr kat. Nazwa Typ Wymiary llosé Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢
N2060171 @ NozA  GZK-17 286x432x14 23 sat. 5 +  WHAWO0005 Wiretmoctjay — M8x16 sras @ -
N2060172 @B NozB  GIK17 286x82x14 23 sat. 3+ WHATO0044 Tulejkabazuga  012:3,6/65  4/6 st @ .
N2060181 (B NozA GIK-18 286x447x14 273 st 3+ WHAS00006 Wkretustalajgcy M6 x 10 46 sat. ’ .
N2060182 @ N6zB GIK-18 286x447x14 273 st. 3+

Przy zamawianiu gtowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktdry bedzie obrabiany.

Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia nozy z pokryciem uszlachetniajacym HP.

Wiecej informacji na stronie 8.8.



Narzedzia do :
4.2 ztacz klinowych Glowice do ztacz 10/15/20

G Z K_ 1 9 / 2 0 Gtowice nasadzane do zfacz klinowych do faczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia pozwala na wykonanie
ztacza o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do gtowicy moga
wystepowac w wersji bez obcinania (GZK-19, ztacze 20/20) lub
z obcinaniem (formatowaniem) czota (GZK-20, ztacze 20/22).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

o drwm i Rodsiatki3 8 llos¢ glowic
38,2 34,1 1
, maksymalna szerokos¢ drewna 1 754 713 2
Tl 1126 108,5 3
149,8 145,7 4
187,0 182,9 5
a 24,2 20,1 6
2614 2573 7
o 298,6 294,5 8

GZK-19 N N N

k=20/20x6,2
GZK-20 n n +

k=20/22x6,2

Nr katalogowy Typ “R“ mBm mdm mkm z n_
GZ19-6184-0 Glowica GZK-19 180 38,8 50 20/20x6,2 242 8000 +
GZ20-6184-0 Ghowica GZK-20 180 388 50 20/22x6,2 242 8000 +
6Z20-6266-0 Glowica GZK-20 260 38,8 50 20/22x6,2 3+3 6000 +

Czesci zamienne do glowic GZK 19/20

Nr kat. Nazwa Typ Wymiary llos¢ Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢

N2060229 @ N6z GZK-19 32,6x483x14  4/6 szt. s + WHAS00006 ~ Wkretustalajgcy ~ M6x 10 4/6szt. ’ .
N2060201 @ NOz  GZK-20 32,6x483x14 4/6 szt. s + WHAWO00002 ~ Wkret dociskowy ~ M5x 12 2/3szt. % .
WHAT00044 Tulejka bazujaca  012x3,6/6,5 4/6 szt. a . WHAIO0114  Pokretto bazujace 025 x 21 2/3szt. ' .

WHAW00005 Wkretmocujacy  M8x 16 8/12s1t. Q .

Przy zamawianiu gtowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, Istnieje mozliwos¢ zaméwienia nozy z pokryciem uszlachetniajacym HP.
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 8.8.




DOSKONALY FREZ FZK

TERAZ JESZCZE DOSKONALSZY FZICHP
-

PERFEKCYINA JAKOSC POXACZEN
WYDLUZONA ZYWOTNOSC NARZEDZIA

FZK HP zostat udoskonalony o powierzchniowe
pokrycie uszlachetniajace; co wptywa znacz-
nie na przedtuzenie zywotnosci narzedzia, nawet
kilkukrotnie, zaleznie od rodzaju obrabianego
materiatu.

W ostatnim okresie zaczeto stosowac bardzo skuteczng metoda
podnoszaca zywotnos¢ wyrobu poprzez pokrywanie powierzch-
niowe ostrzy narzedzi réznymi pierwiastkami i ich zwigzkami.
Pomimo, ze powlfoka jest cienka, powierzchnie pokrywane sa
bardzo twarde i odporne na Scieranie, co znaczaco zwieksza czas
pracy ostrza. Pokrycie takie poprawia ekonomie produkgcji elimi-
nujac czestosc¢ ostrzen lub wymian narzedzi na nowe.



4.3 Narzedzia do
= zlacz klinowych

Frezy z ostrzem HM - talerzykowe

Frezy nasadzane HM do ztacz klinowych typu FZK-30, do
faczenia drewna litego i klejonego. Konstrukcja frezéw po-
zwala na tatwe fgczenie ich w zestawy, dzieki czemu w prosty
spos6b mozna uzyskac zagdang szerokos¢ obrébng. Zapew-
nia to szeroko$¢ narzedzia odpowiadajacy szerokosci po-
dziatki (t = 3,8 mm lub t=4,0 mm).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno klejone.

Typ mlan mBm g‘lml‘?'i( m':'n Z nmax
FZK-30 160 4,0 70 10/11x4,0 2 8000 +
FZK-30 160 38 70 10/11x3,8 4 8000 +
FZK-30 250 38 70 10/11x3,8 6 6000 +
Nr katalogowy Typ mlzn mtm mdm k z otwory n_
FZK30W160-003 FZK-30 160 38 70 10/11x3,8 4 8000 .
FZK30W250-012 FZK-30 250 38 70 10/11x3,8 6 477785 6000 .

Frezy HM o wydtuzonej zywotnosci typu FZK-30 Plus do
faczenia drewna litego i klejonego. FZK-30 Plus dzieki zmia-
nom konstrukcyjnym i technologicznym, uzyskuje bardzo
dokfadne zigcze, utrzymywane réwniez po wielokrotnym
ostrzeniu w pakietach. Dokonane zmiany spowodowaty

[ réwniez zdecydowanie wydiuzenie zywotnosci narzedzia,

az do 3-krotnie dtuzszej pracy (taczenie drewna twardego)

w poréwnaniu z tradycyjnym frezem FZK-30.

Frezy FZK-30 Plus nie moga by¢ taczone w zestawach wraz
z tradycyjnymi frezami FZK-30.

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone.

Nr katalogowy Typ mlzn mtm mdm k z otwory n_

FZK30W160-045 FZK-30 Plus 160 3,8 70 10/11x3,8 4 8000 .
FZK30W250-029 FZK-30 Plus 250 3,8 70 10/11x3,8 6 4/7/85 6000 .

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktéry bedzie obrabiany.




Narzedzia do
ztacz klinowych 4

Frezy z ostrzem HM - talerzykowe

Frezy boczne typu FZK-30-A stanowia uzupetnienie ze- FZK-30-A
stawu frezéw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Potaczenie
wg schematu ,A” wykonywane jest przy pomocy zesta-
wu podstawowego, sktadajacego sie z frezéw FZK-30 lub

FZK-30 Plus oraz zestawu typu ,A” (zestaw podstawowy X
plus dwa frezy boczne FZK-30-A). FZK-30-A
Ltaczenie: poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.
FZK-30-A
led
D

L ofm

Nr katalogowy Typ mDm
FZK30W160-046 FZK-30-A 159,7 11,4 70 4 8000 +:
FZK30W250-032 FZK-30-A 249,7 1,4 70 6 6000 +

Frezy boczne typu FZK-30-B1/B2 stanowig uzupet-
nienie zestawu frezéw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Pota-
czenie wg schematu, B”"wykonywane jest jednym zestawem
(zestaw podstawowy plus dwa frezy boczne FZK-30-B1/B2)

poprzez odwrocenie profilu (elementu). 2
FZK-30-B1
N
. LR
taczenie: poprzeczne. A%
\
\\
Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone. \
B2 FZK-30-82
ld
D

Nr katalogowy Typ mDm mBm :’nm% - n_

FZK30W149-025 FZK-30-B1 149 14,4 70 4 8000 +
FZK30W239-017 FZK-30-B1 239 14,4 70 6 6000 +
FZK30W149-026 FZK-30-B2 149 11,4 70 4 8000 aF
FZK30W239-018 FZK-30-B2 239 114 70 6 6000 +

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktéry bedzie obrabiany.




Narzedzia do

44 zlacz klinowyc

W Frezy do taczenia wzdtuznego i poprzecznego

Frezy do mini-ztacz z matg gtebokoscig profilu w celu redukgji
odpadéw materiatu, zaprojektowane do produkgji profilu ztacza
pod klejenie w celu doktadnego taczenia drewna litego wzdtuz.

taczenie: wzdtuzne.

Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie @ drewno lite twarde

A (@B %
= r% | @| @ |

Glebokos¢ profilu 4 mm.

Stopniowanie co 8 mm.

45 i 4 3 +
61 + + + +
77 + + + +
93 + + + +
109 1 1 S <

Gtebokos¢ profilu 5 mm.

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, ktéry bedzie

obrabiany, typu faczenia (wzdtuzne, poprzeczne) oraz docisku (reczny, mechaniczny).




Narzedzia do
ztacz klinowych o

Frezy do taczenia wzdtuznego i poprzecznego

Frezy do mini-zlacz z mata gtebokoscia profilu w celu redukgji
odpadoéw materiatu, zaprojektowane do produkgji profilu ztacza
pod klejenie w celu doktadnego faczenia drewna litego wzdtuz.

taczenie: wzdtuzne.

Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie m drewno lite twarde

Gtebokos¢ profilu 5 mm.
Stopniowanie co 7 mm.

5

M

35 +F +* A 1
42 + + + +
49 + + + +
56 + + + +
63 S + +F 1

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, ktéry bedzie
obrabiany, typu taczenia (wzdtuzne, poprzeczne) oraz docisku (reczny, mechaniczny)




4.4 Narzedzia do

ztacz klinowych Frezy do taczenia wzdtuznego i poprzecznego

Frezy do mini-ztacz z duza gtebokoscia profilu w celu wzmocnie-

nia pofaczenia, zaprojektowane do produkgji profilu ztacza pod
klejenie w celu doktadnego taczenia drewna litego.

taczenie: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Gtebokos¢ profilu 12 mm.

Gtebokos¢ profilu 10 mm.

40 +
50
60 +

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, ktdry bedzie
obrabiany, typu faczenia (wzdtuzne, poprzeczne) oraz docisku (reczny, mechaniczny).




Narzedzia do
ztacz klinowych e

Frezy do taczenia wzdtuznego i poprzecznego

Frezy do mini-ztacz typu FZK-08 z mata gtebokoscig profilu
(6 mm), w celu redukcji odpadéw materiatu, zaprojektowa-
ne do produkgji profilu ztgcza pod klejenie w celu doktad-
nego taczenia drewna litego.

Laczenie: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie m drewno lite twarde

Przy zamawianiu frezéw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu, ktéry bedzie
obrabiany, typu faczenia (wzdtuzne, poprzeczne) oraz docisku (reczny, mechaniczny).



5 Narz dzia do

ztacz klinowych Frezy z regulacja szerokosci

ZZK-06 Plub

Zestaw frezéw do mini-ztacz typu ZZK-06 z regulowang iloscia
wczepow oraz z duzg gtebokoscia profilu (12 mm, stopniowa-
nie co 7 mm) w celu wzmocnienia potaczenia, zaprojektowa-
ne do produkgji profilu ztacza pod klejenie w celu doktadnego
taczenia drewna litego.

llos¢ wczepoéw jest regulowana pierscieniami dystanso-
wymi w zakresie od 16 mm do 51 mm oraz od 23 mm do
65 mm co 7 mm.

taczenie: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

16-51 +
23-65 +

Czesci sktadowe zestawu frezow ZZK-06 D=140, B=16-51

Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢
1. 7ZK06s140A001  Frez 140x69,5/40 4 1 Q A

Przy zamawianiu zestwu frezéw ZZK-06 prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktéry bedzie obrabiany.

Nr kat. Nazwa  Wymiary llos¢
2. 77K065140B001 Frez 140x15/40 4 1 0 A

Pieréciert
3. WHAPOOI09 g Cly  60/40X7 s @ +




Narzedzia do
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Glowice z wymiennymi nozami

Gtowica GZK-06 z mozliwoscia regulacji tagczenia mikrow- GZ K 06
czepow. Obrét bazy przesuwnej pozwala na ustalenie 3
wielkosci $cisku ztgcza w zaleznosci od rodzaju materiatu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz sity Scisku.
llo$¢ wezepéw podanych na rysunku moze zosta¢ zmienio-
na przy zamowieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci za-
mowienia zadanej ilosci wczepéw dla wybranej szerokosci
narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

ztacze ztacze ztacze 3
ciasne spasowane luzne d

20 4 3 3 3 + +
25 + + + + + +
30 S 1 1 4 1 1
35 + + + + + +
40 + s IF aF IF aF
50 + + + + + +
60 3 1 s IF aF aF
70 + + + + + +
80 A +F s +* 1 1

Czesci zamienne do gtowic GZK-06

Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢ Nr kat. Nazwa Wymiary llos¢

Noz Bx25x2 4/6/8 stt. “ +  WHAS00006  Wkretustalajgcy M6 x 10 2/3/4 szt. ’ .
Kostka dociskowa  B-2x11,5x55  4/6/8 szt. \ +  WHAW00002  Wkretdociskowy M5x12 2/3/4 stt. % .
WHAT00044 Tulejkabaztjaa 123,665  2/3/4 Szt a o WHAI00T14  Pokretiobazujace 025 x21 s @

WHAWOD00S  Wketmoaiay  Msx16  svies @y

Przy zamawianiu gowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktory bedzie obrabiany.




4.¢ Narzedzia do
"~ zkacz klinowych

Glowice z wymiennymi nozami

Gtowica GZK-07 z mozliwoscia regulacji tagczenia mikrow-
czepow. Obrét bazy przesuwnej pozwala na ustalenie
wielkosci $cisku ztgcza w zaleznosci od rodzaju materiatu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz sity Scisku.
llo$¢ wczepdw podanych na rysunku moze zosta¢ zmienio-
na przy zamowieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci za-
moéwienia zadanej ilosci wezepdw dla wybranej szerokosci
narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

13

o

S \ VT
R AN AR A
d zlacze zlacze zlacze
D ciasne spasowane luzne

250 250

6000
60

AR

4+4

20 3 3 1 3 * 3
25 + + + + + +
30 3 3 1 1 +* 3
35 + + + + + +
40 1 1 1 A +* 1
50 + + + + + +
60 1 1 1 1 + 1
70 + + + + + +
80 1 1 1 I + 1
Czesci zamienne do glowic GZK-07
Nr kat. Nazwa Wymiary llosé Nr kat. Nazwa Wymiary llosé
N6z Bx25x2 4/6/8 st “ 4 WHAS00006 Wkretustalajacy ~ M6x 10 2/3/4 szt. ' .

Kostka dociskowa B-2x11,5x55  4/6/8 szt. \+ WHAW00002 Whkretdociskowy —~ M5x12 2/3/4 stt. % .
WHATO0044  Tulejkabazjaca  012G3,6/65  2/3/4 szt @ . WHANOOTI4 Pokeetobape  025x21 2345t Y -

WHAWOO0S  Wiretmociay  M8x16  8nt6s @y

Przy zamawianiu gtowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktory bedzie obrabiany.






