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Trzpieniowe

Narzedzia trzpieniowe wykonywane w formie frezéw z lu-
towanymi ostrzami HSS lub HM, gtowic z wymienna ptytka
oraz frezéw spiralnych, monolitycznych. Frezy trzpienio-
we z nakfadami ze stali szybkotnacej (HSS) przeznaczone
do profesjonalnej obrébki drewna litego miekkiego oraz
gtowice z ostrzami z weglika spiekanego (HM) w formie
wymiennych ptytek, przeznaczone do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego miekkiego, twardego oraz klejonego i
innych materiatéw drewnopochodnych. Wykorzystywane
sg do wiercenia przelotowego, nieprzelotowego, rowko-
wania, wregowania, profilowania krawedzi o zatozonych
ksztattach oraz nesting'u.

Frezy oraz gtowice trzpieniowe wykonywane z najwyzszej
jakosci stali szybkotnacej w specjalnej technologii ob-
rébki cieplnej, odpowiednio dobranej do rodzaju obréb-
ki, materiatu obrabianego oraz parametréw i warunkéw
panujacych podczas obrdbki, aby zapewni¢ prawidtowa
prace narzedzi zaréwno w standardowych warunkach, jak
i przy skrajnie trudnych warunkach pracy. Frezy spiralne
monolityczne wykonywane w catosci z weglika spiekane-

go w zaawansowanej technologii ostrzenia profilowego.

Narzedzia projektowane i wykonywane sg z prosta lub ze
skosng powierzchnig natarcia oraz zoptymalizowanym
sptywem widra oraz dostosowana geometria odprowa-
dzajacag widry w goére lub dét w zaleznosci od potrzeb w
przypadku frezéw trzpieniowych monolitycznych. Bar-
dzo precyzyjne wywazenie narzedzi pozwala na uzyska-
nie predkosci obrotowych siegajacych 24 000 obr./min.
Wszystkie narzedzia trzpieniowe dedykowane sg gtéwnie
do maszyn ze sterowaniem CNC.

Wszystkie rodzaje frezéw i gtowic produkowane sg na

nowoczesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach
renomowanych firm s$wiatowych zapewniajacych bar-
dzo wysoka dokfadnos¢ i precyzje wykonywanych na-
rzedzi. Konstrukcja i wykonanie jest zgodne ze wszystki-
mi punktami normy bezpieczefistwa EN/PN-847-1 oraz
EN/PN-847-2 obowiazujacej dla narzedzi do mechanicz-
nej obrébki drewna.

Rozdziat Trzpieniowe zawiera jedynie przyktadowe pozy-
cje frezow oraz gtowic z podstawowymi ich wymiarami.
Na specjalne zamoéwienie jestesmy w stanie dobra¢, za-
projektowac i wykona¢ odpowiednie narzedzie do wy-
maganego rodzaju obrébki, materiatu oraz parametréw i
warunkéw panujacych podczas danej obrébki. Czas pro-
dukcji frezéw lub zestawow katalogowych oznaczonych
.+", a takze specjalnych wykonywanych na zamoéwienie
klienta, w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni robo-
czych.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:
Srednice zewnetrzna (D) lub zakres srednic,
srednice czesci chwytowej (d),
dtugos¢ czesci chwytowej (s),
ilos¢ zebow (z) lub predkos¢ obrotowg wrzeciona oraz
predkos¢ posuwu,
rodzaj materiatu obrabianego,
zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzér,
inne istotne informacje majace wptyw przy projektowa-

niu i wykonaniu narzedzi.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie wiercenie przelotowe

drewno lite suche twarde wiercenie nieprzelotowe
ptyta widrowa frezowanie stopniowe
fazowanie otworéw

drewno klejone

ptyta MDF rozdrabnianie wiora

tworzywa sztuczne posuw mechaniczny

rowkowanie posuw reczny

obrobka krawedzi ‘@‘ stal szybkotnaca
profilowanie ‘M\ weglik spiekany
wregowanie ‘ \ weglik spiekany monolit
frezowanie wykanczajace [l CNC

formatowanie

grawerowanie

produkt dostepny / magazynowy
+ mozliwy okres oczekiwania 10-15 dni roboczych
Minimalne zamdwienie na frezy i gtowice trzpieniowe 1 sztuka.
Minimalne zaméwienie na THM 3 sztuki.




Informacje podstawowe

System oznaczania
narzedzi trzpieniowych

Rodzaj uzebienia

; . . 0 - proste
Srednica czesci 1 - jednostronnieskos$ne
Typ chwytowej Dlugosé catkowitaL 2 - naprzemianskos$ne

1 | |

FTS-07.01(|60/20/ x |50/ [120|.(2(.(0| HM
| | |

Srednica Dlugosc¢ czesci Liczba zebéw - z Rodzaj ostrzy
roboczej-h 2 - dwuzebne, HSS - stal szybkotnaca
z=2 V2 - dwuzebne, dwa nacinaki HM - weglik spiekany

Podstawowe

parametry pracy

POSUW pmin/pz

Predkos¢ skrawania Vc

DxnxT .
Ve= ————= [m/s] - [m/min] <—> p_[mm/z3b]
60000 Prin P. !
D - srednica narzedzia [mm] _ p,xnxz
n - predkos$¢ obrotowa [1/min] min .
1000
p, - posuw na zab [mm]
P, - POSUW na minute [m/min]
z - ilo$¢ zebow pz: M
T =314 nxz

(o e
B




6.1 Trzpieniowe

Frezy z naktadka lutowana

TW-01-2

Frez trzpieniowy prosty, typ TW-01-2 z dwoma ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obroébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
wzdtuznego - formatowania lub wregowania.

Rodzaj obrobki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie
m drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

+ o+ + + + o+

Nr katalogowy

TW.01-2.18/003
TW.01-2.38/001
TW.01-2.20/002
TW.01-2.45/002
TW.01-2.21/001
TW.01-2.23/001
TW.01-2.02/001

+ + + + + + + o+

Typ
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2

+ 4+ + + + + + +

+ + + + + + + +

+ + + + + + o+ o+

+ 4+ + + + + + +

+ + + + + + + +

+ + + + + + + +
+ + + + + + + +
+ + + + + + + +
+ + + + + + + +
- + + - + + - +
+ + + + + + + +
- . - - . - - .
+ + + + + + + +
mlm z J\
65 2 HM P +
60 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P +




Frez trzpieniowy profilowy, typ TW-07 z dwoma ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrdbki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-

ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do profilowa-

nia powierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne. Specjalna v
geometria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.
Rodzaj obrobki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.
Przeznaczenie:

drewno lite miekkie
@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF

20 + + + + +

25 + + + + +

30 4 1 1 ik + +

35 + + + + +

40 + + +

Nr katalogowy Typ nR“ g":: mhm er|1 mRm z J\
TW.07.01/001 TW-07 35 10x30 20 55 26,5 2 HM P
TW.07.01/002 TW-07 35 12x30 20 55 2x6,5 2 HM P

+ + 4+ + +



6.2 Trzpieniowe KW L-R A GIEHTN 0T £InT

Gtowica trzpieniowa, profilowa, typ FTS-01 lub FTS-10z od-
powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczo-
na do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Gtowica
o korpusie dopasowanym do wyznaczonego profilu ostrza
(ptytki HM). Gtowice FTS-01 i FTS-10 projektowane i wykony-
wane jedynie na indywidualne zamoéwienie klienta.

Gtowica FTS-01 zaprojektowana do profilowania po-
wierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne. Specjalna geo-
metria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.

d Rodzaj obrdébki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
widérowa, MDF i inne.

Glowica FTS-10 zaprojektowana do profilowania po-

wierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne bez mozliwosci
wiercenia.

Rodzaj obrébki: profilowanie bez mozliwosci wiercenia.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wiorowa, MDF i inne.




Gtowica trzpieniowa, profilowa, typ FTS-02 z jednym
ostrzem skrawajacym, przeznaczona do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Gtowica o korpusie dopa-
sowanym do wyznaczonego profilu ostrza (ptytki HM), za-
projektowana do profilowania powierzchni poprzez frezo-
wanie wzdtuzne.

Gtowice FTS-02 projektowane i wykonywane na indywidu-
alne zamowienie klienta, w zakresie h,=12mm.

Rodzaj obroébki: profilowanie powierzchni, wiercenie nie-
przelotowe.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wiérowa, MDF oraz pochodne.

Nr katalogowy Typ mDm
F15.02.01/001 F1S-02 24 12 27 83 450 1 HM
F15.02.01/002 F15-02 24 25 27 113 450 1 HM
Czesci zamienne do glowic FTS-02
Nr kat. EATIE] Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N0000910 s 27x12x1,5-P ¢
N0000911 Noz 7x12x15 -1 B . WHAS00004 SrubaSTAMPF94  M4x6
N6z 27x12x1,5 B WHAI00003 Kotek ustalajacy 3x6

FABA



Gtowica trzpieniowa prosta, typ FTS-03 z jednym ostrzem
skrawajacym gtéwnym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego
oraz materiatéw drewnopochodnych jak ptyta wiérowa,
P > MDF i inne. Gtowica zaprojektowana do frezowania wre-
d goéw oraz rowkéw z mozliwoscig wiercenia.

Rodzaj obrobki: frezowanie wregdéw i rowkow, wiercenie,

! formatowanie.
G

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta

wioérowa, MDF oraz pochodne.

12 3 3 3 3
29,5 + + + +
39,5 3 3 1 3
49,5 + + + +
Nr katalogowy Typ mEn g":; mhm ml;“ z J\
FTS.03P1853.01 FTS-03 18 25%60 29,5 106 141 HM P +
F15.03P2053.01 F15-03 20 25x60 29,5 106 1+1 HM p +
FTS.03P2553.01 F1S-03 25 25x55 29,5 100 141 HM P +
FT5.03P3053.01 F15-03 30 25x56 29,5 100 1+1 HM p +
Czesci zamienne do glowic FTS-03
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. ETATIE] Wymiary
N0000801 N6z 7,5x12x1,5 dla D=18; 20 Hé . N0000813 N6z 12x12x1,5dlaD=25;30 [ .
N0000814 Noz 29,5x12x1,5 T:f;ffﬁ o WHAS00004  Sruba STAMPF 94 M4x6 @ .



Gtowica trzpieniowa prosta, typ FTS-06 z dwoma ostrza- FTS 06 P | b L
mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrébki u
drewna litego oraz materiatéw drewno pochodnych jak

ptyta wiérowa, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do fre-

zowania wregoéw i formatowania. d
O
Rodzaj obrobki: formatowanie, wregowanie. A i
Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wv
wioérowa, MDF i inne.
%JJ
AT =T
Q) i
O
3 L
g O |
Y —T
- D >

29,5 3 1 1 A
395 + + + +
49,5 A A 1 A

Nr katalogowy Typ mm g"l‘: mhm mm z J\
FTS.06P1843.01 F15-06 18 20x45 295 95 2 HM p 3
FTS.06P1845.01 F1S-06 18 20x45 49,5 110 2 HM p +
FTS.06P2043.01 F15-06 20 20x60 295 95 2 HM P +
FTS.06P2045.01 FT15-06 20 20x60 49,5 125 2 HM P +
FTS.06P2253.01 FT1S-06 22 25x60 29,5 105 2 HM P +
FTS.06P2255.01 F15-06 22 25x60 49,5 125 2 HM p +
FT5.06P2553.01 FT15-06 25 25x55 29,5 105 2 HM P +
FTS.06P2555.01 F15-06 25 25x60 49,5 125 2 HM p +
FT5.06P2753.01 FT15-06 27 25x60 29,5 105 2 HM P +
FTS.06P2755.01 F1S-06 27 25x60 49,5 125 2 HM p +

Czesci zamienne do gtowic FTS-06
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary

N0000814 N6z 29,5x12x1,5 WHAS00004  Sruba STAMPF 94 Mé4x6 @ .

N0000816 Noz 49,5x12x1,5

Na zaméwienie wykonujemy gtowice FTS-06 z mozliwocig wiercenia
(ptytka wiercaca lutowana).



FTS-07.01 PiublL

4
18000

Gtowica trzpieniowa prosta typ FTS-07.01 z odpowiednio
dobrana liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do pro-
fesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatow drew-
nopochodnych jak ptyta wiérowa, MDF i inne. Glowica za-
projektowana do frezowania wregéw i formatowania.

Rodzaj obrobki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wiérowa, MDF i inne.

.9

18000 18000 18000 18000

12 1 1 1 + 4 1 1 1 1
29,5 + + + + + + + + +
39,5 ik i 4 I 1 1 + + +
49,5 + + + + + + + + +
59,5 1 + +* 3 3 s 1 + +*
Nr katalogowy Nr katalogowy I ) dxs h L 2
prawe lewe » mm mm mm mm
F15.07P3011.01 F15.07L3011.01 F15.07.01 30 10x40 12 70 2 HM +
FTS.07P4053.01 FTS.07L4053.01 F15.07.01 40 25x60 29,5 105 2 HM +
FTS.07P5045.01 FTS.07L5045.01 F15.07.01 50 20x64 49,5 120 2 HM +
FT5.07P8051.01 FT5.07L8051.01 F15.07.01 80 25x60 12 85 4 HM +
Czesci zamienne do gtowic FTS-07.01
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N6z Bx12x1,5 . WHAS00004  Sruba STAMPF 94 M4x6 @ .
WHAI00003 Kotek ustalajacy 3x6 @ .



Glowice z wymiennymi nozami RIF{IENIVEE W

Gtowica trzpieniowa prosta typ FTS-07.02 z dwoma FTS 07 02
ostrzami skrawajacymi oraz dwoma nacinakami, prze- = o P IUb L
znaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz

materiatéw drewnopochodnych jak ptyta wiérowa, MDF i
inne. Gtowica zaprojektowana do doktadnego frezowania

wregéw oraz formatowanie.

Rodzaj obrébki: doktadne frezowanie wregéw, formato- d

wanie. ‘

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta

wiérowa, MDF i inne.

«eC O

Nr katalogowy Nr katalogowy Typ D dxs h
prawe lewe mm mm mm
FTS.07P4533.02 FTS.07L4533.02 FTS.07.02 45 16x60 30 95 2v2 HM +
FTS.07P5041.01 FTS.07L5041.01 F15.07.02 50 20x50 12 80 2v2 HM +
FTS.07P6045.01 FTS.07L6045.01 F15.07.02 60 20x60 50 120 2v2 HM +
FTS.07P6046.02 FTS.0706046.02 F15.07.02 60 25x55 60 125 2v2 HM +
Czesci zamienne do gtowic FTS-07.02
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary

N6z BX12X1,5 e WHAS00004  Sruba STAMPF 94 MAx6

WHAI00003  Kotek ustalajacy 36

N0000818 N6z 14x14x1,5 @ . WHAS00008  SrubaTOR 1064 M5x6,5 .
613 [




12
29,5
39,5
49,5
59,5

Nr katalogowy

prawe
F1S.07P2813.01
FTS.07P3045.01
FTS.07P3545.01
FTS.07P4056.02
FTS.07P4033.02

FTS-07.03PlublL

Gtowica trzpieniowa prosta, typ FTS-07.03 z dwoma
ostrzami skrawajacym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalnej obrobki drewna litego
oraz materiatéw drewno pochodnych jak ptyta wiérowa,
MDF i inne. Gtowica zaprojektowana do frezowania wre-
goéw oraz rowkéw z mozliwoscig wiercenia.

Rodzaj obrdobki: frezowanie wregéw i rowkéw, wierce-
nie, formatowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, pty-
ta widrowa, MDF i inne.

+ +

+ +

+ +

+ +

+ +
Nr katalogow

Ieweg ’ Typ

FT15.07L2813.01 FT5.07.03
FTS.07L3045.01 FT5.07.03

FT1S.07L3545.01 FT5.07.03
FT5.0714056.02 F15.07.03
FTS.07L4033.02 F15.07.03

+ + +

+ + +

+ + +

+ + +

+ + +

) dxs h L -

mm mm mm mm
28 12x49 29,5 85 2+1 HM +
30 20x62 49,5 18 2+1 HM +
35 20x62 49,5 118 2+1 HM +
40 25x55 59,5 120 2+1 HM +
40 16x55 29,5 90 2+1 HM +

Czesci zamienne do gtowic FTS-07.03

Nr kat.
N0000813

Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N6z 12x12x1,5 . WHAS00004  Sruba STAMPF 94 M4x6 @ .
Noz Bx12x1,5 ”f@jf’;’ . WHAI00003 Kotek ustalajacy 3x6 @ .



Glowice z wymiennymi nozami JRIF{IERIOVEE W

Gtowica uniwersalna profilowa, typ FTS-11 zdwoma ostrza- FTS 1 1
mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrébki

drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Gtowica zaprojektowana do profi-
lowania powierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne. Profil
ptytki, ktérego ksztatt powinien miescic sie w gabarytach P >

»
przedstawionych na szkicu (h__ =8 mm), wykonany wytacz- d

max

nie wg indywidualnego zamoéwienia. Korpus gtowicy uni-
wersalny, specjalna geometria ostrzy umozliwia wiercenie

nieprzelotowe.
Rodzaj obrdbki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.
)
Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wiérowa, MDF i inne. -
e
A

< — N X
| " ‘w

Nr katalogowy

Typ

(bez nozy)

F1S.11.01.K FTS-1 32 24 25x40 8 89 2 HM P 1

Czesci zamienne do gtowic FTS-11P

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N6z Bx12x1,5 P/L B WHAI00003 Kotek ustalajacy 3x6 § .
WHAS00004 ~ Sruba STAMPF 94 Max6 @ .




R p JERAT- M Glowice z wymiennymi nozami

FTS'1 1 _B Gtowica trzpieniowa profilowa, typ FTS-11-B z jednym
ostrzem skrawajacym, przeznaczona do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochod-
nych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Gtowica zaprojekto-

wana do frezowania rowkéw oraz zatamywania krawedzi
przedmiotow obrabianych.

0

P > Rodzaj obrdébki: frezowanie rowkéw, fazowanie krawe-
dzi, wiercenie nieprzelotowe.

‘ Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
wiorowa, MDF i inne.

A
-

G ((
ol

&8 =

Nr katalogowy Typ mlz“ 21’;5‘ mhm mLm z J\
FTS.11.10.00 FTS-11-B 17 10x20 8 48 1 HM p +
FT5.11.08.00 F1S-11-8 17 10x37 8 70 1 HM p +
F1S.11.11.00 FTS-11-B 17 12x47 8 80 1 HM p +
F15.11.09.00 F1S-11-B 17 16x47 8 80 1 HM p +
FT1S.11.12.00 F1S-11-B 17 25x52 8 80 1 HM p +
F15.11.07.00 F15-11-B 17 12x100 8 133 1 HM p +

Czesci zamienne do gtowic FTS-11-B
Nr kat. L EVATIE] Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N0000854 N6z 12x12x1,5 @ . WHAS00004  Sruba STAMPF 94 Mé4x6 @ .




Glowice z wymiennymi nozami RIF{IELIITEN W]

Gtowica uniwersalna profilowa, typ FTS-13 z dwoma FTS 1 3 P | b L
ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej u
obrobki drewna litego oraz materiatébw drewnopochod-

nych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Gtowica z uniwersal-
nym korpusem, zaprojektowana do zaokraglania krawedzi

promieniem od R2 do R5. Ostrza skrawajgce réwnolegte. P;\ d
Gtowica dostosowana do obrébki z duzymi predkosciami
obrotowymi.
Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi o promieniu R. n
Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta
N~

wiérowa, MDF oraz pochodne. .

R

fo)
2Clliigls
D

o] um o] ==

Nr katalogowy Typ “R“ g,ﬁ mhm mLm mRm z J\
F15.13.18.00 F1S-13 38 16x40 16 90 2 2 HM p A
F15.13.22.00 F1S-13 38 20x50 16 100 3 2 HM P +
F15.13.14.00 FTS-13 38 25x50 16 100 5 2 HM p +

Czesci zamienne do glowic FTS-13

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. L ETATIE] Wymiary
Nozprofilowy  16x17,5%2R @ WHAI00003 Kotk ustalajacy 3% s -
WHAS00004  Sruba STAMPF 94 M4x6 @ .




GTS_01 P |Ub L Gtowica uniwersalna, profilowa, typ GTS-01 i GTS-02 z

dwoma ostrzami skrawajagcymi, przeznaczona do profesjo-
GTS_OZ P Iub L nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-
chodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Gtowica zaprojek-
towana do profilowania powierzchni. Profil, ktérego ksztatt
powinien miesci¢ sie w gabarytach przedstawionych na
szkicu, wykonany wytacznie wg indywidualnego zaméwie-
nia. Gtowica uniwersalna poza nozem skrawajacym zawie-
ra réwniez ptytki podporowe o ksztatcie dopasowanym do
ptytki profilowej.

Rodzaj obroébki: profilowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta

wiérowa, MDF oraz pochodne.

Przykfad profilu do Przykfad profilu do
gtowicy trzpieniowej GTS-01.02 gtowicy trzpieniowej GTS-01.01

hpe= 14 mm

Maksymalna gtebokos¢ profilu ostrzy dla szerokosci
60 mm i 40 mm.

GTS.01.01 GTS.01.02
60 +
Nr katalogowy Typ D
(bez ptytek) mm
GT5.01.01.K GTS-01.01 82 25x55 32 12 2 HM P +
GTS.01.02.K (T5-01.02 86 25%60 52 14 2

Czesci zamienne do gtowic GTS-01i GTS-02

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. EPATIE] Wymiary
Noz BX30x1,5 . Kostka dociskowa ~ B-2x12x8 £ .
Plytkapodporowa ~ BX28X1,5 M «  WHAW00005 Whret M8x16 @ -



Zestawy gtowic z wymiennymi nozami [EREFAJENTTINY ¥

Zestaw gtowic na trzpieniu, typ GTZ-01 z odpowiednio GTZ_01 P IUb L

dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczonych do
profesjonalnej obrdébki drewna litego oraz materiatéw

drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do zatamywania krawedzi przedmiotéw @
obrabianych. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek

dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta

wioérowa, MDF oraz pochodne.

Nr katalogowy Typ mhm ml}n
GTZ.01.07 GTZ-01 65 20x50 10-22 127 2 HM P +
GTZ.01.01 GTZ-01 65 25x50 10-22 127 2 HM P +
GTZ.01.05 GTZ-01 65 25x50 20-32 137 2 HM P +
GTZ.01.03 GTZ-01 65 25x50 30-42 150 2 HM P +

Czesci zamienne do gtowic GTZ-01

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary

2

N0000805 N6z 20x12x1,5 I'{?fffJ . N0000809 N6z 40x12x1,5 .

N0000813 N6z 12x12x1,5 WHAS00004 ~ Sruba STAMPF 94 M4x6

Il
N0000808 N6z 30x12x1,5 % o WHAI00003  Kofek ustalajacy 3%6 @ .
FABA




RN {IELITIVIE Zestawy glowic z wymiennymi nozami

GTZ'06 P |Ub L Zestaw gtowic na trzpieniu, typ GTZ-06 z odpowiednio

dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczonych do
profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do zaokraglania oraz zatamywania krawe-
dzi przedmiotéw obrabianych. Powiekszony zakres regu-
lacji. Regulacja szerokosci za pomoca przektadek dofgczo-
nych do zestawu.

Rodzaj obrdbki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie,
fazowanie.

Przeznaczenie: drewno klejone, ptyta wiérowa, MDF oraz
pochodne.

P q
R
|
e || 'S 1030 +
-l 16-40 +
R1-5 @ < 16-50 +
| [ TO 20-55 +
S Q

Q

L
O

Nr katalogowy Typ mlzn g":: mhm m'fn
GTZ.06.15.00 GTZ-06 95 25x50 10-30 5 120 2 HM P +
GTZ.06.03.00 GTZ-06 95 25x50 16-40 5 130 2 HM P +
GTZ.06.01.00 GTZ-06 95 25x50 16-50 5 140 2 HM P +
Czesci zamienne do glowic GTZ-06
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N6z profilowyP/L  20x20x2R ﬁ WHAT00044  Tulejabazujaca  12x6,5x3,6 a
N0000810 N6z 50x12x1,5 < . WHAS00004 Sruba STAMPF 94 M4x6 @ .
N0000808 N6z 30x12x1,5 I% * WHAW00004  WkrgtDIN915 M6x16 @ -
N0000809 N6z 40x12x1,5 g 4 . WHAW00005 Wkret DIN 915 M8x16 Q .
Przy zamowieniu nalezy okresli¢ promieri R oraz kat zatamywania krawedzi do WHAS00006  SrubaTOR 1128 M6x10 (\@ .

uzbrojenia gtowicy.




AR EIN NGO LN+ 48 Trzpieniowe 6.4

Weldon

14,2

v

Homag i Weeke

Przy zaméwieniu narzedzi trzpieniowych z nietypowym mocowaniem
nalezy okresli¢ typ czesci chwytowej oraz niezbedne wymiary.




6.4 Trzpieniowe RICFARIIICINERNTLTINe4T

Frez trzpieniowy, typ THM-01 z dwoma lub trzema ostrza-
TH M-O 1 P mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-

ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykanczajacego rowkéw, formatowania oraz nesting'u.

Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra

0

do gory.

Rodzaj obrébki: doktadne frezowanie rowkdéw, formato-

wanie.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne

drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

«=Cw

C0E8=-@ ss)

Nr katalogowy Typ mDm mhm m'-m z n,.

THM.01.09/022 THM-01 6 25 60 2 24000 HM .
THM.01.09/023* THM-01 6 25 70 2 24000 HM .
THM.01.09/024 THM-01 6 30 70 2 24000 HM .
THM.01.07/017 THM-01 8 25 70 2 24000 HM .
THM.01.06/025 THM-01 10 30 70 2 24000 HM .
THM.01.06/001 THM-01 10 30 70 3 24000 HM .
THM.01.06/026 THM-01 10 45 100 2 24000 HM .
THM.01.01/001 THM-01 12 30 80 3 24000 HM .
THM.01.01/003 THM-01 12 50 100 3 24000 HM .
THM.01.02/001 THM-01 14 30 80 3 24000 HM .
THM.01.02/005 THM-01 14 55 110 3 24000 HM o
THM.01.03/001 THM-01 16 35 90 3 24000 HM .
THM.01.03/026 THM-01 16 60 110 3 24000 HM .
THM.01.04/001 THM-01 18 50 100 3 24000 HM .
THM.01.05/001 THM-01 20 55 120 3 24000 HM .
THM.01.05/002 THM-01 20 70 120 3 24000 HM .

* THM.01.09/023 - cze$¢ chwytowa d=8 mm

S |ED
B




AR EIN NGO LN+ 48 Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy, typ THM-02 z dwoma lub trzema ostrza- TH M _02 L

mi skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykanczajgcego rowkoéw, formatowania oraz nesting'u.

Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra

do géry. O
N

Rodzaj obrobki: dokfadne frezowanie rowkéw, formato-

wanie.

Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie, tworzywa sztuczne

% drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

— B GER Aih
08 -@

Nr katalogowy Typ mDm n_

THM.02.07/002 THM-02 8 25 70 2 24000 HM .
THM.02.06/002 THM-02 10 30 70 2 24000 HM .
THM.02.01/001 THM-02 12 30 80 3 24000 HM +
THM.02.02/001 THM-02 14 30 80 3 24000 HM +
THM.02.03/001 THM-02 16 35 90 3 24000 HM +
THM.02.04/001 THM-02 18 50 100 3 24000 HM +
THM.02.05/001 THM-02 20 55 120 3 24000 HM +




6.4 Trzpieniowe RICFARIJIEILTRN LT84

Frez trzpieniowy, typ THM-03 lub THM-04 z dwoma lub
trzema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-

chodnych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
ny do frezowania wykanczajacego rowkow, formatowania

oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-

0

wadzanie wiéra do dotu. Zwiekszona efektywnos¢ odpro-
wadzenia widra.

Rodzaj obrébki: doktadne frezowanie rowkéw, formatowa-
nie.

Przeznaczenie:
@ drewno lite migkkie, tworzywa sztuczne

- drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Nr katalogowy Typ "R“ mhm mLm z n_

THM.03.09/001 THM-03 6 20 60 2 24000 HM +
THM.03.07/006 THM-03 8 25 70 2 24000 HM +
THM.03.06/001 THM-03 10 30 70 3 24000 HM +
THM.03.01.013 THM-03 12 30 80 3 24000 HM +
THM.03.02/001 THM-03 14 30 80 3 24000 HM I
THM.03.03/003 THM-03 16 35 90 3 24000 HM +
THM.03.05.002 THM-03 20 55 110 3 24000 HM +
Nr katalogowy z e

THM.04.07/002 THM-04 8 25 70 2 24000 HM +
THM.04.06/001 THM-04 10 30 70 3 24000 HM +
THM.04.01/001 THM-04 12 30 80 3 24000 HM +
THM.04.02/001 THM-04 14 30 80 3 24000 HM +
THM.04.03/001 THM-04 16 35 90 3 24000 HM +
THM.04.05.001 THM-04 20 55 110 3 24000 HM +




VARSI RN DL+ W Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy, typ THM-05 z dwoma lub trzema ostrza- TH M_OS P

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania

zgrubnego. Specjalna geometria odpowiada za odprowa-

dzanie widra do gory. Dostosowany do zwiekszonych para-

metrow obrébkowych. O
N~

Rodzaj obrébki: frezowanie wstepne rowkéw, formatowa-
nie zgrubne.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne

% drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

e
sl -1

Nr katalogowy Typ mDm mhm mLm £ Mo

THM.05.09/006 THM-05 6 30 70 2 24000 HM .
THM.05.07/010 THM-05 8 25 70 2 24000 HM .
THM.05.06/024 THM-05 10 30 70 2 24000 HM .
THM.05.06/001 THM-05 10 30 70 3 24000 HM .
THM.05.06/025 THM-05 10 45 100 2 24000 HM .
THM.05.01/001 THM-05 12 30 80 3 24000 HM .
THM.05.01/008 THM-05 12 50 100 3 24000 HM .
THM.05.02/001 THM-05 14 30 80 3 24000 HM .
THM.05.02/024 THM-05 14 55 110 3 24000 HM +
THM.05.03/001 THM-05 16 35 90 3 24000 HM .
THM.05.03/057 THM-05 16 60 110 3 24000 HM .
THM.05.04/001 THM-05 18 50 100 3 24000 HM .
THM.05.05/001 THM-05 20 55 120 3 24000 HM .
THM.05.05/005 THM-05 20 70 120 3 24000 HM .




6.4 Trzpieniowe

Frezy spiralne monolityczne

THM-06 L

c0d@ -

Frez trzpieniowy, typ THM-06 z dwoma lub trzema ostrza-

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
zgrubnego rowkéw. Specjalna geometria odpowiada za od-
prowadzanie wiéra do géry. Dostosowany do zwiekszonych
parametrow obrébkowych.

Rodzaj obrébki: frezowanie wstepne rowkéw, formatowa-
nie zgrubne.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne
drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Nr katalogowy

THM.06.07/002
THM.06.06/003
THM.06.01/001
THM.06.02/001
THM.06.03/001
THM.06.04/001
THM.06.05/001

Typ

THM-06
THM-06
THM-06
THM-06
THM-06
THM-06
THM-06

mLm z LI

70 2 24000 HM .
70 2 24000 HM .
80 3 24000 HM +
80 3 24000 HM +
90 3 24000 HM +
100 3 24000 HM +
120 3 24000 HM I

Sezs D
I




Frez trzpieniowy, typ THM-07 lub THM-08 z trzema ostrza-

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki

drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-

ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania

zgrubnego oraz wykanczajacego rowkow, formatowania

oraz nesting’u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-

wadzanie wiéra do goéry. Frez wyposazony w dodatkowe

famacze widra zwiekszajace stopien rozdrobnienia widra.

Zwigkszona efektywno$¢ odprowadzania widra. Dostoso-

wany do zwiekszonych parametréw.

Rodzaj obrébki: frezowanie rowkéw, formatowanie zgrub-

ne oraz doktadne.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne

drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

N 7 v N\
\ {4 \ B (

@

issf i

0

Frezy spiralne monolityczne

Trzpieniowe 6.4

Nr katalogowy

THM.07.06/001
THM.07.01/001
THM.07.03/001
THM.07.05/001

Nr katalogowy

THM.08.06/001
THM.08.01/001
THM.08.03/001
THM.08.05/001

Typ

THM-07
THM-07
THM-07
THM-07

Typ

THM-08
THM-08
THM-08
THM-08

10
12
16
20

25
30
50
55

70
80
110
120

120

w W w w

24000
24000
24000
24000

24000
24000
24000
24000

0 088 @

+ o+ o+ o+

+ 4+ + o+




6.4 Trzpieniowe

Frezy spiralne monolityczne

THM-09 P

0
0

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-09 z dwoma
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyta wiérowa, MDF i inne. Frez zaprojektowany do pre-
cyzyjnego formatowania ptyt obustronnie okleinowanych.
Brak wyrywania okleiny dzieki zmiennemu kierunkowi spi-
rali typu turbo. Dostosowany do zwiekszonych parametrow
obrébkowych. Zmniejszone opory skrawania. Mozliwos¢
wielokrotnego ostrzenia.

Rodzaj obrobki: obrébka wykanczajaca.
Przeznaczenie:

@ drewno lite migekkie, tworzywa sztuczne
drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Nr katalogowy

THM.09.06/001
THM.09.01/001
THM.09.02/001
THM.09.03/001
THM.09.05/001

Typ mIZn mhm
THM-09 10 30
THM-09 12 40
THM-09 14 50
THM-09 16 50
THM-09 20 50

mm £ L.

80 2+2 24000 HM 1
90 2+2 24000 HM +
110 2+2 24000 HM 1
110 2+2 24000 HM +
110 2+2 24000 HM A

Ses D
Il




AR EINEINGO LN+ 4l Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-10 z trzema TH M_1 0 P

ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochod-
nych jak ptyta wiérowa, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
ny do zgrubnego wykonywania otworéw pod zamki w d

drzwiach. Frezowanie na gtebokosci do 95 mm z odpro-

wadzeniem widra. Dostosowany do zwiekszonych para-
metréw obrébkowych.

0

Rodzaj obrobki: gtebokie frezowanie zgrubne.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne
% drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

h1

| Jocfuss] 20889

Nr katalogowy Typ mDm ni:l}‘ mhm m';“ z n_
THM.10.03/001 THM-10 16 16 60 100 150 3 24000 HM .

THM.10.03/002 THM-10 16,5 18 60 100 160 3 24000 HM +




6.4 Trzpieniowe RICFAEIICINERG LTI e41

Frez trzpieniowy, typ THM-11 lub THM-12 z trzema ostrza-

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
‘YLT‘ nia wykanczajacego rowkdéw, formatowania oraz nesting'u.

o Frez wykorzystywany réwniez do wiercenia przelotowego
oraz nieprzelotowego. Dodatkowa faza 30° poprawia jako$¢

otworu przy wyjsciu narzedzia z materiatu. Specjalna geo-

metria odpowiada za odprowadzanie widra do gory.

Rodzaj obrobki: frezowanie rowkoéw, formatowanie, frezo-
wanie wykanczajace, wiercenie.

= Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne

@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

h2

0088 @

Nr katalogowy Typ z

max

THM.11.01/001 THM-11 12 45 9 110 3 24000 HM 4
THM.11.02/001 THM-11 14 40 9 100 3 24000 HM +
THM.11.03/001 THM-11 16 50 9 120 3 24000 HM T

Nr katalogowy Typ z ma

THM.12.01/001 THM-12 12 45 9 110 3 24000 HM +
THM.12.02/001 THM-12 14 40 9 100 3 24000 HM +
THM.12.03/001 THM-12 16 50 9 120 3 24000 HM 4




VAR EINERNGO LN+l Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-13 z dwoma THM 1 3
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej = P
obrébki drewna litego oraz materiatéw drewno pochod-

nych jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do _d
rawerowania. Frez wykorzystywany réwniez do fazowania

g ykorzystywany @

i pogtebiania otworow.

Rodzaj obrébki: grawerowanie, fazowanie pogtebianie
otworow.

Przeznaczenie:

@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne

% drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF. [L

v

Nr katalogowy Typ

THM.13.07/001 THM-13 8 7 70 2 24000 HM
THM.13.01/001 THM-13 12 9 80 2 24000 HM

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-14 z dwoma
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego oraz materiatéw drewno pochodnych d

jak ptyty wiérowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do gra- i

0

werowania oraz frezowanie rowkéw ksztattowych.

Rodzaj obrébki: grawerowanie, frezowanie rowkow ksztat-
towych.

Przeznaczenie: -
@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne
drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Nr katalogowy Typ m?'n mhm ml'm mRm z n_
THM.14.09/001 THM-14 6 9 60 3 2 24000 HM
THM.14.07/001 THM-14 8 n 70 4 2 24000 HM +

THM.14.06/002 THM-14 10 13 80 5 2 24000 HM




6.4 Trzpieniowe RICFARIICINERNTLTINe4T

Frez trzpieniowy, typ THM-15 lub THM-16 z dwoma lub
trzema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-

chodnych jak ptyty wiérowe, MDF iinne. Frez zaprojektowa-
O ny do frezowania wykanczajgcego rowkdéw, formatowania

oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-
wadzanie widéra do géry. Pogrubiona czes¢ chwytowa.

Rodzaj obrobki: frezowanie rowkoéw, frezowanie wykan-
czajace.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne
drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Ce-E6

Nr katalogowy Typ z e

THM.15.12/001 THM-15 5 6 15 60 2 24000 HM +
THM.15.09/001 THM-15 6 8 20 70 2 24000 HM +
THM.15.08/001 THM-15 7 8 20 70 2 24000 HM +
THM.15.07/001 THM-15 8 10 30 80 2 24000 HM +
THM.15.17/001 THM-15 9 10 30 80 2 24000 HM 4
THM.15.06/001 THM-15 10 12 30 80 2 24000 HM +
Nr katalogowy Typ z I

THM.16.12/001 THM-16 5 6 15 60 2 24000 HM +
THM.16.09/001 THM-16 6 8 20 70 2 24000 HM +
THM.16.07/001 THM-16 8 10 30 80 2 24000 HM +
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Frezy stopniowe THM-01 wykonujemy wytacznie pod indy- T H M _0 1
widualne zaméwienie klienta. Frezy trzpieniowe stopnio-

we i profilowe wykonujemy z pozytywnym lub negatyw-
nym kierunkiem spirali.

stopniowy

Istnieje mozliwos¢ zastosowania réznego profilu narze-

dzia.

Zalety stosowania THM stopniowego i profilowego:

«  Mozliwos¢ wykonania kilku operacji za pomoca jednego
narzedzia.

- Wyeliminowanie niewspotosiowosci dzieki zastosowaniu
jednego mocowania narzedzia.

< Szybsze wykonanie operacji w poréwnaniu do pracy kil-
koma narzedziami.

< Potrzeba mniejszej ilosci oprawek na maszynie.

< Wysoka zywotnosc i jakosc¢ frezowania.

< Spadek kosztéw energii.
< Mniejsze koszty produkcji jednostkowej.

Przeznaczenie:
@ drewno lite miekkie, tworzywa sztuczne d

% drewno twarde, drewno klejone, ptyty wiérowe, MDF.

Zamowienie powinno zawiera¢ wszystkie wymiary przed-
stawione na szkicu.
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