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Informacje podstawowe

Noże skrawające ze stali szybkotnącej (HSS) przeznaczo-

ne do profesjonalnej obróbki drewna litego miękkiego, 

noże skrawające z węglika spiekanego (HM) przezna-

czone do profesjonalnej obróbki drewna litego miękkie-

go, twardego oraz klejonego i innych materiałów drew-

nopochodnych. Noże 1100-4H zostały udoskonalone o 

powierzchniowe pokrycie uszlachetniające HP lub HX. 

Pokrycia odpowiednio dobrane do rodzaju obrabianego 

materiału znacznie (nawet kilkukrotnie) wydłużające ży-

wotność noża. Noże z pokryciem HP i HX przeznaczone są 

do obróbki drewna suchego i twardego w temperaturze 

do 200oC (HP) oraz do obróbki drewna niedosuszonego i 

miękkiego w temperaturze do 300oC (HX). Wykorzystywa-

ne do frezowania powierzchni płaskich, obróbki rowków i 

wręgów oraz specjalistycznego profilowania powierzchni 

i krawędzi.

Noże wykonywane z najwyższej jakości stali szybkotnącej 

oraz z węglika spiekanego w specjalnej technologii ob-

róbki cieplnej i profilowania, odpowiednio dobranych do 

rodzaju obróbki, materiału obrabianego oraz parametrów 

i warunków panujących podczas obróbki, aby zapewnić 

prawidłową pracę w współpracy z narzędziami zarówno 

w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych 

warunkach pracy. Noże wykonywane również w postaci 

kombinacji stali szybkotnącej oraz węglika jak w przypad-

ku noży 1100-4.   

Noże projektowane i wykonywane są do głowic z prostą 

lub ze skośną powierzchnią natarcia oraz z zoptymalizo-

wanym spływem wióra. Bardzo precyzyjne wykonanie 

wraz z wyważeniem narzędzia pozwala na uzyskanie pręd-

kości obrotowych sięgających 24 000 obr/min.

Wszystkie rodzaje noży skrawających produkowane są na 

nowoczesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach 

renomowanych firm światowych zapewniających bardzo 

wysoką dokładność i precyzję wykonywanych narzędzi. 

Konstrukcja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punk-

tami normy bezpieczeństwa EN/PN-847-1 obowiązującej 

dla narzędzi do mechanicznej obróbki drewna.

Rozdział Noże, części zamienne zawiera jedynie przykładowe 

pozycje noży z podstawowymi ich wymiarami. Na specjal-

ne zamówienie jesteśmy w stanie dobrać, zaprojektować 

i wykonać odpowiednie noże do wymaganego narzędzia, 

profilu,  rodzaju obróbki, materiału oraz parametrów i wa-

runków panujących podczas danej obróbki. Czas produkcji 

noży lub komponentów katalogowych oznaczonych „+”  a 

także specjalnych wykonywanych na zamówienie klienta, w 

dużej mierze nie przekracza 10-15 dni roboczych.

Przy zamówieniu należy precyzyjnie określić: 

•	 średnicę zewnętrzną (D) narzędzia lub zakres średnic,

•	 głębokość wkładki węglikowej (h), 

•	 długość noża (B),

•	 wysokość noża (H),

•	 grubość noża (b), 

•	 głębokość profilu ( Gp),

•	 rodzaj materiału obrabianego,

•	 ilość zębów (z) lub prędkość obrotową wrzeciona i pręd-

 kość posuwu.
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KST-01

KST-02

8.16

8

D
mm

B
mm

 
mm

WHAK00024 7 7 9,6 +

WHAK00025 7 8,0 9,6 +

WHAK00026 10 10 11,6 +

WHAK00082 10 12 15,7 +

WHAK00030 10 14 17 +

WHAK00034 10 17 20 +

WHAK00037 10 22 25 +

WHAK00040 10 27 30 +

WHAK00043 10 47 50 +

WHAK00046 10 77 80 •

B
mm mm

WHAK00002 57 60 +

WHAK00003 77 80 +

WHAK00004 97 100 +

WHAK00095 117 120 +

WHAK00096 127 130 +

WHAK00085 147 150 +

WHAK00016 177 180 +

WHAK00098 227 230 +
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Kostka dociskowa, typ KST-01 przeznaczona do mocowa-

nia noża skrawającego w gnieździe korpusu głowicy. Wy-

posażona w kołek zabezpieczający. 

Przeznaczenie: głowice proste oraz profilowe. 

kołek Ø3x6

Nr katalogowy

Nr katalogowy

b (noża)

b (noża)

Kostka dociskowa, typ KST-02, przeznaczona do mocowa-

nia noża skrawającego w gnieździe korpusu głowicy. Kost-

ka zaprojektowana do głowic typu 1100-4 oraz 1100-4 H. 

Przeznaczenie: głowice 1100-4 oraz 1100-4 H.  
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B mm                    mm

WHAK00101 40 8 +

WHAK00122 40 10 +

WHAK00102 50 8 +

WHAK00123 50 10 +

WHAK00103 60 8 +

WHAK00124 60 10 +

WHAK00105 80 8 +

WHAK00125 80 10 +

WHAK00107 100 8 +

WHAK00126 100 10 +

WHAK00109 120 8 +

WHAK00112 150 8 +

WHAK00128 150 10 +

WHAK00115 180 8 +

WHAK00117 200 8 +

WHAK00130 200 10 +
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SC-01

M6xL mm

WHAS00116 PN 82302 M6x17 +

WHAS00102 PN 82302 M6x36 +

WHAS00068 PN 82302 M6x46 +

WHAS00069 PN 82302 M6x50 +

WHAS00037 PN 82302 M6x58 +

WHAS00100 PN 82302 M6x60 +

WHAS00085 PN 82302 M6x25 +

WHAS00053 PN 82302 M6x68 +

WHAS00061 PN 82302 M6x73 +

WHAS00093 PN 82302 M6x85 +

WHAS00091 PN 82302 M6x88 +

WHAS00092 PN 82302 M6x61 +

WHAS00040 PN 82302 M6x98 +

WHAS00030 PN 82302 M6x100 +

WHAS00099 PN 82302 M6x108 +

M
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Kostka dociskowa, typ KST-03, przeznaczona do mocowania 

noża skrawającego w gnieździe korpusu głowicy. Kostka zapro-

jektowana do głowic typu GP-01 i GP-01 H. Kostka zaprojektowa-

na do precyzyjnego mocowania noży o grubości 8 oraz 10 mm.

Przeznaczenie: głowice GP-01 oraz GP-01 H.  

Nr katalogowy

Nr katalogowy Norma

b (noża)

dla noża b = 8 mm dla noża b = 10 mm

Śruby mocujące, cylindryczne typu SC-01 przeznaczone do 

montowania zestawów głowic oraz frezów. 
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WM-01
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WHAW00001 DIN 915 M4 x 6 •

WHAW00009 DIN 914 M5 x 5 •

WHAW00002 DIN 915 M5 x 12 •

WHAW00008 DIN 914 M6 x 6 •

WHAW00003 DIN 915 M6 x 10 •

WHAW00004 DIN 915 M6 x 16 •

WHAW00005 DIN 915 M8 x 16 •

WHAW00006 DIN 915 M10 x 16 +

WHAW00007 DIN 915 M10 x 20 •

WHAW00012 DIN 915 M10 x 1 x 20 +

WHAS00004 STAMPF 94 M4 x 6 •

WHAS00024 TOR 7020 M4 x 6 +

WHAS00008 TOR 1064 M5 x 6,5 •

WHAS00009 TOR1924 M5 x 7 •

WHAS00015 TOR 1065 M5 x 10 •

WHAS00026 DIN 551 M5 x 10 +

WHAS00023 PN82302 M5 x 12 +

WHAS00007 TOR 1262 M5 x 23 •

WHAS00006 TOR 1128 M6 x 10 •

WHAS00012 TOR 2821 M6 x 11,8 •

WHAS00010 TOR 1244 M6 x 16 •

WHAS00002 PN 82302 M6 x 22 •

WHAS00011 TOR 1011 M7 x 20 •

WHAS00003 TOR 5046 M8 x 12 •

WHAS00001 DIN 561 M8 x 16 •

DIN 915
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Śruby montażowe, typ SM-01, przeznaczone do precy-

zyjnego montowania komponentów narzędzi skrawają-

cych. 

Nr katalogowy Norma Wymiar

Nr katalogowy Norma Wymiar

Wkręty montażowe, typ WM-01, przeznaczone do pre-

cyzyjnego montowania komponentów narzędzi skrawa-

jących. 
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8.19

8

    D mm 30 35 40 45 50 60 70 80

d mm

25 + + + + + + + +

30 + + + + + + +

35 + + + + + +

40 + + + +

50 + + +

60 + +
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D
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    D mm
    d mm

30
25

35
30

40
35

50
40

60
50

B mm

30 + + + + +

40 + + + + +

50 + + + + +

60 + + + + +

70 + + + + +

80 + + + + +

90 + + + + +

100 + + + + +

TB-01

WHAT00044 12 x 6,5 x 3,6 +

WHAT03285 12 x 6,5 x 2,8 +

WHAT01605 12 x 6,5 x 2,3 +

WHAT00456 12 x 6,5 x 1,7 +

WHAT00358 12 x 6,5 x 2,5 +

D

5
10

d

D
+2

0

Tuleje redukcyjne Noże, części
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Tuleja redukcyjna, typ TRK przeznaczona do redukcji 

otworu narzędzi nasadzanych. Wyposażona w kołnierz ba-

zujący. 

Przeznaczenie: głowice nasadzane, frezy nasadzane.

Tuleja redukcyjna, typ TR przeznaczona do redukcji otworu 

narzędzi nasadzanych. 

Przeznaczenie: głowice nasadzane, frezy nasadzane.

Tuleje bazujące, typ TB-01 przeznaczone do głowic profi-

lowych. Tulejki zaprojektowane do precyzyjnego montażu 

ostrzy skrawających.

Przeznaczenie: głowice profilowe.

Nr katalogowy Wymiar
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    D mm
   d mm

50
25

50
30

60
35

60
40

70
50

B mm

1,0 + • + • +

2,0 + • + • +

5,0 + • + • +

10,0 + • + • +

    B mm 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5

D/d mm

55/30 + • + • +

    B mm 0,05 0,1 0,2 0,3

D/d mm

15/6,2 + + + +

80/60 + + + +

PD-01

PD-02

PD-03
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