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Informacje podstawowe

Mocowania

System mocowania wykonywany w formie oprawek zaci-
skowych, trzpieni walcowych, tulei hydro oraz tulei specjal-
nych. Mocowania przeznaczone do precyzyjnego ustalenia
narzedzi z uchwytem cylindrycznym oraz otworem osio-

wym.

Mocowania wykonywane z najwyzszej jakosci stali w
specjalnej technologii obrébki cieplnej, odpowiednio
dobranej do rodzaju narzedzi wspoétpracujacych z tuleja
lub trzpieniem oraz parametréw i warunkéw panujacych
podczas obroébki, aby zapewni¢ sztywnos¢ uktadu oraz
prawidtowa prace narzedzi zaréwno w standardowych
warunkach, jak i przy skrajnie trudnych warunkach pra-

cy.

Wszystkie rodzaje mocowan produkowane sg na nowo-
czesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach re-
nomowanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo
wysoka doktadnos¢ i precyzje wykonywanych narzedzi.
Konstrukcja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punk-
tami normy bezpieczenstwa EN/PN-847-1 obowiagzujacej
dla narzedzi do mechanicznej obrébki drewna.

Rozdziat Mocowania zawiera jedynie przyktadowe pozy-
cje oprawek, trzpieni walcowych oraz tulei hydro z pod-
stawowymi ich wymiarami. Na specjalne zaméwienie
jestesmy w stanie dobra¢, zaprojektowac i wykonac réw-
niez narzedzia z mocowaniem, 1SO, HSK, czy hydro jako
monolit, gdzie mocowanie jest integralng czescig freza.
Caly system jest nierozbieralny przez co zwieksza mozli-
wos¢ doktadnego i precyzyjnego naostrzenia narzedzia
jak i jego wywazenie. Czas produkcji wybranego systemu
mocowania oznaczonego ,+" a takze specjalnie wykony-
wanych na zaméwienie klienta, w duzej mierze nie prze-

kracza 10-15 dni roboczych.
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9.1 Mocowania JOJJE\INFLIdH W

H S K 50 F Oprawka zaciskowa, typ HSK 50F oraz HSK 63F przezna-
czona do mocowania narzedzi trzpieniowych z uchwytem
cylindrycznym. Oprawka wyposazona w precyzyjnie wy-

HSK 63 F konany, stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893. Zakres
srednic narzedzi trzpieniowych od 6 do 25 mm poprzez za-
stosowanie tulei rozpreznych. Automatyczne rozprezanie i

zaciskanie tulei przez obroét nakretki. Zwiekszona koncen-
trycznos¢ oraz sita zaciskowa dzieki specjalnej nakretce.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC wyposazone
w automatyczny magazyn narzedzi z podajnikiem.

L
L1
il P& ‘
oo e
L _
Rodzaj
Nr katalogowy Typ tulei D D1 L L1 d

TCNC.1001P HSK 50 ER 32 50 50 62,5 50 30 +
TCNC.1001L HSK 50 ER 32 50 50 62,5 50 30 +
TCNC.1002P HSK 50 ER 40 63 50 76,5 60 30 +
TCNC.1002L HSK 50 ER 40 63 50 76,5 60 30 +
TCNC.1003P HSK 63 ER32 50 63 72,5 60 38 +
TCNC.1003L HSK 63 ER 32 50 63 72,5 60 38 +
TCNC.1004P HSK 63 ER 40 63 63 76,5 60 38 +
TCNC.1004L HSK 63 ER 40 63 63 76,5 60 38 +

Wykaz tulei rozpreznych znajduje sie na stronie 9.9.




(Ol JEIWINFLIdH IVl Mocowania 9.1

Oprawka zaciskowa, typ ISO 30 przeznaczona jest do

mocowania narzedzi trzpieniowych z uchwytem cylin- ISO 30
drycznym. Oprawka wyposazona w precyzyjnie wykona-
ny chwyt stozkowy wg DIN 69871 bez podtoczen i naciec.
Zakres srednic narzedzi trzpieniowych od 6 do 25 mm po-

przez zastosowanie tulei rozpreznych. Automatyczne roz-

prezanie i zaciskanie tulei przez obrét nakretki. Zwiekszo-
na koncentryczno$¢ oraz sita zaciskowa dzieki specjalnej
nakretce. Zmniejszony stopien wibracji podczas obrébki.
. , AN g
Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC.
{\ ~
N

D1
d
\

|

D

Nr katalogowy Typ R:u(::?j D D1 L L1 d
TCNC.1005P 15030 ER32 50 50 485 36 31,75 +
TCNC.1005L 1S0 30 ER 32 50 50 48,5 36 31,75 +
TCNC.1006P 15030 ER 40 63 50 58,5 Y] 31,75 +
TCNC.1006L 1S030 ER 40 63 50 58,5 42 31,75 +

Oprawki sprzedawane sa bez koric6wki do mocowania. Wykaz tulei rozpreznych znajduje sie na stronie 9.9.

Wykaz koricowek do mocowania znajduje sie na stronie 9.10.




9.2 Mocowania RIFAJEWERVELAN]

H S K 5 0 F Trzpien walcowy, typ HSK 50F oraz HSK 63F przeznaczony

do mocowania narzedzi z otworem osiowym oraz zesta-
H SK 63 F wow narzedzi. Trzpied wyposazony w precyzyjnie wyko-

nany, stozkowy chwyt dragzony wg DIN 69893. Wyposazony
w zabezpieczenie narzedzi przed obrotem na czesci pro-
wadzacej. Zmniejszony stopien wibracji podczas obrobki
dzieki precyzyjnemu wywazeniu.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC wyposazone w
automatyczny magazyn narzedzi z podajnikiem.

A L 3
| a @i@l -
slo| - >< __________________________ I |
D D1
Nr katalogowy Typ om o L A d

TCNC.1007 HSK 50 30 50 93 33 30 +
TCNC.1008 HSK 50 30 50 103 33 30 +
TCNC.1009 HSK 50 40 50 93 33 30 I
TCNC.1010 HSK 50 40 50 103 33 30 +
TCNC.101M HSK 63 30 63 70 33 38 .
TCNC.1012 HSK 63 30 63 93 33 38 .
TCNC.1013 HSK 63 30 63 93 42 38 +
TCNC.1014 HSK 63 30 63 103 33 38 .
TCNC.1015 HSK 63 30 63 103 42 38 .
TCNC.1016 HSK 63 40 63 93 33 38 .
TCNC.1017 HSK 63 40 63 93 4 38 +
TCNC.1018 HSK 63 40 63 103 33 38 +
TCNC.1019 HSK 63 40 63 103 42 38 +
TCNC.1020 HSK 63 40 63 123 33 38 +
TCNC.1021 HSK 63 40 63 123 42 38 I

Narzedzia dobiera¢ wg zaleceri wymiarowych (Srednica narzedzia)
oraz wagowych wg zalecen producenta.




LA ENHICRVEULIT N Mocowania 9.2

Trzpien walcowy, typ HSK 85 przeznaczony do mocowa-
nia narzedzi z otworem osiowym oraz zestawdéw narzedzi.
Wyposazony w precyzyjnie wykonany, stozkowy chwyt
HSK 85. Zmniejszony stopien wibracji podczas obrébki

dzieki precyzyjnemu wywazeniu. Wyposazony w zabez-
pieczenie narzedzi przed obrotem na czesci prowadza-
cej. Zaprojektowany do wspétpracy z pitami tarczowymi,
gtowicami nasadzanymi, frezami oraz zestawami frezéw
i gtowic.

Przeznaczenie: maszyny obréobkowe CNC z mocowaniem

HSK 85.
00
0
26 L
i
A
_ 9 a | &jﬁ
o x i — . o
w \ |
- | J
1
i ‘
Nr katalogowy Typ mDm nl::n L

TCNC.1109 HSK 85 30 85 60 +
TCNC.1110 HSK 85 30 85 20 +
TCNC.1112 HSK 85 30 85 130 +
TCNC.1079 HSK 85 40 85 60 .
TCNC.1078 HSK 85 40 85 92 .
TCNC.1107 HSK 85 40 85 100 +
TCNC.1050 HSK 85 40 85 130 .
TCNC.1108 HSK 85 40 85 150 +
TCNC.1086 HSK 85 40 85 180
TCNC.1120 HSK 85 50 85 60 +
TCNC.1119 HSK 85 50 85 90 +
TCNC.1121 HSK 85 50 85 100 +
TCNC.1122 HSK 85 50 85 130 I
TCNC.1123 HSK 85 50 85 150 +
TCNC.1124 HSK 85 50 85 180 +

Narzedzia dobiera¢ wg zaleceri wymiarowych (Srednica narzedzia)
oraz wagowych wg zalecen producenta.




9.2 Mocowania

Trzpienie walcowe

Trzpien walcowy, typ ISO 30 przeznaczony do moco-
wania narzedzi z otworem osiowym oraz zestawoéw na-
rzedzi. Trzpien wyposazony w precyzyjnie wykonany
chwyt stozkowy wg DIN 69871 bez podtoczen i naciec.
Zaprojektowany do wspdtpracy z pitami tarczowymi,
gtowicami nasadzanymi, frezami oraz zestawami frezow
i gtowic.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC.

. 35 L
3
L Z
oo A ==
1 U
)] D1
Nr katal T
r katalogowy yp nm nm L d
TCNC.1022 15030 30 50 73 30 +
TCNC.1023 15030 30 50 93 30 +
TCNC.1024 15030 30 50 103 30 +
TCNC.1025 15030 30 50 123 30 +
TCNC.1026 15030 40 50 73 38 +
TCNC.1027 15030 40 50 93 38
TCNC.1028 15030 40 50 103 38 +

Narzedzia dobierac wg zalecer wymiarowych ($rednica narzedzia)
oraz wagowych wg zalecen producenta.

Oprawki sprzedawane sa bez koricowki do mocowania.
Wykaz koricowek do mocowania znajduje sie na stronie 9.10.




LUIET Ry JYHA-M  Mocowania 9.3

Tuleja rozprezna o podwyzszonej doktadnosci wykonania Tu Ie ° a
(0,008 mm), typ ER przeznaczona do zaciskowych syste- j
moéw mocujgcych. Wykona zgodnie z DIN I1SO 15488-B °

(DIN 6499-B). Wyposazona w dwuszczelinowy system zaci- roz p rez n a

skajacy zwiekszajacy koncentrycznos¢ mocowania. Auto-

matyczne zaciskana oraz rozprezana.

A
A4

Przeznaczenie: oprawki zaciskowe typ HSK 50 F, HSK 63 F :
oraz ISO 30 z nakretka. :

00010001 4 +
00010002 5 +
00010003 6 +
00010004 8 +
U0010005 10 +
00010006 3 B o 12 +
00010007 14 +
00010008 16 +
00010009 18 +
00010010 20 +
00010012 4 +
U0010013 5 +
00010014 6 +
00010015 8 +
00010016 10 +
00010017 ER 40 41 46 12 +
U0010018 14 +
00010019 16 +
00010020 18 +
00010021 20 +
00010022 25 +

Zakres docisku tulei rozpreznych =d - Tmm.




9.4 Mocowanie

Koncowki do oprawek i uchwytow ISO

Rodzaj maszyny: Biesse ab Bj. 09/1992, Masterwood
(HSD).

Typ A-TCNC.1043

012

24
<
[06]

&

M12.

Rodzaj maszyny: IMA, Maka, Reichenbacher,

Weeke, Busellato.

24
<
©
>
o

Rodzaj maszyny: CMS.

44 R
24 |
o |0
©

M12

I m = I! :! |= I:|= I Rodzaj maszyny: IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr.

019

26
=
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M16




ICUE 0 I( 8 Mocowania9.5

Tuleja hydro, typ TK (na kluczyk) przeznaczona jest do wie- Tu Ieja hyd ro

lokrotnego montazu narzedzi nasadzanych. Zaciskanie tu-
lei na wale odbywa sie btyskawicznie, po przez kilka obro-
téw klucza typu imbus.

Tuleja hydro TK to utatwiony sposéb zmiany narzedzia mo-
cowanego na tulei, ktére powinno by¢ przykrecone do kot-
nierza tulei za pomoca 3 srub mocujacych.

Mozliwos¢ szeregowego ustawiania kilku narzedzi jedno-
czednie. Tuleja hydro, typ TK to system hydro zamkniety,
trwale uszczelniony, napetniony i gotowy do uzytku. Gene-
rowanie cisnienia odbywa sie za pomoca Sruby regulacyjnej
i klucza.

L., =160 mm

ma:

L1max= 135 mm

N
l@l
a —1 ola
1
>
L1
L [ .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
TK-50/40-75 TK 50 40 75 55 100 65 64 70 8 1
TK-60/40-75 TK 60 40 75 55 100 75 74 70 8 .
TK-60/40-95 TK 60 40 95 75 106 75 74 70 8 .
TK-60/40-115 TK 60 40 115 95 106 75 74 70 8 .
TK-60/40-140 TK 60 40 140 115 112 75 74 68 10 +
TK-60/50-55 TK 60 50 55 35 100 75 74 70 8 .
TK-60/50-75 TK 60 50 75 55 100 75 74 70 8 .
TK-60/50-95 TK 60 50 95 75 106 75 74 70 8 .
TK-60/50-115 TK 60 50 115 95 106 75 74 70 8 .
TK-60/50-140 TK 60 50 140 115 12 75 74 68 10 +
mm mm mm mm mm mm mm mm
TK-50/1-1/2-95 TK 50 112" 95 75 106 65 64 70 8 1
TK-60/1-13/16-75 TK 60 113/16" 75 55 100 75 74 70 8 +
TK-65/2-1/8-95 TK 65 21/8" 95 75 106 80 80 75 8 +
Tuleja hydro w zestawie z 3 Srubami mocujacymi M8x30 DIN 912. Wiecej informaji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.

(zesci zamienne oraz dodatkowe, w tym pierscien zabezpieczajacy
oraz $ruby mocujace na stronnie 9.18.




9.5 Mocowania [RIVEERNY eI

L] . =
Tu IEja hyd ro Tuleja hydro, typ TKG (na kluczyk z gwintem) przeznaczo-

na jest do wielokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.
Zaciskanie tulei na wale odbywa sie btyskawicznie, poprzez
kilka obrotéw klucza typu imbus.

Tuleja hydro TKG to utatwiony sposéb zmiany narzedzia
mocowanego na tulei, ktére zabezpieczone jest nakretka
wyposazona w 3 wkrety zabezpieczajace. Mozliwos¢ szere-
gowego ustawiania kilku narzedzi jednoczesnie. Tuleja hy-
dro, typ TKG to system hydro zamkniety, trwale uszczelnio-
ny, napetniony i gotowy do uzytku. Generowanie cisnienia
odbywa sie za pomoca Sruby regulacyjnej i klucza.

L., =160 mm
L1 =135mm
%’
L
L2
L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
TKG-50/40-75 TKG 50 40 75 40 50 100 65 64 70 85 8 +
TKG-60/40-75 TKG 60 40 75 40 50 100 75 74 70 95 8 i
TKG-60/40-95 TKG 60 40 95 60 70 106 75 74 70 95 8 +
TKG-60/40-115 TKG 60 40 115 80 90 106 75 74 70 95 8 +
TKG-60/40-140 TKG 60 40 140 100 115 112 75 74 68 95 10 +
TKG-60/50-75 TKG 60 50 75 40 50 100 75 74 70 95 8 +
TKG-60/50-95 TKG 60 50 95 60 70 106 75 74 70 95 8 +
TKG-60/50-115 TKG 60 50 115 80 90 106 75 74 70 95 8 +
TKG-60/50-140 TKG 60 50 140 100 115 112 75 74 68 95 10 4
mm mm 11111 mm 11111 mm 11111 mm 11111 mm
TKG-50/1-1/2-95 TKG 50 11/2" 95 60 75 106 65 64 70 85 8 3
TKG-50/1-1/2-140 TKG 50 11/2" 140 105 120 106 65 64 70 85 8 +
TKG-60/1-13/16-75 TKG 60 113/16" 75 40 55 100 75 74 70 95 8 +
TKG-60/1-13/16-115  TKG 60 113/16" 115 80 95 106 75 74 70 95 8 i
TKG-60/1-13/16-140  TKG 60 113/16" 140 105 115 112 75 74 68 95 10 +

TKG-65/1-13/16-95 TKG 65 113/16" 95 60 75 106 80 80 75 100 8 +
TKG-65/2-1/8-95 TKG 65 21/8" 95 60 75 106 80 80 75 100 8 1

Tuleja hydro w zestawie z nakretka oraz 3 wkretami zabezpieczajacymi M5x8. Wiecej informacji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.
(zesci zamienne oraz dodatkowe na stronnie 9.18.




WIEEN (M Mocowania9.5

Tuleja hydro, typ TH (na pompke) przeznaczona jest do wie- I Q h d
Tuleja hydro

lokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.

Tuleja hydro TH to utatwiony sposéb zmiany narzedzia t TH
mocowanego na tulei, ktére powinno by¢ przykrecone do yp
kotnierza tulei za pomoca 3 $rub mocujacych. Mozliwos¢
szeregowego ustawiania kilku narzedzi jednoczesnie. Ge-
nerowanie ci$nienia odbywa sie za pomocg pompy wyso-
kocisnieniowej wttaczajacej smar.

Mozliwos¢ stosowania dtuzszych czesci prowadzacych.

L . =260 mm
L1 =240 mm
a 1 1 | © o
L
mm mm mm mm mm mm mm mm
TH-60/40-75 TH 60 40 75 55 95 75 74 70 +
TH-60/40-95 TH 60 40 95 75 95 75 74 70 .
TH-60/40-115 TH 60 40 115 95 95 75 74 70 +;
TH-60/40-165 TH 60 40 165 145 95 75 74 70 +
TH-60/45-75 TH 60 45 75 55 95 75 74 70 +
TH-60/50-55 TH 60 50 55 35 95 75 74 70 .
TH-60/50-75 TH 60 50 75 55 95 75 74 70 .
TH-60/50-95 TH 60 50 95 75 95 75 74 70 .
TH-60/50-115 TH 60 50 115 95 95 75 74 70 .
TH-60/50-140 TH 60 50 140 120 95 75 74 70 .
TH-60/50-190 TH 60 50 190 170 95 75 74 70 .
TH-60/50-230 TH 60 50 230 210 95 75 74 70 +
TH-70/60-55 TH 70 60 55 35 105 85 86 85 +
TH-70/60-75 TH 70 60 75 55 105 85 86 85 s
TH-70/60-230 TH 70 60 230 210 105 85 86 85 +
Tuleja hydro w zestawie z 3 Srubami mocujacymi M8x30 DIN 912. Wiecej informagji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.

(zedci zamienne oraz dodatkowe, w tym pierscien zabezpieczajacy
oraz Sruby mocujace na stronnie 9.18.




9.5 Mocowania [RIUEERN eI

Tuleja hydro
typ TH

215
1
e
/ a 1t | © o
D
7
e
i 7
T - L1
L
Nr katalogowy Typ D d L L1 ] D2 D3 D4
mm mm mm mm mm mm mm
TH-50/1-1/2-95% TH 50 112" 95 60 85 65 64 - +
TH-60/1-13/16-75 TH 60 113/16” 75 55 95 75 74 70 +
TH-65/1-13/16-95 TH 65 113/16" 95 75 100 80 80 75 +
TH-65/1-13/16-140 TH 65 113/16" 140 120 100 80 80 75 A
Tuleja hydro w zestawie z 3 Srubami mocujacymi M8x30 DIN 912. Wigcej informadji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.

* Brak mozliwosci montazu kotkéw zabierakowych.
(zesci zamienne oraz dodatkowe, w tym pierscien zabezpieczajacy
oraz Sruby mocujace na stronnie 9.18.




WIEEN (M Mocowania9.5

Tuleja hydro, typ THG (na pompke z gwintem) przeznaczo- T I . h d

na jest do wielokrotnego montazu narzedzi nasadzanych. u eja y ro
Tuleja hydro THG to utatwiony sposéb zmiany narzedzia
mocowanego na tulei, ktére zabezpieczone jest nakretka
wyposazong w 3 wkrety zabezpieczajace.

Mozliwos¢ szeregowego ustawiania kilku narzedzi jed-
noczesnie. Generowanie cisnienia odbywa sie za pomoca
pompy wysokocisnieniowej wttaczajacej smar. Mozliwos¢
stosowania dtuzszych czesci prowadzacych.

L . =260mm

2.

L1 = 225 mm

m.

D1
D5

L1

L2

Miatlogowy P 0 n  mm mm mm mn mm mm mm ma
THG-50/40-75* THG 50 40 75 40 55 85 65 64 - 85 +
THG-50/40-115% THG 50 40 15 80 95 85 65 64 - 85 +
THG-60/40-75 THG 60 40 75 40 55 95 75 74 70 95 +
THG-60/40-95 THG 60 40 95 60 75 95 75 74 70 95 .
THG-60/40-115 THG 60 40 15 80 95 95 75 74 70 95 +
THG-60/40-140 THG 60 40 140 105 120 95 75 74 70 95 +
THG-60/40-190 THG 60 40 190 155 170 95 75 74 70 95 +
THG-60/40-220 THG 60 40 220 185 200 95 75 74 70 95 +
THG-60/45-75 THG 60 45 75 40 55 95 75 74 70 95 +
THG-60/45-95 THG 60 45 95 60 75 95 75 74 70 95 +
THG-60/45-115 THG 60 45 115 80 95 95 75 74 70 95 -+
THG-60/45-140 THG 60 45 140 105 120 95 75 74 70 95 +
THG-60/45-190 THG 60 45 190 155 170 95 75 74 70 95 +

Tuleja hydro w zestawie z nakretka oraz 3 wkretami zabezpieczajacymi M5x8. Wiecej informagji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.

* Brak mozliwosci montazu kotkow zabierakowych.
(zesci zamienne oraz dodatkowe na stronnie 9.18.




9.5 Mocowania [RIUEERNY eI

Tuleja hydro
typ THG

D15

L1
L2
L

D d L L1 L2 D1 D2 D3 D4 D5

Nr katalogowy Typ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
THG-60/50-75 THG 60 50 75 40 55 95 75 74 70 95 4
THG-60/50-95 THG 60 50 95 60 75 95 75 74 70 95 +
THG-60/50-115 THG 60 50 115 80 95 95 75 74 70 95 +
THG-60/50-140 THG 60 50 140 105 120 95 75 74 70 95 +
THG-60/50-190 THG 60 50 190 155 170 95 75 74 70 95 +
THG-60/50-240 THG 60 50 240 205 220 95 75 74 70 95 +
THG-70/60-75 THG 70 60 75 40 55 105 86 85 85 105 +
THG-70/60-140 THG 70 60 140 105 120 105 86 85 85 105+
THG-70/60-190 THG 70 60 190 155 170 105 86 85 85 105 +

D L L1 ] D1 1)) D3 D4 D5

Nr katalogowy Typ mm d mm mm mm mm mm mm mm mm
THG-50/1-1/2-95* THG 50 112" 95 60 75 85 65 64 = 85 +
THG-50/1-1/2-140% THG 50 112" 140 105 120 85 65 64 - 85 +
THG-50/1-1/2-190% THG 50 112" 190 155 170 85 65 64 - 85 <
THG-60/1-13/16-75 THG 60 113/16” 75 40 55 95 75 74 70 95 +
THG-60/1-13/16-115 THG 60 113/16” 115 80 95 95 75 74 70 95 +
THG-60/1-13/16-190  THG 60 113/16” 190 155 170 95 75 74 70 95 <
THG-65/1-13/16-95 THG 65 113/16” 95 60 75 100 80 80 75 00  +
THG-65/1-13/16-140  THG 65 113/16” 140 105 120 100 80 80 75 00+
THG-65/1-13/16-190  THG 65 113/16” 190 155 170 100 80 80 75 00  +
THG-65/2-1/8-95 THG 65 21/8" 95 60 75 100 80 80 75 00+
THG-65/2-1/8-140 THG 65 21/8" 140 105 120 100 80 80 75 100+
THG-65/2-1/8-190 THG 65 21/8" 190 155 170 100 80 80 75 100  +

Tuleja hydro w zestawie z nakretka oraz 3 wkretami zabezpieczajacymi M5x8. Wiecej informadji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.

* Brak mozliwo$ci montazu kotkéw zabierakowych.
(ze$ci zamienne oraz dodatkowe na stronnie 9.18.



ICIEER NG Mocowania 9.5

Tuleja hydro, typ Tl przeznaczona jest do precyzyjnego T I O h d
montazu narzedzi nasadzanych. Narzedzia ustalane sg na u eja y ro
precyzyjnej czesci prowadzacej. Szeregowe ustawianie kil-
ku narzedzi. Generowanie cisnienia za pomoca $ruby regu-
lacyjnej i klucza. Tuleja przystosowana do szesciokatnego
wrzeciona maszyny obrébkowej. Wytrzymalszy i efektyw-
niejszy system cisnieniowy.

L., =96 mm

m.

T —
68
L
Nr katalogowy Typ ) d L N
TI-60/40-96 Tl 60 40 9% 8 .
Czesci dodatkowe do tulei hydro Tl
Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
W17 Zabezpieczenie g 5, 79 % o WHPOZISE  Puekedka  t2060x10 () +
WHAS00187 Sruba M14x70 X . WHAP05686 Przektadka 120/60x 2,0 @ +
Pierscien o) 99
WHAPOS689 sabezpieczajacy  120/60X9,5 /(j +  WHAP05688  Przekfadka 120/60x 5,0 @ -
WHAS00186  Sruba DIN 912 M8 x 75 x + WHAP02889 Przektadka 120/60x 10,0 @ +

Tuleja hydro w zestawie z 3 Srubami mocujacymi M8x30 DIN 912.
(ze$ci zamienne oraz dodatkowe na stronnie 9.18. Wiecej informacji o systemach hydro na stronach 3.51 oraz 5.22.




RN IGANELIENE Czesci zamienne oraz dodatkowe do tulei hydro

TK, TKG, TH, THG

Zabierak Sruba mocujaca Pierscien Nakretka Kotek
zabezpieczajacy zabezpieczajaca Zabezpieczenie pit zabierakowy

(] y (] y
P I e rSCI e n Pierécien zabezpieczajacy stosowany wraz ze Srubami mo-
b . " cujacymi, przeznaczony dla tulei hydro typ TK otaz TH.
p jq y Przeznaczenie: tuleje TK, TH.

Nr katalogowy dmm Dmm M
WHAP05685 50 85 8 +
WHAP05061 60 95 8 .
WHAP05683 65 100 8 4
WHAP05684 70 105 8 +

S’ r u ba Sruby mocujace przeznaczone do montazu narzedzi na tu-

lejach hydro typ TK, TKG, TH, THG.

mocujaca

Przeznaczenie: tuleje TK, TKG, TH, THG.

r:jj Nr katalogowy Wymiar

WHAS00188 M8x 30 .

WHAS00189 M8 x 45 .

WHAS00190 M8 x 65 .

WHAS00186 M8x 75 .

B WHAS00191 M8 x 85 .

WHAS00192 M8 x 105 .

WHAS00193 M8x 130 C

] WHAS00194 M8 x 155 .

— WHAS00016 M8 x 180 .

M8 WHAS00077 M8 x 220 .
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Nakretka zabezpieczajgca w zestawie z 3 wkretami M5x8 k k
przeznaczona dla tulei hydro typ TKG, THG. Stosowana w Na ret a
(] (]
zabezpieczajaca

celu zabezpieczenia narzedzi montowanych na tulei przed
rozsuwaniem sie.

Przeznaczenie: tuleje TKG, THG. 950

g
1
Nr kat. Wymiary Dmm
WHAI02175 M50x 1,5 85 + i
WHAI02174 M60x 1,5 95 .
WHAI02176 M65x 1,5 100 + @
WHAI02177 M70x1,5 105 +
Nr kat. Nazwa Wymiary

WHAW00024  Wkret zabezpieczajacy M5x8

Przektadka o podwyzszonej tolerancji wykonania, przezna- Prze k'a d ka
czona dla tulei hydro typ TK, TKG, TH, THG. Przektadki usta-

lajg potozenie narzedzi na tulei oraz wypetniaja wolna prze-

strzen pozostata na tulei po osadzeniu narzedzi. B

Przeznaczenie: tuleje TK, TKG, TH, THG. @

Nrkatalogowy  dmm D mm Bmm @

WHAP05695 50 85 1 iF 3 e
WHAP05678 50 85 2 + -
WHAP05696 50 85 5 +

WHAP05697 50 85 10 +

WHAP01839 60 95 1 .

WHAP03779 60 95 2 .

WHAP03780 60 95 5 .

WHAP04023 60 95 10 .

WHAP05679 65 100 1 iF

WHAP05680 65 100 2 +

WHAP05681 065 100 5 +

WHAP05682 65 100 10 +

WHAP01858 70 105 1 F

WHAP01857 70 105 2 +

WHAPO01856 70 105 5 I

WHAP01855 70 105 10 +




RN IGANELIENE Czesci zamienne oraz dodatkowe do tulei hydro

Za bezpieczenie Zabierak zabezpieczajacy narzedzia osadzone na tulei hy-

dro przed obrotem, przeznaczony dla tulei hydro typ TKG
" oraz THG, stosowany gtéwnie do montazu pit.

pl Zabierak wykonywany na zamoéwienie klienta, dobierany

wzgledem s$rednicy osadczej tulei (D) oraz dtugosci czesci

osadczej tulei (L1).

L1

L1-10 Przeznaczenie: tuleje TKG, THG.

H Zabierak zabezpieczjacy tuleje hyd d obrot
Zablerak abierak zabezpieczjacy tuleje hydro przed obrotem na

wale maszyny, przeznaczony dla tulei hydro typ TK, TKG,
TH, THG. Zabierak dobieramy wzgledem srednicy watu ma-

szyny (d).
25
Przeznaczenie: gtowice i tuleje hydro.
8
Nr katalogowy dmm
© ZAB-081 40 +
ZAB-083 45 +
3 ZAB-082 50 4
g ZAB-084 60 +
Nr katalogowy (i
ZAB-081A 11/2" +
ZAB-083A 113/16” +
ZAB-085 21/8" +
Akcesoria
WHAI211 Kotek zabierakowy @ - \WHA000 Pompa cisnieniowa _7;?\ +
WHAI00034 Zawor spustowy ’ o WHAI01210  Koricowka do pompy cisnieniowej H .
9 iai ]
WHAI00033 Zawdr napetniajacy ‘ . WHAI00377 Smar c .




LVIE R X (Yl Mocowania 9.7

Tuleja do okien, typ GO przeznaczona do mocowania TUIeja do Okien

gtowic oraz frezoéw nasadzanych do profili okiennych lub
innych zestawéw gtowic i frezéw. Tuleja wyposazona w
precyzyjnie wykonana cze$¢ prowadzaca. Specjalna kon-
strukcja gwarantuje brak mozliwosci odkrecenia nakretki
podczas pracy. W sktad zestawu wchodzi tuleja, nakretka
oraz przektadka specjalna.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC.

L
7
S i
A _
[
;} 77777777777777777777777777 ‘
o | —
N — ) : s 0o
D |
] Y
v LU —
D+10
D d L
Nr katalogowy Typ mm mm mm J\
WHAT00006 GO 60 30 45 P +
WHAT00007 @0 60 30 100 p +
WHAT00008 @0 60 40 45 P IF
WHAT00009 @0 60 40 100 P +
WHAT00010 ] 60 50 45 P +
WHAT00011 GO 60 50 100 P +
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Tu Ieje Tuleje specjalne przeznaczone do mocowania gtowic oraz
frezow nasadzanych. Tuleje wyposazone sa w precyzyjnie

s pecj a I n e wykonang czes¢ prowadzaca. Tuleje wykonywane na indy-

widualne zaméwienie klienta.

Przy zamoéwieniu nalezy precyzyjnie okreslic¢:

srednice ustalajaca (D) lub zakres srednic,

srednice otworu (d),

rodzaj wspotpracujacego narzedzia,

rodzaj materiatu obrabianego,

inne istotne informacje majace znaczenie przy projekto-

waniu i wykonaniu narzedzi.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC.






